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heilige Handlung im Chore vorgenommen werden
kbnnen.

Projekiwettbewerb fiir das Arboner Strand-
bad (Thurgau). Fiir die Erlangung von Projekten
fir das Arboner Strandbad ist seinerzeit unter den
thurgauischen Architekten ein Wettbewerb veranstaltet
worden. Es sind im ganzen 21 Projekte eingegangen,
unter denen teils recht gute Arbeiten sind. Das Preis-
gericht, bestehend aus zwei Behérdenmitgliedern und
den Herren H. Balmer, Architekt in St. Gallen, O.
Plister, Architekt in Ziirich und H. Wiesmann, Kan-
tonsbaumeister in Zirich, hat am 22. Dezember ge-
lagt und folgende Rangordnung festselsen kénnen:
1. Preis: Projekt ,Salto”, Verfasser Architekt Edwin
Bohhardt, Amriswil, 1400 Franken; 2. Preis: Pro-
jekt ,1931", Verfasser Architekt Edwin Brauchli,
Weinfelden, 1100 Franken; 3. Preis: Projekt ,Bahn-
parallel”, Verfasser Architekt Karl Eberli, Kreuzlingen,
900 Franken; 4. Preis: Projekt ,Einfligung”, Vetfasser
Architekten Gebriider Scherrer in Kreuzlingen,
600 Franken. Die 21 Projekte bleiben bis nach Neu-
jahr ilrl,n Verandasaal des Hotels ,Baer" 6ffentlich - aus-
gestelit.

fin Besuch der yon Roll'schen
fisenwerke Gerlafingen.

(Korrespondenz.)

«Ehret einheimisches Schaffen” ist seit einigen
lshren ein Leitspruch der Gewerbeverbinde; ,Be-
shiftigt die einheimische Industrie”, so muf man in
der heutigen Krisenzeit denken und handeln. Dafs
unsere Industrie sehr leistungsfahig ist, ersieht man
namentlich beim Besuch der betreffenden Betriebe.
Die Gesellschaft der von Roll'schen Eisenwerke, de-
ren Griindung auf das Jahr 1823 zuriickgeht, zhlt
sechs ausgedehnte Betriebe: Gerlafingen, Klus,
Choindez, Rondez, Bern und Olten. Gerlafingen, Klus,
und Choindez heiken ,Eisenwerke”, Olten, Rondez
und Bern ,Giekereien”. Doch beschrénken sich diese
Einzelwerke nicht auf ein einziges Tatigkeitsgebiet,
%ndern haben eine Reihe der verschiedensten Be-
tiebsabteilungen.

In der Klus wird neben der ausgedehnten Gie-
erei noch eine mechanische Werkstitte und ein
maillierwerk betrieben; in Choindez befindet
sich sin Hochofenwerk mit Réhrengiekerei; in Olten
lifert die Gieherei vornehmlich Maschinengufy; in
ondez wird neben Grauguk auch Hartguk er-
Zeugh, verbunden mit einer Walzendreherei; in Bern
efindet sich auker der Giekerei eine ausgedehnte
mechanische Werkstatte, insbesondere fiir Weichen,
Yandseilbahnen, Kranen, Schiiken (Kraftwerke) und
dlgemeiner Maschinenbau; in Gerlafingen, dem
Ha”P_*SiB der Gesellschaft, sind im Betrieb: Walzwerk,

miede, Stahlwerk, Walzendreherei und -schlei-
*%8l, mechanische Werkstatte.

achdem wir in friilheren Jahren die von Roll’
“en Werke in Choindez und Klus besuchen konn-
" war uns auch ein Einblick in die ausgedehnten
ehriebe in Gerlafingen gestattet. Wir wollen hieriiber
Siniges berichten. ‘

E *

HaD.ﬁs Werk besteht seit 1811. Urspriinglich als
Hbm'ﬂg'ﬁghmiede zum Verfrischen des in eigenen
hing Olen gewonnenen Roheisens und zur H_ers’fel—
“9 von geschmiedeten Handelseisen betrieben,

wurde im Jahre 1836 ein Walzwerk eingerichtet,
Eﬁh‘ Antrieb durch Wasserrdder, spater durch Tur-
inen.

Das Gerlafinger Eisen, als Holzkohlenroheisen
in den Hochdfen von Klus und Choindez und durch
Frischen mit Holzkohlen gewonnen, genofs einen
guten Ruf, konnte aber den Wettbewerb mit dem
Thomas- und Siemens-Martin-Flukeisen nicht mehr
aushalten, weshalb man die Erzeugung von Holz-
kohleneisen aufgeben mukte.

Man ging iber zum Steinkohleneisen, in-
dem man hiezu Alteisen verwendet. Dieses, auch
Schrott genannt, fallt an aus verschiedenen Quellen
und mannigfachen Formen. Bei den Eisenbahnen
werden infolge der notwendigen Erneuerung alte
Oberbauteile (namentlich Schienen und Schwellen),
dann aber auch alte eiserne Briicken frei; von den
Maschinenfabriken und Konstruktionswerkstatten gibt
es Abfille der Fabrikation, und schlieklich liefern die
Sammler Alteisen mannigfacher Art aus Gewerbe,
Landwirtschaft usw. herriihrend. '

In einer neuen, groken Schrotthalle wird das
Alteisen zunachst sorgfaltig nach den verschiede-
nen Eigenschaften des Schrottes ausgelesen. Guk-
eisen und Stahl sind fiir die dortigen Einrichtungen
zur Erzeugung von Eisen und Stahl ungeeignet, und
werden deshalb von Hand ausgeschieden. Das Brauch-
bare wird je nach Form und Beschaffenheit zerlegt
und zerkleinert, durch Fallwerke (Hammer von 600
und 1000 kg) gebrochen oder in flache Form ge-
bracht, durch Scheren, mit Druck bis 140 1, auf Lange
und Breite zugeschnitten. Dann werden die Stiicke
in Pakete von quadratischem Querschnitt mdglichst
dicht zusammengelegt und schlieklich unter Zuhilfe-
nahme von Pressen, die bis 1000 t Druck geben,
gebunden. Die Pakete werden mittelst eines groken
Magneten gehoben, in Karren geladen und dem
Schmelzofen zugefihrt.

Die Pakete sind nach Inhalt, Gite und Verwen-
dungszweck verschieden hinsichtlich Groke und Ge-
wicht. Sie erhalten in unmittelbar mit Kohlen oder
Generatorgas gefeuerten Ofen  Schweilhike. Ur-
spriinglich wurden diese glilhenden Pakete unter
Dampthammern geschweifst, um sie zu dichten und
die Schlacken auszupressen, dhnlich wie beim Pud-
delverfahren die Luppen gedichtet werden. Jeht
werden diese gliihenden Pakete gewalzt, dann mog-
lichst warm wieder in den Ofen eingesekt, neuer-
dings auf Hike gebracht und zum Fertigeisen ausge-
walzt.

Aus kleineren Abfillen werden kistenartige Pa-
kete mit Blechumhiillung angefertigt und zu einem
Zwischenerzeugnis in Form von Flacheisen ausge-
walzt; mit geeigneten Alteisen paketiert, gelangt es
zum zweiten Mal zur Auswalzung. '

Ganz kleine, sperrige Abfalle, wie diinnes
Blech, Draht und Drehspane, behandelte man bis
vor etwa 10 Jahren in einem dem Puddelofen 3hn-
lichen Flammofen ebenfalls zu einem Zwischener-
zeugnis, das dann wieder paketiert wurde.

[m Lauf der Jahrzehnte wurden die technischen
Einrichtungen verbessert und vermehrt. Nachdem die
ausldndischen Werke (Deutschland und Frankreich)
durch die Erzeugung von Flukeisen und Flufstahl
nach dem Thomasverfahren ohnehin seit Jahrzehn-
ten im Vorsprung waren und dazu noch die Her-
stellung von Fertigerzeugnissen ibernehmen, was
in der Verbindung: Hochofen, Stahlwerk und Walz-
werk in Bezug auf die Gestehungskosten aukeror-
dentliche Vorteile bietet; wenn man ferner weik,
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wie diese groken Verbénde in der Lage sind, die
Preise nach ihren Vorteilen festzulegen, muf man
sich eigentlich fast wundern, dafy Gerlafingen als
reines Walzwerk weiter bestehen konnte.

Das war nur mdglich durch stete Verbesserung
der technischen Einrichtung und durch weitgehendste
Verfeinerung in der Herstellung, womit Erzeugnisse
hochster Gute und Gleichmakigkeit auf den Markt
gebracht werden konnten.

Einen wichtigen und kostspieligen Bestandteil des
Betriebes bildet das Stahlwerk. Der Krieg brachte
dem Eisenwerk Gerlafingen ungeahnte Schwierig-
keiten und stellte neue Aufgaben. So wurde im Mai
1918 ein unter groken Schwierigkeiten erstellter
Siemens-Martin-Ofen in Betrieb geseft, um
dem Mangel an Rohstoffen zu begegnen. Vorge-
sehen war der Einbau von zwei Siemens-Martin-
Ofen fiir je 20 t Einsak. Da aber diese Ofen be-
deutende Mengen Kohlen brauchen und deren Zu-
fuhr je langer je mehr Schwierigkeiten bot, begann
man fast gleichzeitig mit der Bestellung eines Ele k-
troofens fir 5t gEinsai'j; er kam im August 1918
in Betrieb. Ein zweiter Elektroofen gleicher Groke
wurde zu Anfang 1922 ebenfalls unter Strom geseft.
Schon ein halbes Jahr nach der Inbetriebnahme
mufkte wegen Kohlenmangel der Siemens-Martin-
Ofen stillgelegt werden; er kam erst im Mai 1920
wieder unter Feuer und liegt seit Oktober 1921 end-
gtiltig kalt. Die gegen Ende 1920 einsekende Bes-
serung im Eingang von fremdem Halbzeug und
dessen rasch sinkender Preis machten den Weiter-
betrieb unwirtschaftlich; es sind wie vor dem Kriege
namentlich die zu teuren Kohlen, aber auch die ho-
heren Lohne, die einen Wettbewerb mit den in
dieser Hinsicht unter viel glinstigeren Bedingungen
arbeitenden, ausléandischen Hiittenwerken ausschlie-
ken. Eine weitere Inbetriebnahme des vorhandenen
oder gar die Aufstellung des urspriinglich vorgese-
henen' zweiten ‘Martinofens ist unwahrscheinlich. Im
bestehenden Martinofen konnten jahrlich etwa 12,000
Tonnen Rohbldocke erschmolzen werden, wéhrend
das Gesamtausbringen beider Elekirodfen etwas
kleiner ist, Gerlafingan wére damit in der Lage, in
seinem Stahlwerk bei Vollbetrieb etwa die Halfte
seines normalen Flukeisenbedarfes selbst herzustellen.

Die beiden Elekirodfen fiir je 5 t Einsaly stehen
seit ihrer Fertigstellung ununterbrochen im Betrieb,
ausgenommen etwaige Instandstellungen oder Std-
rungen in der Stromzufiihrung. Es wird Dreiphasen-
drehstrom verwendet, von 1000 bis 1200 Amp. Strom-
starke und 60 bis 90 V Spannung. Die Stromzufuhr
erfolgt mittelst drei Kohlen und mit selbsttatiger

fiuBerst giinstige Occasionen

1 vierseitige Hobelmaschine, 500 mm breit,
mit Kugellagern, (Kissling),

1 Kehlmaschine mit Kugellagern (Landquart),
1 Bandsi#ige, 700 mm, mit Kugellagern,

1 o 350 mm, w
Schlgi{steine mit oder ohne Kugellager, in jeder
rosse.

1 autom. Hobelmesserschleifmaschine,
1 Holzspaltmaschine mit Bandsiige (fahrbar),
1 Holzspaltmaschine (stationir).

Diese Maschinen k&énnen en bloc ocer einzeln abgegeben werden.

S. Miiller, Zypressenstrasse 66, Ziirich
mech, Werkstatt,

4185/3

Regelung. Alle 4 bis 5 Stunden ist ein Einsafy feri
erschmolzen. Das fliissige Eisen wird in Giehpfan.
nen entleert und von unten in die Kokillen einge-
fihrt; diese sind vom Mittelstiick aus, wo der Eip.
gufs erfolgt, durch ein feuerfestes Rohr untereinande
verbunden. Im Elektroofen ist es méglich, hochwer.
tige Sonderstéhle zu erzeugen (Kohlenstoff- und le.
gierte Stéhle), weil diese Ofen sich hiefiir besonders
gut eignen und die Erzeugung von gewdhnlichem
Flukeisen im allgemeinen nicht wirtschaftlich ist; doch
bildet lekteres immer noch den Hauptteil der Erzeu.
gung, namentlich in Betoneisen. Die Stahlwerkanlage
ist bezliglich Einrichtungen auf das neuzaitlichske
ausgestattet. Insbesondere trifft dies zu auf weitge-
hendste  Anwendung mechanischer Hebe- und Zu-
fuhr-Vorrichtungen (Aufziige, Magnet- und Chargier-
Krane fiir die Schrottzufuhr, Greiferkrane fiir Kohlen-
entlad unsw.). Dadurch wird einerseits die teure
menschliche Arbeitskraft so weit immer mdglich aus-
eschaltet, insbesondere aker die beschwerliche Ar-
geif durch Maschinen ausgefihrt. B
Den Hauptbetrieb bilden in Gerlafingen die
Walzwerke. Sie umfassen fiinf Walzstrahen fir
Stabeisen nebst Paketierwerkstatten und zwei Blech-
walzwerke. Es konnen Profileisen von den kleinsten
Abmessungen bis zu 40 kg auf den Laufmeter her-
gestellt werden. Die fiinf Streckwalzwerke zerfallen
i eine Grobstrake mit zwei Schweifdfen mit Gene-
ratorgasfeuerung mit Turbinenantrieb und" Dampfre-
serve, zwei Mittel- und zwei Feinstraken. -
Die alte Mittelstrake mit drei Schweifdfen mi
Olfeuerung wird durch eine Dampfmaschine ange-
trieben; die neue Mittelstrale hat elektrischen An-
trieb, mit einer Dampfmaschine als Reserve. Al
Warmeofen dient hier ein mehrzelliger Stokofen mi
Regenerativ-Gasfeuerung. Auch die beiden Fein-
straken werden heute nur noch elekirisch angetrie-
ben; sie verfiigen tiber je einen Doppelherd-Schwei
ofen, mit Regenerativ-Gasfeuerung. Neben diesen fif
Streckwalzwerken besifst das Werk noch zwei Bledr
walzwerke mit Turbinenantrieb; sie liefern Bleche
von 0,4 bis 15 mm Dicke bei einer Breite bis zu 1500
Millimeter. Der gangbarste Artikel des Walzwerkes
ist Betoneisen. Fiir den Zuschnitt und das Biegen
nach vorgeschriebenen Maken sind neuzeitliche Mz
schinen in einer groken neuen Halle aufgestellt, di
ein bequemes Verladen ermdglichen. .
Vor etwa 15 Jahren wurde eine leistungsfahige
Geschofpresserei eingerichtet, die bei unsem
Besuch ebenfalls im Betrieb stand. In zugehdrigen
Werkstatten werden die roh geprelten Geschosst
fertig bearbeitet. .
Als weiteren Betrieb “isf zu erwéhnen ‘die Wa|‘;
zendreherei. In einem gerdumigen Gebaude M
einer grokeren Anzahl neuzeitlichster, Ieisiung§fah'99'
Drehbanke, Schleifmaschinen usw. werden die vom
Werk Rondez gelieferten Hartgufswalzen bis &
0,1 mm genau fertig erstellt. Zur bearbeitung ¥"
unfer anderem auch der Widia-Stahl von KrufP
verwendet. ' di
In der Schmiede finden wir als Neuerund .
Verwendung von Druckluft und Olfeuerung zur ™
tatigung der verschiedensten hydraulisch und me i
nisch betriebenen Pressen, Stanzen, Scheren, Schne!

. . en
maschinen usw. Hier werden erzeugt Wagend Se-A
Maschinenteile als Handschmiedestiicke, emei(lein‘

e

senkschmiedestiicke als Massenerzeugnisse, W! e
eisenzeug fiir den Eisenbahnbau, Beschlags? pt
fiir Eisenbahnwagen und Kriegsfuhrwerke,_ -sﬁ)au.
Bestandteile fir den Maschinen- und Automobi
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Leder-Riemen
far

Kraﬁanlégen '
Techn. Leder

5 Gegrandet 1866

Gummi Riemen

und

Balata-Riemen
Transportbinder

Der Schmiede ist eine Abteilung fir das Glihen,
Harten und Vergiiten angegliedert, desgleichen auch
eine flir grokere Stiicke dienende Verzinkerei.
_Daneben ftreffen wir umfangreiche Bearbei-
fungswerkstatten zur Fertigstellung der Schmied-
dicke (Dreherei, Fraserei, Bohrerei, Schraubenschnei-
derei, Schererei), ausgeriistet mit sinnreichen Ma-
schinen. von héchster Genauigkeit.

Die Kraftversorgung spielt in einem so um-
fingreichén und auf Schwerbetrieb eingestellten Werk
ene bedeutende Rolle. Sie geschieht durch die Aus-
nikung von Wasserkréften, durch Dampf und durch
Bezug von elekirischer Energie. Eine Wasserkraftan-
lge nifst das Gefélle eines Kanals der Emme aus,
feils ‘unmittelbar durch Turbinen, teils durch elek-
fische Energie; ferner bestehen zwei eigene Elek-
fizititswerke am gleichen Kanal und ein weiteres an
der Qesch in Kriegstetten, das insofern von beson-
derer Bedeutung ist, als es seit 1886 betrieben wird
und die erste in der Schweiz angelegte Kraftiber-
fragung war.

Der Dampf zum Betrieb der Dampfmaschinen in
den Walzwerken wird grohtenteils von Kesseln ge-
lifert, die die Abhie der Walzwerkséfen und der
zhireichen Warmedten in der Schmiede wieder aus-
niten, Wahrend schon vor 25 Jahren die Kohlen-
feuerung teilweise durch Teer- und Teerdlfeuerung
ersefit wurde, ging man spater zum Rohélbetrieb
iber. Die ganze Schmiede (Hammer- und Gesenk-
shmiede, Hufeisenfabrik, Schraubenpresserei usw.
verfeuert heute ausschlielich flissige Brennstoffe,
thenso im Walzwerk ein Teil der Osf‘en.
~ Wesentlichen Anteil an der Betriebskraft hat heute
die Kraftversorgung durch Bezug von elektrischem
from vom Werk Wangen a. Aare. In einer eigenen,
uf Werkboden erstellten Transformatorenanlage, mit
tiner Gesamtleistung von 10,000 kV, wird der Strom
n der Spannung von 45,000 V abgenommen, dann
n der Station auf 3000 V gebracht, von dort mit
énem Kabelnets dem Stahlwerk und den auf dem

lerkgebiet verfeilten Unterstationen zugefiihrt und
hier nochmals hinabtransformiert, auf Gebrauchsspan-
nng. Eine Anzahl grofkerer Motoren, namentlich die

dlzwerks- und Kompressor-Aniriebsmotoren, sind
inmittelbar an das 3000 V-Kabelnet; angeschlossen.

Selbstredend gehdren zum Betrieb ausgedehnte

2gerplake. Auf dem Blocklagerplafs bemekten wir

& verschiedensten Spezialstahle, die es dem

&k erméglichen, weitgehendsten Anspriichen an

Ute und besondere FEigenschaften des Fertiger-
®ugnisses zu entsprechen. Um die standig teurere
i,‘“ unwirtschaftliche Handarbeit soweit immer még-

™ durch mechanische Vorrichtungen zu erseken,

Wuden fir den Blocklagerplafy zwei fahrbare Ver-

Yebriicken erstellt, da insbesondere das Auf- und
G ﬁden der schweren Rohblocke aus dem eigenen
iwerk sich von Hand zu schwerfallig gestaltete.
31:1’1 umfassende Einblick, der uns in das Werk ge-
: e*V_YUrde, hinterlies bei uns den besten Eindruck.

Ustrie und Gewerbe unseres Landes diirfen froh

sein, in den von Roll'schen Eisenwerken zu Gerla-
fingen einen so leistungsfahigen, auf technische Hochst-
anspriiche eingestellten Betrieb zu besifsen.

Holz-Markiberichte.

Schweizerischer Rundholzmarkt. Kant. Zurich.
Die Holzkorporation Kiisnacht verkaufte pro m® im
Walde bei Fr. 3.— Fuhrlohn:

Mittelstamm Erlés
Eichen 1,12 m? Fr. 70.—
Buchen 0,75—1,70 m* Fr. 50—52.—
Fohren 0,80—1,20 m® Fr. 41—50.—
Absperrholz 0,50 m?* Fr. 29—34.—

Kanton Bern. Fiir das bernische Mittelland hat
der Bernische Waldbesierverband folgende Richt-
preise pro m® Holz ab Wald aufgestellt: Saghodlzer
39, 43, 48 Franken, Bauholzer 27, 30, 34 Franken,
Absperrhélzer 18, 20, 23 Franken, je nach Qualitat
und Transport.

Kanton Freiburg. An der Steigerung vom 9.
Dezember erzielte die Gemeinde Plaffeien im Durch-
schnitt fiir 117 m® Tramel 32 Franken, fir 202 m?®
Bauholz 27,50 Franken pro m® ab Wald. Transport-
kosten zu Lasten des Kaufers vom Wald bis zur
Kantonsstrahe Fr. 3.— und bis zur néachsten Bahn-
station . Freiburg oder Diidingen Fr. 8.— pro m?®
1930 erzielte die Gemeinde fiir das Tramelholz im
Durchschnitt Fr. 35.— pro m®. In Brennholz fanden
noch keine Verkdufe oder Steigerungen statt, weil
dieses noch nicht fertig geristet war.

Kanton Graubiinden. Die Gemeinde Jenaz
verkaufte die bereits im Oktober ausgeschriebenen
Larchen wie folgt: 250 m* Weidlarchen: Obermesser

zu Fr. 65.—, Untermesser zu Fr. 36.— pro m". Fer-
ner 20 m® prima Waldlarchen zu Fr. 80.— fiir Ober-
messer und Fr. 45.— fiir Untermesser. Samtliche

Preise franko Bahnhof Jenaz unverladen.

Kanton Waadt. An der grofien Versteigerung
in Orbe tiber 2000 m" fand ein Teil der ausgeschrie-
benen Lose zu den Schatungspreisen keine Kaufer.
Doch werden weitere Verkdufe nach freier Uberein-
kunft abgeschlossen.

Totentafel.

+ Walter Bofshard, in Firma Haufjler & Bofj-
hard, Mébelfabrik in Tdgerwilen (Thurgau), starb
am 20. Dezember.

Verschiedenes.

Der Wohnungsmarkt in Ziirich-Oerlikon. Bei
der am 1. Dezember 1931 durchgefiihrten Zahlung
der leerstehenden Wohnungen und Geschéftsraume
und der im Bau begriffenen Gebaude wurden in
bestehenden Gebauden 62 leere unvermietete und
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