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TOgalter mit ®or= nnb »märtslatif, Set-
eiltmg bes ïntWabes una Siigenilbetiang.

über bicfe fragen berietet ®. Spaß im „£>oI}marft"
Sir. 226 oom 20. September 1929 folgenbeê :

SRancßeS Sägeroetf möchte fuß gern ein neues ©atter
mit gro^n» £>ub unb höbet Sägengefcßrolnbigfett an>

Raffen, mirb ober butcß ^olje greife baoon abgefdbrecft.
Mad&ftebenb fei junäd)ft auf eine ber nieten möglichen
Verbindungen im ©atterbau ^ingetniefen. Von etner
Meibe namhafter ©atterfabrifen mirb ber Vor« unb
Mücfmär tS lauf ihrer neuen ©atter rüßmenb ^ernorge=
hoben. Siefer foH baju btcnen, norgemobette Stämme
sum Macßfchnitt rüctmärts burdj baS ©atter taufen su
iaffen, nacßbem bie Sägen umgehängt roorben ftnb. gn
ein seinen gälten, in alten, oerfeblt angelegten Säge=
ballen, märe eS oielleidbt möglidb, baß baS Vor« unb
MücfroärtSfcßnetbert Heine Vorteile bteten fönnte — in
metner ?ßraji§ î?abe ich bteS smar nodb nicht gefeben —.
gn einem rationell arbeitenben Vetrieb bärfte biefe 2lr
beitëroetfe jebodb nidbt angebracht fein. SJlan fteHe fidb
etnmal ein moberneS Sägeroetf nor, in bem, mte eS fidb
gehört, bie Kapp» unb KretSfägen in ber Verlängerung
ber ©atter flehen. Veim Vorfdfjnitt lommen bei btcfer
SHnorbnung Seitenbretter unb Sdbmarten obne unnötige
SranSportroege richtig nor bie KretSfägen su liegen beim
MüdfroärtSlauf beS ©atterS aber entgegengefeßt in met
ter ©ntfernung baoon. SaS Seitenmaterial muß bann
auf 2Bagen ober auf ber Sdfjulter beS Arbeiters, beffen
2Bege ftcb mit benfenigen ber ©atterarbeiter freusen, su
ben KrelSfägen gefchafft merben. gerner tommt baS fer=

tige Sdbnittmaterial, Valien ober Vretter auf bte Stelle
SU liegen, roo audb ba§ Munbßols Vlaß finben foil. ©S

ift faum benfbar, baß ein rationell arbeitenbeS Säge
roerf fo miberfinnig betrteben mirb. Unb bennodb mirb
oon einigen ©atterfabrifen ber Vor» unb MücfroärlS
lauf angeprtefen. gragt man marum bann beißt eS:
„bie Konturreo s macht eS auch fo, unb ba börfen mir
nid^t surödtfteben." — ©rnftbaft genommen mirb roobl
niemanb fidb bie fomplisterte unb teure Konftruftion
rofinfcßen, mit ber man, rote roetter behauptet mirb, baS

©atter fofort rüdtroärtS laufen laffen tann, menn bie

Sägen einmal auf etnen Magel fdbnetben. SBenn man
bteS am ©etäufch bemertt, ift eS fdbon su fpät, bann
ftnb bte 3ö^ue fdbon ftumpf ober abgebrochen. Sann
näht bie MücfroärtSfieuerung alfo nichts me|r. gerner
mirb gefagt, ber MüdfroärtSlauf erleichtere baS gretma»
dben etma feftgelaufener, oerlaufener Sägen. SieS ift
auSgefdbloffen, roetl ber Mtemen beS ©atterS bann forotefo
nidbt ansteht, unb fomit audb ber Vorfcßub sum MücfroärtS«

lauf ftiUftebt.
Sie fomplisterte Vorfcßubfonftruftion foil auch »et«

anlaffen, baß bte bem Sägenüberbang „entfprechenbe"
Voreilung beS VotfchubeS berart etngebolt mirb, baß bte

Sägen im oberen Sotpunft fofort mit bem Schnitt be>

ginnen. SBeldbe Voreilung ift nun bte richtige — Sar»
über fann fetne 3Raf<hlnenfabrif etroaS fagen, fie muß
fich mit bem üllter beS ©atterS änbern, meil bte 3lb=

nußung ber Volsen unb ©elenfe ben toten ©ang beS

SWedbaniSmuS bauernb oergrößert. Sie Voreilung foil
„bem Überhang entfpredbenb" fein? äRan barf fragen,
rote bteS gemeffen merben foil, unb ob bei roecßfelnbem
überbang auch jebeSmal bie Voretlung neu berechnet unb
etngefteHt merben foU? 3Ran foU im allgemeinen ben
überbang gertng machen, bamit möglichft oiele 3äßne
Sum Sdhnttt fommen. SleS ift aber nur richtig, menn bie
Scßntttböbe ober ber Stammburcßmeffer f lein er als
ber Sägenbub ift. 3m anbern gatl muß man großen
überbang anmenben, audb menn er tbeoretifdb falfch ift,

um bem Sägemehl einigermaßen bie 9Rögll<hfett s« 9®'

ben, auS bem Schnitt berauSsufommen. SBte groß bie
fer überbang für ftarfe Vlödfe fein muß, fann nur a«S'

probiert merben. Such bie £>ärte beS Çolseë forote ber

Spißenroinfel ber Sägensäbne, unb ob biefe mehr ober

roeniger „auf ben Stoß" fteben, fptelt bei ber Vefiim«
mung beS Überhanges etne große Molle. SRan fann nun
aber nidbt für oetfeßteben harte fpöljer — ob frifdb ober
iroefen — oetfdEjtebenartige 3abnformen halten. $arteS
fpols mirb oon ben Sägejäbnen beim Veghtn beS |)ubeS
Dielfach sutüdgeftoßen, rooburch ber überbang gleichfaw
oergrößert mirb, meines mirb In ben Schnitt gesogen
unb bremft baS ©atter. Von einer gefeßmäßigen 9Bit'
fung beS VorfdbubeS fann in ben metften gälten feine
Mebe fein. ©S gibt eben fein fpolj ohne Sfte unb oon

gleichmäßiger gärte.
@8 beißt ferner : Ser überbang ber Sägen foü nach

bem Vorfdbub bemeffen merben? geh habe in meinet
fßrajis fdbon meßt als 1000 ©atter unter ben gänben
gehabt, aber nur tn einem einzigen gaHe feftftellen fön»

nen, baß oon bem ©atterarbeiter ber überbang tatfäch'
lieh gemeffen rourbe. SaS SJleffen beS Überhanges nach

bem Senflot ift nidbt suoerläffig, meil su berüdtftehtig*"
ift, baß ber Sägenrabmen bauernb feine Sage oeränbert.
ge nah bem ftch bie gübrungSbadfen baran oerfchteben
ftarf abnuhen, roetdbt ber iRabmen non bet fenftf cht®"

Stellung ab, bie unteren Vadfen cerfdbleißen metftenS

mehr als bie oberen, fo baß baburdb ber Mahnten oben

nach oorne überhängt. (ÜRan unterfudbe baraufbin ein»

mal bie Sägenrabmen feinet ©atter!) Stefe ©rfdheinung
macht eS ebenfalls unbebtngt nötig, baß ber Überhang
Deränberlidb fein muß. SteS ift bei Kaftenangeln mti

Seiften an ben Sägen unb angenieteten Schliß Miß
geln möglich, jebodb nidbt bei ben otelen Saufenben oon

feft angenieteten Ingeln, rote ße befonberS tn Sßb'
beuifdblanb üblich ßnb. gür biefe oeralteten Ingeln u«b

Sägen beftimmt gemöbnlidb ber Sägenlteferant ben übet'
bang, ohne oon ber 3ltbeitSroetfe unb ©Inricßtung beS

betreffenben ©atterS MäbereS s« roiffen. Satin roi#
otel gefünbigt, befonberS roetl ber Vefteller ber Säge"
auch s« menig com Sägenüberbang fennt. geh babe Vet"
fudbe an etnem neuen ©atter suer ft mit boppeltem unb

na^b« mit einfachem Vorfdbub gemacht. ©S banbete
ßch um ein ©atter mit 600 mm f>ub unb 270 U«n*

brebungen. Vei boppelt roirfenbem Sdbubroerf mürben
bei 13Ö mm Sdjntttböbe 5,2 m Vorfdbub je 2Rtnute ro

gidbtenbols erstell. 3Rit einfach roirfenbem Sdbubroe#
erbtelt man anftanbSloS bie gleiche Setftung. 2Bosu alf"
baS teure; unb fompltsierte, boppelt roirfenbe Sdbubroet";
menn baS etnfadbe oon gleichet äBitfung ift? SaS bop

peltroirfenbe Sdbubroerf foü tbeoretifdb bodb nur ben uro

unterbrochenen, bauernben Vorfdbub etfeßen, beffen 2#
ftungen otelfacb oorgesogen merben. ©inem ©atteroei'
fäufer, ber VorßebenbeS grünblidb beberrfdbt, roirb y
nicht fdbroer fallen, ben Vor» unb MüdfroärtSlauf fo^J?
baS hoppelte Sdbubroerf unb beffen SSBirfung auf
Voretlung als unoorteilbaft su begrünben. Ser Üur
SägeroetfSbeftßer siebt ftetS baS etnfadbe unb billifl^
©atter bem fomplisterten oor, unb bte mtnber tlug#<
bte nicht alle merben, moüen burdb Vebarrltdbfett flh#'
rebet fein. j

Uontswirt$d»afi. ^©chroeijerifche gemerbtiche ßchrlingSpröfnngen.
Veridbt beS Sdbmeisetifdben ©eroerbeoerbanH"
über bie „fdbroeiserifdben geroetblichen SebrHtngSptflfunfF,'
bie görbetung ber VerufSlebte, bie VerufSbilbung ^bie fiebrltngSfürforge im gabte 1928" oerbreltet ß®

einleitenb über bie Sätigfeit ber 3®utralleitnng unb
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BollMtt Mit Bil- Mb MMitttSlMs, Vor-

eilmi des BirsWes M WeMderhsU.
über diese Fragen berichtet G. Spatz im „Holzmarkt"

Nr. 226 vom 20. September 1929 folgendes:
Manches Sägewerk möchte sich gern ein neues Gatter

mit großem Hub und hoher Sägengeschwindigkeit an-
schaffen, wird aber durch hohe Preise davon abgeschreckt.
Nachstehend sei zunächst auf eine der vielen möglichen
Verbilligungen im Gatterbau hingewiesen. Von einer
Reihe namhafter Gatterfabriken wird der Vor- und
Rückwärtslauf ihrer neuen Gatter rühmend hervorge-
hoben. Dieser soll dazu dienen, vorgemodelte Stämme
zum Nachschnitt rückwärts durch das Gatter laufen zu
lassen, nachdem die Sägen umgehängt worden find. In
einzelnen Fällen, in alten, verfehlt angelegten Säge-
hallen, wäre es vielleicht möglich, daß das Vor- und
Rückwärtsschnetden kleine Vorteile bieten könnte — in
meiner Praxis habe ich dies zwar noch nicht gesehen—.
In einem rationell arbeitenden Betrieb dürfte diese Ar
beitsweise jedoch nicht angebracht sein. Man stelle sich

einmal ein modernes Sägewerk vor, in dem, wie es sich

gehört, die Kapp- und Kreissägen in der Verlängerung
der Gatter stehen. Beim Vorschnitt kommen bei dieser
Anordnung Seitenbretter und Schwarten ohne unnötige
Transportwege richtig vor die Kreissägen zu liegen beim
Rückwärtslauf des Gatters aber entgegengesetzt in wei-
ter Entfernung davon. Das Seitenmaterial muß dann
auf Wagen oder auf der Schulter des Arbeiters, dessen

Wege sich mit denjenigen der Gatterarbeiter kreuzen, zu
den Kreissägen geschafft werden. Ferner kommt das fer-
tige Schntttmaterial, Balken oder Bretter auf die Stelle
zu liegen, wo auch das Rundholz Platz finden soll. Es
ist kaum denkbar, daß ein rationell arbeitendes Säge
werk so widerfinnig betrieben wird. Und dennoch wird
von einigen Gatterfabriken der Vor- und Rückwärts
lauf angepriesen. Fragt man warum?, dann heißt es:
„die Konkurrenz macht es auch so, und da dürfen wir
nicht zurückstehen." — Ernsthaft genommen wird wohl
niemand sich die komplizierte und teure Konstruktion
wünschen, mit der man, wie weiter behauptet wird, das
Gatter sofort rückwärts laufen lassen kann, wenn die

Sägen einmal auf einen Nagel schneiden. Wenn man
dies am Geräusch bemerkt, ist es schon zu spät, dann
find die Zähne schon stumpf oder abgebrochen. Dann
nützt die Rückwärtssteuerung also nichts mehr. Ferner
wird gesagt, der Rückwärtslauf erleichtere das Freima-
chen etwa festgelaufener, verlaufener Sägen. Dies ist
ausgeschloffen, weil der Riemen des Gatters dann sowieso
nicht anzieht, und somit auch der Vorschub zum Rückwärts-
lauf stillsteht.

Die komplizierte Vorschubkonstruktion soll auch ver-
anlassen, daß die dem Gägenüberhang „entsprechende"
Voreilung des Vorschubes derart eingeholt wird, daß die

Sägen im oberen Totpunkt sofort mit dem Schnitt be-

ginnen. Welche Voreilung ist nun die richtige? — Dar-
über kann keine Maschinenfabrik etwas sagen, sie muß
sich mit dem Alter des Gatters ändern, weil die Ab-
Nutzung der Bolzen und Gelenke den toten Gang des
Mechanismus dauernd vergrößert. Die Voreilung soll
„dem Überhang entsprechend" sein? Man darf fragen,
wie dies gemessen werden soll, und ob bei wechselndem
Überhang auch jedesmal die Voreilung neu berechnet und
eingestellt werden soll? Man soll im allgemeinen den
Überhang gering machen, damit möglichst viele Zähne
zum Schnitt kommen. Dies ist aber nur richtig, wenn die
Schnttthöhe oder der Stammdurchmesser kleiner als
der Sägenhub ist. Im andern Fall muß man großen
Überhang anwenden, auch wenn er theoretisch falsch ist,

um dem Sägemehl einigermaßen die Möglichkeit zu ge-

ben, aus dem Schnitt herauszukommen. Wie groß die-

ser Überhang für starke Blöcke sein muß, kann nur ans-

probiert werden. Auch die Härte des Holzes sowie der

Spitzenwinkel der Sägenzähne, und ob diese mehr oder

weniger „auf den Stoß" stehen, spielt bei der Beftim-
mung des Überhanges eine große Rolle. Man kann nun
aber nicht für verschieden harte Hölzer — ob frisch oder
trocken — verschiedenartige Zahnformen halten. Hartes
Holz wird von den Sägezähnen beim Beginn des HubeS
vielfach zurückgestoßen, wodurch der Überhang gleichsam
vergrößert wird, weiches wird in den Schnitt gezogen
und bremst das Gatter. Von einer gesetzmäßigen Wir«
kung des Vorschubes kann in den meisten Fällen kein«

Rede sein. Es gibt eben kein Holz ohne Äste und von
gleichmäßiger Härte.

Es heißt ferner: Der Überhang der Sägen soll nach

dem Vorschub bemessen werden? Ich habe in meiner

Praxis schon mehr als 1000 Gatter unter den Händen
gehabt, aber nur in einem einzigen Falle feststellen kön-

nen, daß von dem Gatterarbeiter der Überhang tatsäch'
lich gemessen wurde. Das Messen des Überhanges nach

dem Senklot ist nicht zuverlässig, weil zu berücksichtigen
ist, daß der Sägenrahmen dauernd seine Lage verändert.
Je nach dem sich die Führungsbacken daran verschieden
stark abnutzen, weicht der Rahmen von der senkn chten

Stellung ab, die unteren Backen verschleißen meistens

mehr als die oberen, so daß dadurch der Rahmen oben

nach vorne überhängt. (Man untersuche daraufhin ein-

mal die Sägenrahmen seiner Gatter!) Diese Erscheinung
macht es ebenfalls unbedingt nötig, daß der Überhang
veränderlich sein muß. Dies ist bei Kastenangeln m't
Leisten an den Sägen und angenieteten Schlitz Ritz An«

geln möglich, jedoch nicht bei den vielen Tausenden von

fest angenieteten Angeln, wie fie besonders in Süd'
deutschland üblich sind. Für diese veralteten Angeln und

Sägen bestimmt gewöhnlich der Sägenlieferant den über«

hang, ohne von der Arbeitsweise und Einrichtung des

betreffenden Gatters Näheres zu wissen. Darin wird
viel gesündigt, besonders weil der Besteller der Sägen

auch zu wenig vom Sägenüberhang kennt. Ich habe Ver-
suche an einem neuen Gatter zuerst mit doppeltem und

nachher mit einfachem Vorschub gemacht. Es handelte
sich um ein Gatter mit 600 mm Hub und 270 UM'

drehungen. Bei doppelt wirkendem Schubwerk wurden
bei 130 mm Schnitthöhe 5,2 m Vorschub je Minute in

Fichtenholz erzielt. Mit einfach wirkendem Schubrven
erhielt man anstandslos die gleiche Leistung. Wozu alft
das teure'und komplizierte, doppelt wirkende Tchubwen-
wenn das einfache von gleicher Wirkung ist? Das dop

peltwirkende Schubwerk soll theoretisch doch nur den un-

unterbrochenen, dauernden Vorschub ersetzen, dessen Lei-

stungen vielfach vorgezogen werden. Einem Gatterver-
käufer, der Vorstehendes gründlich beherrscht, wird ^
nicht schwer fallen, den Vor- und Rückwärtslauf soM
das doppelte Schubwerk und dessen Wirkung auf du

Voreilung als unvorteilhaft zu begründen. Der klug'

Tägewerksbesitzer zieht stets das einfache und billige"
Gatter dem komplizierten vor, und die minder kluge"-
die nicht alle werden, wollen durch Beharrlichkett übet'
redet sein. "

Schweizerische gewerbliche Lehrlingspröfungeo.
Bericht des Schweizerischen Gewerbeverbavd<"
über die „schweizerischen gewerblichen Lehrliingsprüfung«"'
die Förderung der Berufslehre, die Berufsbildung A,
die Lehrlingsfürsorge im Jahre 1928" verbreitet si^
einleitend über die Tätigkeit der Zentralleitung und d^
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