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Kiinfie. fdweis. Dandiw. Beitung (,Dielfterbiatt’)

R, 81

dingt fhon allgemein, baf jeber Fabrilationsbetriedb der
Abjagpropaganda ganze Aufmerffambelt zuzumwen:
den hat. Vet dem ind riefenhafte geftiegenen Ringen um
dte Mdrlte ift dle Ware dauernd in3 werbende Licht ju
viiden. Unfere wirtichaftsintenfive Zeit gebietet: Propa-
ganda! Propaganda! Jmmer wieder Propaganda! Audh
fiv da3 weltbefannte Fabrifat immer wieder neue BVer-
taufdmdglichfeiten jucdhen! Unaufhoclich neuen Kaufancets
‘weden! — Denn bdle Konfurrens arbeitet ohne Rube.

Cine Ddiefem wirtjhaftlichen Gebote entjprechende
Nufgabe erfillt heute ald zwedmdapiger Marft und
al3 Beranftaltung wivfungsvoller BVerfaufs:
werbung in bevorsugter Wetfe die moderne Meffe.
Produltion und Handel bedienen {idh ihrer in gletdher
Weife su ihrem Nugen. Nad) gewiffen Ridhtungen ex-
fillt ble Muftermeffe neue wirtidhaftliche und EFulturelle
Aufgaben. Bum Tell ift dle Ginvidhtung fiiv Produgen:
ten und Handel eine niiplidhe Grgdngung ur Tdtigleit
der relfenden Kaufleute.

Die Shweizer Mujtermefie in Bafel, dle nun
bereltd auf elf Jahre Beftand zuricdbliden und eine fies
tige Welterentwidlung und Fejtigung verzeidhnen fann,
hat der {[dhywetzerijhen Wirt{haft tn jeber Konjunitur-
lage bedeutende Dienijte geletftet. Die fteigenden Ausfteller-
und Befudjersahlen begeugen den praftifhen Wert der
mobernen Jnftitution fir dle Gejamiwirvtidaft.

An dle Fabrifantenfreife der ganzen Shweiy
exgeht dle Ginladung sur Beteiligung an dex
XII. Sdweizer Muftermeffe 1928 (14. bis
24. April). Fir dle Befdicfung elgnen fidy alle Gryeng-
niffe, dle nady Muftexn verfauft werden Idnnen. Die
Beteiligung der Fivmen, ob Grofifitma, Mittel- ober
Reinbetrieb, fann ben Berhdltniffen entfprechend und
je nad) Brandje und BVerfaufSorganifation vorwiegend
enfiweder mebhy unter dem GefichtSpuntte be8 Berfaufs:
3wed3 ober ber Propagandagelegenheit erfol-
gen. Su den alteingefihrten {hwetzerijhen Erzeugniffen
gehoren an bdie Meffe, vor allem aud) bdle Neubetten,
Crfindungen und Lonftruftiven Berbefjerungen, dle unfere
Produftion in der legten Jeit heraudgebradht Hat.

€3 empfiehlt fih baldige Anmeldung. Jn gro-
fem Umfange Hhaben bereits bidherige Ausiteller von
threm Borbeftellungsrecdht Gebraud) gemadht. Rechtseltige
Anmeldung ift in erfter Linie fiix den Ausiteller felbijt
von Borteil; fie ecleichtext aber audh der Meffedireftion
dte Borberettungdarbeiten und qibt ihr bdle Moglichtelt
etner umfo ftdrfern Propagandatditigleit fiiv dte etngelnen
Jndufteiegruppen.

Das Derarvbeiten von dlumininum,

Sdymiedben. Beim Sdmieden im warmen Ju:
ftande ift u beachten, dap bdle Scmiedetemperatur des
Aluminium3 eine verhdltnidmdfig niedrige ift. Wird
da3 Metall dfiberhitt, fo leibet feine Feftigleit, Jeden-
fall3 darf ed niht bis ur Rotglut erwdrmt werben.
Gin einfaches Mittel, um die richtige Schmiedehige feit:
suftellen, befteht darin, indem man einen Fichtenholsipan
mit bem exwdvmien Metall in Beriihrung bringt. Sobald
berfelbe su rauchen beginnt, ift dle Grwdrmung einzu-
ftellen; dex richtige Hisegrad ift exveicht. Sonft jhmiedet
man ba3 Metall wie jedes andere. {ibrigens fann man
pag Aluminium aud) in Laltem Buftande {hmieden, wo:
burd ed in begug auf feine Feftigteit nod) verbefjert wird.

Bobren, Feilen, Drehen ujw. A3 Schmier:
mittel ift moglichft Petvoleum zu wahlen. Hlerdurd) wird
aud) etne duferft glatte Bohrung erstelt. Bet etwaiger
Anwendung von Selfenmwafier mup nad) Beenbigung dex
Axcbeit dag Bohrlod) mit retnem Waffer jorgfdltig ausge:
Jpitlt werden, well alfalijche Flitffigletten dag Metall an:

greifen. Dasdfelbe gilt audy bei Ausfithrung von Drehars
beiten. Pan nehme nux tleine Spdne, um ein eventuelled
Ginveifen der weidhen Metallftrubtur wegen zu vermetden.
Die Nafe bezw. Schneide des Drehftahles ift wie fiix Hol3,

-alfo fpigwintllg, su Halten. Sum Feilen find Feilen mit

einfachem ober gewelltem PDieb, wie folde flix weldje
Metalle bl {ind, 3u benugen, um einem Schmieren
vorjubeugen.

Stanzs und Pragearbeiten. Die dem Wlumis
ntum etgene Gefdmetdiglett macht e3 fiir dlefe Arbeiten
vorliglih geefgnet. Betm Tlefstehen, befonders wenn
diefes mehrere ArbeitSvorgdnge erfordert, ift ein Aus-
gliihen Ded Metalld exforderlich. Alerdingsd ift Hierbei
pavauf zu fehen, daf bdle Grwdrmungsdtemperatur, wie
folche beim Shmieden gefdhilbert worben ift, nicht diber-
fritten wixd. '

Qiten. Diefed beveltete frither bei Auminium Schwie-
vigleiten, wenigjtens wax bdle Lotung immer nidht Halt:
bar genug. Bet BVerwendung einfadjen Loted madht fich
ein vorheriged Prdparieren der Litftelle ndtig. Bevor
man biergu fdhreitet, vexjuche man, ob fiy dle Stiice
nidht sufammennietenn oder wverjdrauben Ilajfen. Jum
Bernteten find nur Nieten aus Aluminium zu verwenden,
da fih Aluminium, wenn e3 Wittexungd: oder fonftigen
demifdhen Einfliflen audgefest ift, mit anderen Metallen
nidht vertrdgt; es unterliegt durd) dle galvanifdhe Wirs
fung bde3 anberen Metalled der allmdhlidhen Serftdrung.
Diefem fann nux infofern vorgebeugt werden, indem man
da3 Lod), in weldem ba3 fremde BVerbindungsfticd zu
[egen fommt, mit einem Futter von Jjoliermaterial, wie
Pols, Pappe, Gummi, BVulfanfiber und dergleidhen ver:
fieht. @oll jedoch geldtet werden, {o find ble Lotftellen
loxgfdltia blant su {djaben und erft bann bda3d Lot auf
jede Fladge aufsutragen. Auf bdle exhiten Lotflachen
wirtd bdad3 Lot mitteld bes Lotfolbend in ber dAblicdyen
Wetfe auf beide Lotflddpen gerieben, etwa dabei ent:
ftehende Orydjcdhicht ift jorgfdltig zu entfernen, ebenfo
dad dberflitfjige, jhaumig gewordene Lot. Jft mit dem
Rolben ein guter, fefthaftenber Lotiibersug aufgerieben,
fo reinige man den RKolben von bem bdarvan hangenden
rauben Lot mittel3 eine3 Blechftrelfen3, bringe dann nod
eine zwelte Sage Lot auf dle Lotflddhen. Die fo vorbe:
veiteten Lotftellen werden dann feft aufeinanbder gelegt
und mit dem bHelffen LWtlolben unter Frdftigem Druc
beftrichen, wobei befonder3 die Loinaht durd) Streichen
mit ot und Kolben zu behandeln ift. Dad Lot mup
febr letchtflitfjig fetn. Gin guted Paften ded Loted wird
bejonder3 eratelt, wenn dle zu verbindenden Stiide unter
@rhibung aufeinander gerteben werden. Duvd) einfadjes
Pineinlaufenlaffen de3 Lotes in bdle Wtnaht wicd bet
NAluminium eine Lotung nicht evstelt. Iibrigend find bie
jet im Hanbdel befindlihen Spesial-Aluminiumlote fehr
gut und veveinfachen ba3 Ldtverfahren wefentlid).

Beizen gibt dem Aluminium eine jchone, veine und

-por allem eine gleldymdfige, weife Oberfliche. Gin ein-

fadhes Beisbad befteht aus einer 10:prozentigen JNatron:
lauge. Man (Gt dle Aluminiumgegenftinde ungefdbht
20 Getunden in bem Babe, wdfdht und biivftet fie ab
und beist fie nochmals. Nadh erfolgter Abwafdung ift
in Sdgefpdnen zu trocnen. (»Dampf.*)

Di¢ Zusammenarbeit von Handwerk und

Landwirtschaft.
AnlaBlch der Gewerbeausftelung n Muxten fand
eine Hauptoerjammiung des Gemwerbeverbanbdes ded

- Rantond Freiburg ftatt, dle ausd allen («Siegenben'gut

befudht war. An diefer Berjammlung veferierten ber
bag Thema: ,Die Jujammenarbeit von Handwert un
Landwirt{haft” Herr Dr. Delabay in frangdfijcher und
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