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Neuerung im Bau von Kolzbearbeitungsmaschinen.
Riemenloser Antrieb durd cingebauten Elekiromotor,

An der dlesjabhrigen Meffe in Qeipsig fiel bei
ben Werfyeugmafdhinen fitr Gifenbearbeitung bie
wettgehende Unwendung bded bdiveften eleftrijchen
Antriebes auf.

Der Antriebriemen mit feinen TNadhtellen wie:
Gleitverlufte, Unfallgefahr, hiufiger Griab 2. wird,
0 nur irgendmwie moglih vermicden. Audy fiiv
ben Antried von Holzbearbeitungdmafdhinen fcheint
Der elefirifche Antrieb nun vermehrte Berwendung
3u finden. Bigher ftand dlefer Anwendung hin:
dernd im Wege, daf mit noxmalen Drehfirommo:
foven feine hihere Drehzabl alz bid8 3000 per

nute erveihbar war. Fhir normale Langlod)-

bohrmajchinen und Rettenfridmafdhinen geniigt dlefe
Tourenzahl und entfpricht Der normalen Arbeits:
gefhminbigtelt, weshalb denn auch dlefe Mafchinen
suetft mit etngebauten Motoren gemadht wurben.
Bum Antrieb pon Bandftigen dagegen lduft aud
¢in olerpoliger Drehfirommotor mit normal 1450
Touren nod) 3u fhnell. Man behilft fich mit mebe-
poligen (10—12) Motoren ober aud) mit Rabder:
und Rettengetrieben.

An der leptjdhrigen Shmeizer Muftermefie in
Bafel jeigte dle I.-@. Olma Landquarter Ma-
{hinentabeit tn Diten, mweldye feit dem Jabre 1883
ausfclieBlichy Holgbearbeitungdmafchinen baut, dret
Maichinen mit eingebautem Glebtromotor, némlich:
1 Bandjdge, an weldjer etn 10poliger Drebfirom:
motor gleldh) auf der unteren Antriebwelle monttert
war, fiehe obenftehendes Gliche, 1 RKettenfrddma:
fehine, begw. Bapfenlody Stemmaichine mit pwelpo-
ligem Motor, die Motormelle jugleic Avbeitsfpindel

und endlidh) 1 RKehlmajdhine mit vertifaler Welle
mit etnem Drebftrommotor auf 2 und 4 Pole um-
{haltbar mit Prdsifions-Radergetriebe, womit bdie
fiic folche Majchinen geelgneten Umbrehzahlen von
4300 und 2100 erhdltlich find und mit einem be-
fonberen Sdjalter, welder Drehrichiungdmedhiel
(Recht3- und Lint3gang) geftattet. Wenn man be-
Denft, bap im Dampfturbinenbau Rdadergeiriebe
filv welt hohere Drehzahlen verwendet werden, o
findb Beflirchtungen iiber Betriebdfiherheit bdiefer
Betriebemotoren ungerechtfertigt. Auch die Erfah-
rungen aud der Prayxid beweijen die abjolute Ju-
verldffigfeit diefer Getriebemotoven, find bodh feit

der leptjdhrigen Grftoorflihrung fhon eine bemer-
fendwerte Anzahl folder Motor: Rehlmafdhinen ge-
ltefert worden, dedgleihen Bandfdgen mit Motor
und namentldy Kettenfrddmafdhinen. Bon letzterem
Wiobell 3itfa 30 Stiid.

Die Kehlmafdhine mit Getriebemotor wird ihren
Blag behaupten und eignet fih befonderd da, wo
man dle RKehlmajdhine aud) um Shliken und
Bapfenfhnetden braucht mit etner Tourenzahl von
sitfa 2100 per Minute. Filr Abrichtmafchinen,
Didenhobelmafchinen und die beliebten fombinierten
Abricht- Didenhobelmajhinen Lommt man mit einem
gewdhnlichen zwetpoligen Drehjtrommotor nicht aus.
3000 Touren geniigen da fiir jaubere Nrbeitslel-
flung nicht und man miiBte eventuell audh Rader-
getriebe einbauen, wa3d aber hier weniger wed:-
mdgig exfcheint, weil beim Hobeln oft ftarfe Schldge
und Stofe aujtreten, weldje auf dle Getriebe un-
giinftig etnmwirten. '
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Man it nun dazu iibergegangen Drehftrom-
motore mit hdherer Periodenzahl zu wver:
wenden, 3. B. 75 ftatt normal 50 und erhdlt fo
ohne Radergetriebe Touvenzahlen von theoretifdh
4500, effeftio sirfa 4300 per Minute. Der Motor
[aBt fih al3 einfacher weipoliger Flanjdhymotor
ausfiihren, er wird direft auf bdie xunbe ober vier-
fantige Pobelwelle aufmontiert, dle genau wie bei
Nusfihrung fiir Riemenantrieb nur 2 Kugellager
befommt. Da nun aber faft iberall Drehftrom
mit 50 aber nidht 75 Perioben erhdltlid) ift, fo
muf man einen jogen. Periodben- oder Frequens:
umformer anordnen. Jn der Regel wird man fiix
eine eingelne Holzbearbeitungdmajdhine mit Motor
faum einen Frequenzumformer aufftellen, aber fiix
gange Anlagen oder fiir Gruppen von rafdhlaufen-
den Polzbearbeitungdmafdhinen, 3. B. fiiv eine Abs
vidgtmafdhine, eine Didenhobelmajchine und eine
RKehlmafchine, dle alle mit sixfa 4500 Touren laufen
diirfen, wird fih der Frequenzumformer ald ywed:-
mdBig erwetfen. Gr braud)t wenig Plas, fozu-
fagen feine Wartung und wird mit einer Leiftung
von 3itfa 5 PS angebaut.

Mit Strom von 50 Perioben braudht der Kehl-
majdinenmotor fein Radergetriebe. Wird er um:
fdaltbar von 2 auf 4 Pole gemadht und eventuell
an beiden Stromfreifen (50 und 75) angefdhlofien,
fo exhdlt man fogar vier verfdhtedene Tourenzahlen,
namld) 4300/2150 und 2850/1450, ein Reverfier-
fehalter geftattet Lints: und Redhtdgang.

AL lepte und gevade fiir Polzbearbeitungs-
majdjinen gans bedbeutende Jteuerung ift
Der neue Sdnell-Laufmotor, fir gewdhn:
lidjen Drehjtrom von 50 Pervioben zu nennen, wie
er an Der, die3jdhrigen Letpjiger-Meffe erftmals 3u
fehen war. Diefer neuartige Motor geftattet ohne
Rabergetriebe und ohne erhohte Tourenzahl bis
6000 Umbrehungen per Minute, eventuell
umfdgaltbar auf 3000. Gr fann aud) fiix 4500
und 1500 Touren gemacht werben. Wird er fiic
swet verfhtedene Tourenzahlen verlangt, fo ift eine
dinberung Dder Drehrichtung, Rechtd: und Lints:
gang nicht moglich, Jondern nur bei einex einyigen
Tourenzahl. Mobel und Kehlletftenfabrifen werben
biefe {dhnellaufenden Kehlmajchinen begriigen, denn
fiir tleine Frdfer, iberhaupt fiix Berpeuge mit
fletnem Sdnittlreid erhdlt man aud)y mit 4500
Tourven oft nod) u wenig Sdhnittgefdhmwindigleit

e - ——

und muf Dderartige Arbeiten nadhher von Hand
nadichletfen.

Bet BVerwendung geelgneter Werfzeuge diirfte
die hodhtourige Kehlmajdhine eine derart faubere
und babei vermebrte Arbeitsleiftung ergeben, daf
fih da3 nadjberige Schleifen eritbrigt. €3 ift audy
denfbar, daf man bieje Sdhnellaufmotoren flir Ab-
vidtmafdhinen, Didenhobelmaldhinen 2c. verwenbdet,
wobei man natiixid dle Piefferwellen und ble
Sdyrauben sur Mefferbefeftigung aud gany hodh:
wertigem Material madjen muf, um ber vermehr-
ten Beanfprudjung zu geniigen.

@38 ift der A . Olma gelungen, fih diefen
neuen Motor-Typ zu fidgern. Bon 21 perfchle-
denen Modellen, weldje dle Olma an der diesjdh-
vigen Muftermeffe ausftellt, werdben 16 im Betriebe
vorgefiihrt und davon 8 Stid riemenlod. Dar-
unter ift eine jdwere Kehlmajdyine mit dem neuen
fdhnellaufenden Motor. Angefchloffen an ben Fre-
quenzumformer find eine yweite Kehlmafdhine, eine
Abrichtmafdhine und eine grofe Gliedermwalzen:
Didenhobelmafdhine. Am normalen Stromtreis
laufen: eine RKettenfrd3majdhine, eine Bandjdge,
etne ‘Prdyiftons: Ti[dhireisidge und eine Langlodh:
bohrmafdhine. Die BVorteile de3 riemenlofen An-
triebe.?s laffen fidh fucy zujammenfafien wie folgt:

1. Gervinger Plagbedarf durd) Wegfall

aller Riemen und Borgelege, daher aud) be-
quemes, unbebinderte3 Wrbeiten.

2. Berminderte Unfallgefahr.

3. BolleAusniipung der Betrieb3traft,
well fein RKeaftoerluft durd) Trandmiffionen,
Borgelege und Gleiten der Riemen, bdeshalb

4. Wefentlidhe Eriparnid an Betriebs-
foften, da aud) ber Unterhalt und Grfah
der NRiemen wegfdllt, bei

5 Bebeutend erhdhter Leiftung und jau-
bexfter Arbeit sufolge der hiheren Tourenzahl
und Arbeit3gefdhwindiglett al8 beim Riemen:
antrieb.

Der Meffeftand No. 1007 der A. . Olma,
Gruppe XVII, Halle 1V, biirfte fiiv dle jdhmweizer-
i{hen Hholzverarbeitenden Jnbduftrien olel Jntevef-
fante3 bieten und den Bewei3 erbringen, daf die
{dhwetzerijdhen Spesialfabriten filv Holzbearbeitungs-
mafdhinen gegeniiber der ausdlindijhen Konfurreny
nidht im Riidjtande {ind, jonbern im Gegenteil da3
Bejtreben Haben, dad Bejte zu bieten. 2128
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