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B Cinridtungen und Mobiliar. PHerflellung
ber fiir: ben DVetrleb bed Flugplasesd nitigen Einrid)-
tungen, fowie usdftattung der Werk{tditen und Bureauy.

g) Bauten fliv bie Radioftation. - An joldhen
find vorgefehen: Die Fundamente fiix die Antenne, Er-
ftellen der fleinen Gebdude filv Senber- und Empfanger:
ftation, fowte einfadje Einfriedigung.

Die Gefamifoften beloufen fich auf Fr. 192,000.—
Dapon entfallen auf:.

a) Plapplante, Weganlagen, @Einfriebv o
54,500.—

gung und Humusbelag; Fr.
b) Baulide AUnlagen und MWobillar -, 110,000.—
¢) -Flugplaggevdte und Bauleitung . 13,600.—
d)- ‘ﬁebenfoften ber Radioftation »  14,000.—

Total  Fr. 192,000.—

Ritd)enrenonation in @aggltngeu (argau). Die
Rivchgemeindeverjammlung befchlof mit grofer Webrheit
dle griindlidhge inneve Renovation dber Pfare:-
firdhe. Die daberigen @often belaufen ftd) auf zirfa
90 000 Fr.

Giuiges fiber bie S)eritellnug uud Berwendung
bes Eternits.

Bon . .ﬁ)oitmger, Jugenienr, Biirid).

, (&hlup.) '

Dle %etternetatbettung ber getrocfneten Platten
erfolgt auf ver{dhicdene Weife je nady dem gewinidten
Gnbprobult. Dazu bient eine mit Stangprefien, Hobel:,
Bohr-, Frds:, Scher- und Bandfchleifmafdhinen audge-
ruftete Wextitatt, die fog. Cternitjdyneiderei. Hier
wexden Tdfelungen gugejdhnitten und Fenfterbiinfe abge-
hobelt. Dann wieder ftellt ein rbeiter Pilangentitvel
ober Balfontiften, Cpheutajten, Blumentifche, Blumen-
beeteinfaffungen 2c. her. Ein andever hat Platten, die
als Wanbdtafeln dienen follen, in rbeit. Wufer niih-
lichen Haushaltungsartiteln vom Schiittitein und Wajd)-
trog bid zum Matengefchirr werden auch) ben Gdrtnern

AbD. 8. Sn Gternit exftellted TWohnhaus.

und Landirten dlenende Probdufte hergeftellt, 3. B. Ge-
faBe fiiv Seplingdsiichtung, Schweineftdlle 2c. EDen Hote:
liexd und Rdfehdndlern werben , muje- und cattenjicheve”
RKéfetiften geliefert; ble eleftvijhe Jnbuitvie vermwendet
Gternit- dfoherp[atten fiiv eleftrijche Ofen, Kabelfafjungen,
Sdalitafeln und Sidgerungstafeln, aud) werben elettrijche
Trodenapparate aus- Eternit hevgeftellt.

Nicht alle Platten verlaffen aber die Fabrit auf diefe
%etf Der grofte Teil desd Eternitd wird im Baugemwerbe
gebraucht und gwar ald Bedachungdmaterial, weil e3 hier:

fiitr verfdhiedene vovsiigidhe Eigenfhaften aufwelft, wie
Leichtigteit, Waflerundurdhldffigteit, grofe Widerftands-
fabigteit gegen Dige, RKdlte und Hagelfdhlag fowie, weil
Gternitdicher - bei rwf)ttqer Gindectung audy flurmficher
find.  @in Gternitdbad) wiegt nur sirla /s fo viel wie
ein einfaches Biegelbad). - Die Ddcher zahlveiher Wohn-
haufer, Rirchen, Gortenhiudchen, Scheunen, Klubbiitten
und Fabrifen find denn aud) {hon mit Heftem Grfolge
mit Cternit eingebectt worben. Wber audh zu quBern
BWandvertleidungen, al8 Bervandung (%eifcf)mbelunq)
finben fle haufig Berwendung.

Bur Derfteliung ber Hierfliv geeigneten Eternit-
fdhtefer tommen die Platten auf eine jweite Schneid:
mafchine und werben hier in Stiice von 60> 60, 40 ><40
oder 30>< 30 cm zerlegt. Hievauf {chichtet man fie auf
einem fletnen Rollwagen s einem hohen Stoct auf, wo-
bei gwifhen je ywet Gterniiplatten eine Stahiblechplatte
3u liegen fommt. Diefe Ladung wird unter eine hydrau-
lifdhe Preffe gefdhoben und etnem Druct von 200 bis
400 Atm. cudgefest, wobei aud ben Platten bHebeutenbe
Waffermengen heraudquellen. TNach bem Preffen gelangt
pa3 Material in den fog. Abbinderaum, wo fich der
demifche Prozep ded Abbindens, d. §. dad Erhdrten bes
Bemented wvollzleht. o) zwei Tagen verlaffen bdie
Sdyieferplatten aud) diefe Abtetlung und fommen in die
Buyiftecei, wo {ie evenfuell noch gebeizt werden und
ganze Gerien ein: und mebrieilige Stangmafhinen in
Reih unb Glied aufgeftellt find, um die Licher su ftangen,
dle Ecfen abjufdhneiden 2c., fobal die Dacd)decter bdireft
die gur BVermwendung braudhbaren Edhiefer exhalten. Auf

‘andern Mafdhinen werden {dhmele, Ldngliche Platten fic

tiinftige Shuppenverfleidbungen audgeftanst ufw.

Schlieplich ift nodh ein Wort 3u fagen {iber die dritte
Fabrifationsqruppe, dle Wellplatten, su deven Her-
ftellung grdfiere, aud der Pappmafdhine hervorgegangene
PBlatten durch fomprimierte Luft auf gewellte Formen ge-
preft und hlerauf von der Schneidmafchine an ben Rin-
Dern befchnitten werden. Dann lagert man fte sum Ab-
binben, dhnlid) wie bdie Gdhiefer, worauf fte nach etwa
vier Wodhen ur Weltergabe an die Spebdition bereit find.

ALL. 9. Mit Gternit getdfelted Simmer,

Sm Gegenfa gum Sdhlefer {ind bdie Platten Hellgrau,
welfen alfo bie Staturfarbe Ded Gternited auf. Die Sehiefer
wexden dagegen, den Witn{chen bes Heimatichuhes ent:
fprechend, fupferbraun, violett, vot oder jdhwary geférdt.

Die Gternitwellplatten find eine SJkeu {hopfung Der
Gterniterfe Nieberurnen. Sie exfefen an wvielen Orten
008 Wellblech, zeichnen fich duvd) Wetterbetindigleit aus
und roften nidgt, wesghalb fie namentlich in induftriellen
Gegenden, an Bahnhoihallen, Gasfabrifen 2c. gevne an-
gewendet werden. Auch in den Tropen jollen fie grofen
Beifall finden, weil {ie durch dle Einwirfungen ded Meer-
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Abb. 10, Weberei mit Gternitdecle.

wafferd nidht angegriffen werden. Bemerfenswert ift ferner
ihre grofie Feftigteit. ' '
it Bauarbeiten fommen bdie Sternitplatten mit fol-

genden Abmeffungen zur BVevwendung: -
1200><1200 mm 4—15 mm bdid

150051200 , 4-15 ,

_— 200051200 » 4—15 .
Ginfeltig glatt | 5500501200 o 4—25 .
30005¢1200 . 4—15 . .

400051200 o 4—15 .

Beidfeltig glatt 2500><1200 6—8 , .

(auf Wunidh aud dicker). :

Nug diefen Ionnen Eleinere Platten mit Leichtigleit
ugefchnitten werden. Dad Zerteilen der 4—7 mm
dicfen Platten gefchieht am einfachften durch {tarfes Rigen
‘mit einer alten, fpis gefchliffenen Sdgefeile oder einer
ReiBahle und nachheriged Brechen iiber einer Tifdh: oder
Hobelbantiante. Platten von 8—25 mm Dicfe werden
von Hand oder mitteld einer Holafrdafe zerfdgt, die aber
sum Sdyneiden von Gternit otel langfamer laufen muf
als sum Berfigen von Hols. Ein Frdjenblatt von 300 mm
Durchmefjer {oll beijpieldweife nur 60—70 Umldufe pro
Minute madjen. Hihere Tourengahlen haben eine grofere
Werfzeugabniibung ohne Steigerung der Wrbeitsleiftung
sur Folge.

Das Verpupen und Abridhten der gefdhnittenen
Plaiten erfolgt, wenn itberhaupt ndtig, mit einer langen,
flachen Polzrafpel oder mit der Raubbanf. Hobel mit
aufrechiftehenden Babhneifen und mit Gifenfohlen eignen
fih am Deften dazu. Wil man die Platten fehleifen,
fo fann bdied pon Hand mit Gladpapler ober mit Stahl-
wolle gefchehen. Jtachher foll die jo behanbelte Fldache
mit einem Lappen abgevieben werben.

Das Polieren erfolgt genau nad)y den auch fiir
Holy gebrduchlichen Berfahren. Dureh haufiges Abmafchen
mit Ceifenwaffer werden gefhliffene Cternitplatten gldn-
send wie poliecter Marmor. Befonderd bei Cternit-Tifch-
platten, - Fenfterfimfen 2c. ijt dlefes BVerfalren su empfehlen.

Das Befeftigen des Eternitd gefdhleht dburcd) nageln
ober fdhrauben. Diinne Platten 618 6 mm lafjen fich obne
Borbohren nageln. Dad BVolhren erfolgt am beften mit
dem Gpiralbohrer und sum Berfenfen werden Berfent-
bohrer wie fiir Holy und Metall verwendet.

Bet geftemmien Wvbeiten werden die Gternitfillungen
gleich wie Holsfiillungen in die Nuten geftectt. Jum
Leimen verfdhrt man ebenfalld wile beim Holz. -

itber bie usfithrung von Gternit- Schreiner- und
Bimmerarbeiten enthdlt eine von den Gternitwerfen zu-
fammengeftellte, veich illufirferte undb gratid abgegebene
Schrift genaue Angaben. Wir brauchen daber Hier nicht
davauf efngutreten. Dagegen geben wir als Anwendungs-

Abb. 11. GternitsWellplatten ald Bedachungdmaterial
in den Tropen.)

beifpiele von Gternit in der Baubrande nod) bdie Ab-
bilbungen 8 bi3 11 wicder. Selbtverftdndlich ift audh
fiiv bie Fabritbauten ber Gternitwerfe A.-G., Tieder:
urnen Gternit in weitgehenditem Mafe vermwendet wor-
bem, wofiir die Abbilbungen 2 big 4, jowie 6 und 7
Beugnis ablegen.

Jn ber Gternit A.-G. Nieberurnen witd Tag und
Nacht gearbeitet, damit fein Material durd) Erhdrten
verloven geht und Eonnen auf dle gefdhildevte Weife bis
3 10,000 m® @teynit in 24 Stunden fabriziert werben,
wozu rund 60,000 kg Sement erforderlih find. Die
Wrbeiterzabl fitr diefe Probuttion betrdgt 200—300 Niann.

letallyement,
(Gingefandt.)

Die Firma Fenner & Co., Diibendorf-Jitrid
bringt einen Metallzement in den PHanbdel, weldjer im
Baugewerbe von wirtihaftlicher Bedbeutung ift.

Jteben feiner Gigenjdhaft al8 vollftdndig {durebe:
ftandige Maffe 1jt ber Metallzement ein Konfurrens
produft von Blet, Schwefel und dergleihen, hat aber
den Borteil {einer fofortigen Crhdrtung, woburch enorme
Arbeitszeit eingefpart wirdh. Ferner fpielt das Jpesi-
fiiche Gewicht eine grofe Rolle. Was 50 kg Blei er-
fordert, fann mit nur 10 kg Metallzement. ausdgefithut
werden. -~ Wabhrend Blet ein fpesifijthes Gemwicht von
11,25 aufweift, hat der Metallzement ein folhed von
nur 1,95. AUlfo 6 mal geringer, daher 6 mal audgiebiger,
rationeller und billiger.

Die BVerwendungdmbglichleiten find fozufagen unbe-
fchrdntt, da Metalzement alled bindet, el e3 Stein, Holz,
Gifen, Glag 2c. Jnnert 10 Minuten ift er fomplett haxt,
fodbaf bdie grdfte Mafdhine nad) biefex Beit in Betried
gefest werden fann. Fir Gittermaften, Geltinderpfoften
wird ein Verftemmen nicht mebhr ndtig. Hige, Kalte
oder Ndffe, fiberhaupt fdmiliche Witterungeinfliifje vex-
mogen fetnen Ginfluf audjuitben. Ein Shwinden bdexr
Maffe ift nicht vorhanden, ebenfowenig ein Angreifen
Der eingegoffenen DBeftandteile. Wuc) zum Eingiefen
von Jfolatovenftiigen in dle Jfolatoren ift Der Metall-
sement infolge feiner rajchen Arbeitsmiglichlett und Halt-
baxteit fehr beliebt.

A3 bad befte {durebeftdndige Produft fann Heute der
Metallzement vegifirtert werbern. . Kalte wie heife Sduren,
Qaugen, Salzwaifer 2c. greifen ihn nidht an. Dant unferer
neuen Apparatur (Jerftduberpiftole Syftem Schori, patent-
amtlich gefchiibt) ift e3 und miglich, einen Fontinuier
lichen Auftrag su erlangen.
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