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sufithren find und nady feinén' Borbildern die Formen »
ber italienijhen Renaifjance aufweifen. Seine Faffaben %uﬁ her Suﬁaumwr vou Mu mcmuw

{ind, auf etnem Alpentaltfoctel (St. Triphon) fufend, gany
tn Dftermundiger-Sandftein ausgefithrt, in dem damals
wegen feiner {dhdnen Farbe, feiner leichten Bearbeitungs-
moglihfeit beliebteften Haujtein. Bor etwa 25 Jahren
wurde dad Gebdude durd) die Urchiteften Studer und
Bojd) um ein Stodwerl exhoht; aud) dad Parterre hat
mebrfache bauliche dinderungen erfahren, ohne daf der
imponierende Gefamteindrud darunter gelitten hat. Der
verwendete Sandftein hat nun neben feiner Schonheit
aud) eine unangenehme Gigenfdhaft; er ift nicht wetter-
beftdndig, feine Oberflidhe jandet ab, wad dasu fithxt,
vaB Faffaben aud diefem Stein in Jeitabfhnitten von
5—6 Jabrzehnten neu bearbeitet, d. h. dburch) den Stein:
hauer auf ben gejunbden Kern uriicfgehauen werben miifjen.
Eine derartige Progedur haben die Fafjaden besd Kantonal-
banfgebdubes unter der jachfundigen LQeitung der Nrchi-
teften Frit{dhi & Banger( durdhgemacht. Das Haus
verfdhwand filr einige Wonate hinter einem mddhtigen,
allen Anforderungen gerecht werbenden Geriift der Bau-
firma €orti & € 0. und wurbe hinter biefem, den Bliden
Dex Neugierigen verborgen, von ben Steinmepen der Fivmen
Lerd, Ulmi & Co. und Joh. Hdring, Stein fiix
Gtein iiberarbeitet. Diefer Tage ift da3 Gebdude von
fetner Umbiillung wieder befreit worden; e3 {teht nun in
neuer Schonheit dba. Durd) bdiefe wohlgelungene Reno-
vation ift dem Bahnhofquartier eined feiner beften Ge:
bdube erhalten geblieben, das in feiner rubhigen Gebdiegen-
beit nach) wie vor der Stadt zur Jlerde gereihen wird.

Ueber dem Umbau der Kantomalbant in Glarus
berichten die , Glarner Nadyrichten” : Dasd Kantonalbant:
gebdude wird in einigen Wodhen wieber begtehbar fein.
An feiner Fertigjtellung wird von allen Sparten bdes
Baugewerbe3 intenfiv, abends {ogar noc) bei Licht iiber-
seit gearbeitet. Die Raumlidhfeiten haben nun alle ihre
beftimmte neue Geftalt und Form angenommen und madhen
alle den Gindrud grofer BwecdmdRigleit und einfacher
Bornehmbeit. Jm gweiten Stocwert ift aud) wieder
eine nette Weibelwohnung eingebaut worden, deren ein-
selne Schlafzimmer fid) sum Teil im Dadh{tod befinden,
Der daburd) aud) beffer audgenupt wird. Gegenmwirtig
wird dle Treforanlage, die diefer Tage mit Autod von
Biivid) her gebracht mwurde, montiert. Aufen ift da3
Baugeriift entfernt und der neue Anftrich in feiner ge-
falligen, harmonijhen Aufmadhung Lommt nun gur vollen
Geltung. Der gange wohlgelungene Bau diirfte nun auf
abjehbare Seiten hinaus feinem Bwede vollauf geniigen.
Trogdem Tann man e3 immer nod) bedauern, daf nicht
ein eigentlicher Neubau erftellt wordben ift.

Grweiternng des Bahnhofes von Feldlird) (BVorarl:
berg). Die Anlagen de3 Bahnhofed Feldfird) geniigen
ben Bediirfniffen bes griperen Berfehrd nicht mehr. Wit
Genehmigung ded Bundedminijteriums fiix Handel und
Bexfehr wird daher der Bahnhof am Stationdende gegen
Bud)s (St. Gallen) bedbeutend ermweitert. Die beftehenden
Giitersug3- und BVerfdhiebungsdgeletfe werben verldngert
und parallel dazu fehd weitere Geleife gejchaffen.

Stragburgs neue Gartenjtadt. Auj dem Terrvain
ber Pajteurausitellung foll eine neue Gartenjtadt exftehen.
Die Firma Ungemad) will dort in frijdher Luft 150 vler:
und fiinfzimmerige Arbeiterhdufer errichten laffen. Da-
mit. ble Anlage aud) vom fiinftlerijchen Standpuntt aus
einmandfret fei, mwurde etn Preisausfdhreiben erlafien.
Nidht weniger ald 68 Projefte find von den beftbefannten
Nrchiteften von gany Franfreid) eingefandt und fiir bie
beften @ntwiirfe fiber 120,000 Fr. vexteilt worden, d. §.
doppelt foviel, al8 die Baufoften fiir ein Hausd betragen
jollen,

wifjen muf.
Bon Jng. TH. BWolff, Friedenau.
(Fortfebung.) (Machdruct verboten,)

Wefentlich widerftandsfdhiger gegen bdie Einwirfungen
der Luft beyw. ded Sauerftoffd als bie reinen Metalle
exweifen fich die Berbindbungen und Legierungen derfelben,
Stahl, eine BVerbindbung de3 Eifend mit Kobhlenftoff,
ift lange nidht fo fehr dem Roften audgefest wie veines
Gifen, fonbern orydlert erft beim Erhigen, wobei ex gelb
ober blau ,anlduft”, d. bh. fih mit einer diinnen Sehicht
gelben ober blauen Oxryds iiberzieht. Nody roftfefter find
die hodywertigen Stahljorten, die auBer Kohlenftoff nody
einen anberen Beftandteil enthalten, wie Nidel- ober
Chromnideljtahl, Wolframftahl ufw. Ahnlih verhdlt
e3 {idh auch mit dem Kupfer. Wiabhrend bdlefes in veinem
Bujtand leidht orydiert, indem e3 Gridinfpan bildet, er:
wiefen fidh) feine Qegierungen, wie Mefjing, Bronge ufw,,
viel widerftand3fdhiger an der Luft und oridieren zumeift
nur beim Erhigen.

Da die unedlen Metalle fih jo leicht mit dem Sauer:
ftoff der Luft verbinden, fommen fie audy in der Natur
ntemal3 rein, fondern immer nur al8 Grze, d. §. ald
erdige Verbindungen der Metalle mit Sauerftoff, aud
Schwefel, Phodphor, Kiefel ujmw. vor. So beftehen bdie
Gifenerse, dhnlidh wie der Eifenvoft, aud BVerbindungen
von Gijen und Sauerjtoff, die fiberdied noch ftarf durd
Grbe, Schmwefel, Kiefel ufw. verunveinigt find. Diefe
Grze enthalten etwa 30 bis 70 Hunbdertteile des Metalles,
und um bdiefes aus ben Grzen zu gewinnen, miiflen diefe
audge{dhmolzen werden, was in der hohen Glut der Hody:
dfen in den DHiittenwerfen gefdhicht, mwobei die roben
Metalle ausgejhmolzen werben unbd die andeven Stoffe
ald Sdlacte zuriictbleiben. Nur die edlen Metalle finden
fih, ba fie fich nicht mit dem Sauerftoff verbinben, audy
in der Natur in reinem Juftande oder, wie man jagt,
gediegen vor, zumeift in Form von. Hleinen Kbrnern oder
Bldttchen, die in Sand odber Grde eingebettet find und
aud bdiefen duvc) Audwajdhen gewonnen werden. Aud
ber gewdhnliche Flufjand enthdlt Spuren von Golb,
Gilber und nod) anbderen Metallen, die jedodh fo gering
find, daf fih die Gewinnung in den meiften Fallen
nicht lobnt. : :

Dad am meiften vorfommende und bdaher filv die
Technit widhtigite Metall ift dad Eifen, von dem jdhelich
wohl Hunbdertmal fovtel probujiert wird wie von allen
anderen Metallen zufammengenommen. Aud) filr b
Gefamtgebiet der Berfehratednit ift das Eifen das widy
tigite und mweitaud am meiften bendtigte aller Metalle
Die Gifenfhiene ift die Grundlage des gefamten Bahn:
wefend und Hhat der ‘Eifenbahn nicht nur ihren Namen,
fonbern audh exjt die Mdglichleit threr Entftehung und
@ntwidlung gegeben. Das Gifen ift das widhtigfte Ma:
tevial unferer Rvaftmajdhinen und hat in evjter inie
bazu Dbeigetvagen, bdie Naturfrdfte fiir die Bwede Det
Technit im allgemeinen und die der Verehratechnil im
befonderen nugbar zu madjen. Auch fiiv die Eleftro:
tedhnit ift a3 Gifen dad mwidytigite und rweitqus am
metften verwendete Metall, vor allem feiner magnetijdhen
Gigenfthaften mwegen, auf der bdie Wittungdmeife aller
eleftrijhen Maidhinen, der Dynamomafdhine wie Ded
@leftromotor3, beruht und die daher die Grunbdlage for
wohl der Grzengung wie der Anmwendung des eleftrifdhen
Gtromed und damit die Grundlage des gefamten B¢
biete3 der Gtarfftromtechnif ift, wenn im dibrigen olf
Qeiter be3 eleftrijhen Stromes aud) dad Kupfer bem
Gifen itberlegen ift und fiiv diefe Jrede wettaus am
meiften von allen Metallen von der Glebtrotedhnif wh
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ber EBetfebréted)mf in3befonbere al8 Leitungddraht der
eleftrijthen Bahnen, bendtigt wird. Die Eleftrotechnit
ift heute unter allen Jnduftriezweigen der grofte Ber-
braucher an Kupfer.

2. Die tedinijfen Gigenidajten der Vietalle.

Fite bie allgemeine Technif fommen ndchft der Reidh-
haltigleit des Borfommensd vor allem diejenigen Gigen:
{haften der Metalle in Betradht, die fiir die Art ihrer
Bearbeitung und tecdynijhen BVermendung von Bedeutung
find. Das {ind vor allem die Gigenfhaften der Schwere,
Sdmelzbarteit, Hivte, Feftigfeit und Dehnbarteit, alles
Gigen{chaften, bdie ihrer Widhtigleit wegen fiir alle tech-
nifhen Bwece durd) zahlveiche und fehr genaue Unter-
fudjungen mit grofer Genauigfeit beftimmt find. Audh
fiv ba8 Gefamtgebiet der Gifenbabhntechnit find biefe
Gigenfchaften der Metalle von grofer Widhtigteit, ba in
ben etfenbahntechnifchen Wertftdtten die Metalle fiir den
Majchinen-, Wagen- und Waggonbau, fiix die Schienen:
berftellung, Jnitallation ufw. denjelben Nrbeitdprozeffen
untecorfen und ebenfo aud) su denfelben allgemeinen
tedynifchen Bwecfen vermandt werben wie nur auf ivgend
einem anderen Gebiet der Technit.

Bunddft ift dle Shwere obexr dad {pezififdhe
Gemidyt der verfchiedenen Metalle fitx alle tecdynifchen
Bwede 3u berfictfichtigen. Die Wichtigleit biefer Gigen-
{haft Dex Metalle filr die BVerfehrstechnif tritt und be-
fonders auf- eleftrotechniihem Gebiet entgegen. Bundchit
bei den Nffumulatoren, die auf der BVerwendung von

sBIeipIatten beruhen und durd) dasd verhdlinidmdpig hohe:

Gewidht  diefes Metalles felbft febhr fhmwere Appavate
ﬁnb wad fiir dle BVerwendung derfelben in vielen Fdlen
b8 eleftrifthen Betriebes ftorend ift und diefen oftmals
inmdglich macht. Die auferorbentliche Schwere der
%Ietaffumu[atoren ift beifpieldwetfe dle Urfache,
bof fich das eleftrifche Automobil ald erheblidh weniger
wettberwerb- und leiftung3fdbig erweift ald das Bensin:
automobil, da ed einen verhdlini3magig fehr hohen Teil
ber in ben Bletattumulatoven mitgefithrien Energle fiir
den Trandport der Afumulatoren {elbft anwenbden mug,
fo bag das BVerhdltnis wifdhen Gewid)t und Energie:
hefmmg der Atfumulatoven ein zu ungiinfliges wird.
Demgeqeniiber fann das Benginautomobil in dem fliffigen
sBrﬂmftoﬁ ein oiel groBered8 Quantum Energie mit {idh
fibren als das Gleftromobil in jeinen Aefumulatoren.

Auch_ der Babhnbetrieb vermittelft Affumulatoren fcbettert
an dem Gewid)t des Bleid. Die unabldfjigen Bemii-
hungen nad) Grfindbung eines leichteren Affumulators,
die fchon feit vielen Jahren fortgefest werden, ohne bis-
ber gu einem Ddurdjgreifenden Grfolg gefiihrt su haben,
bewegen {ic) fdmtlich in ber Richtung, bas Blet duvch
einen Stoff von gleicher Vorteihaftiglelt, aber von ge-
rtngerem fpesififchem Gewidht su exfehen.

Nuch fiic die Frage der Leitungddrdhte der elet:
trifthen Babhnen ift das {pesifilhe Gewicht bes bierfir
vevwandten Metalled von grofer BVebeutung. Die in
Den lefsten Jabren fo oft unternommenen BVerjudhe, ftatt
Leitungen und Kabel aus Rupfer foldhe aud Aluminium
su vermwenden, gingen in erfter Linte von Erwdgungen
bes niedrigen fpesifijhen Gemwichtes des luminiums aus.
Denn bei anndhernd gleihem Pretd der Metalle (mwie
e8 wenigjtend vor dem RKriege der Fall war) muf fich
eine Wluminiumleitung wefentlich niedriger im Preife
ftellen al3 eine Rupferleitung von gleicher Drabtftdrte,
weil infolge De3 niedrigeren fpesifijchen Gewidhtes des
NAluminium3 die Leitung viel weniger Metall beanfpruchen
wittbe. Anderfeitds aber ift Rupfer ein viel befferer

‘Leiter De3 eleftrifchen Stromes ald Aluminium. @me

Aluminiumleitung fann bdaher nur bedeutend weniger
Gtrom leiten al8 eine KQupferleitung von gletcher Drabt-
jftdrfe. Soll bie Aluminiumleitung bdaher einen Strom
von gleiher Stérfe wie die Rupfetleitung leiten, jo muf
der Aluminiumdraht einen feiner geringeren RQeitfdhigteit
entfprechenden erheblich grofieren Querfdhnitt erhalten,
wodurd) der BVorteil bed niedrigen fpesifijhen Gewichtes
sum grofien Teil wieder aufgehoben witd. Dennoch ift
man beftrebt, aud dem niedrigen fpezifiihen Gewidht des
Aluminiums fiiv eleftrotechnijche, fpestell aber fitr Lei-
tungdzwede Borteil su stehen und dasg BVerhdltnis ywifden
Drabtftdrfe und Stromftdrfe fo zu geftalten, daf ein
Jtugen gegeniiber der Kupferleitung herausfommt. Diefe
Bemithungen bdifrften in abfehbarer Beit auch) zu einem
Grfolge fithren. Der Krieg, der die Knappheit an Kupfer
fo fehr geftelgert hat, Hhat fehr anvegend auf bdie Fort
fesung - diefer BVerjuche eingewirlt, von benen jeht ein
nicht unwefentliher Borteil su evwarten ift. Die Kriegs-
verhdltniffe haben befanntlich audh daju gefiihrt, Eijen:
dbraht fir Leitungdzwede verjudSwetfe u ver:
wenben, bei dem dad Verhdltnid wijdyen Drahtftdrte
und Stromjtdrfe jedod) ein noch) ungiinjtigeres wie beim
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Muminium ift.  Jedenfall3 laffen bdiefe Beftrebungen
exfennen, weldhe Bebeutung dem Faftor des fpesifijchen
f@emii[)teg- ber Metalle audy fiiv dle BVerfehrdtechnit su-
ommt. :

- Dad fpejifijhe Gemicht der Metalle ift ein fehr ver:
{chledenes. €3 gibt Metalle, die noch leichter find al3
BWaffer und, in Waffer geworfen, auf dlefem {dhmwimmen,
beifpiel8weife dad filberweife und viel fiix mebdizinifche,
dagegen fehr wenig filr technijche Swede verwandte Ne-
tall Lithium, dad nur ein pesifijhes Gewidht von 0,59
bat, aljo nur etwad mehr ald Hhalb fo jhwer wie Wafjer
ift, ebenfo auch da3 Kalium mit einem fpezifijhen Ge-
widht von 0,86 und dad Natrium mit einem joldhen von
0,97. Alle anderen Metalle find [hwerer ald Waffer
und finfen, in joldjes gelegt, fofort unter. Die fhwerften
Metalle, wie Gold, Platin und O3mium, find ungefdhr
20 mal fo {dhwer wie Waffer. Nach ihrem {pesififchen
Gewidht trennt man die Metalle in Letchtmetalle, bdie ein
fpesifijched Gewidht von weniger ald 5 haben, darunter
beifptel3weife dad noch verhdlinid8mdpig fehr letchte Alu-
minum, und in Scdhmwermetalle mit etnem fpesifijchen
Gewidht von mehr ald 5. Nachftehend ift fiir die wich-
tigeren Metalle a3 fpesififche Gewicht angegeben. Diefes
betrdgt filx f

Qeidhtmetalle:

Lithium 0,59 | Magnefium . 1,75
RKalium 0,87 | Gtrontium .~ . . 256
Natrium . 0,97 | Auminium . . . 2,67
Rubidium . 152 | Barium . . . . 4
RKalzium . . 1,56 | Birfonium 4,15
g Sdmwermetalle: |
Banadin . 5,6 | Qupfer . 9
Axfen . 57 | Wismut . 9,8
Wntimon . 6,72 | &ilbexr. . . . . 10,6
Cer . 6,73 | Tantal . . . . 108
Chrom .. . 6,74 | Thorium . . . . 11
Bink . ., 7,15 | Blet . . 114
Mangan 7,23 | Palladium 11,4
Binn 7,29 | Thallium . 11,9
BGufetfen 7,2 | Ruthenium 12,2
Stapl . . . 7,7 | Quedfilber . . . 13,6
Scdmiedeifen . . 7,8 | Wolfram . . . . 18
Rewnes Gifen . . 7,9 | Uran . . . . 187
Molybddn . . 8,62 | Gold . 19,4
Kobalt 8,86 | Sridium . 21,2
Kadmium . . 8,7 | Platin. ... 215
Nicel . . 89 ! Osmium . . . . 225

Dex Laie pflegt immer Blet fiir dbad {hwerfte Metall
au Balten; bie obige Stala zeigt, wie irrig diefe Anficht
ift. Sdon das fliffige Duectfitber ift exheblich jchmwerer
wie Blet, wahrend die Metalle Sold, Platin und O3mium
nabeyui boppelt fo fhwer wie diefes find. Durch Walzen
und Hammern wird das {pejifijhe Gewicht yumeift etwas
exhoht, well die Metalle bei diefen Verfahren gleichjam
¢twas verdidhtet werden, alfo weniger Raum einnehmen
wie dad unbearbeitete Metall oder, wasd bdasjelbe ift, in
einem beftimmten Raum ein hoheres Gewidht vereinigen
ald ein gleich grofier Raum des unbearbeiteten Metalles.
Sm gegoffenen Suftande hingegen ift dag Metall zumeiit
etwag leihter wie in gejdhmiedetem Buftand.. Jm flif-
figen - Buftand nimmt dasd Metall mehr Raum ein, it
jhmwerer al3 in feftem Buftand; ed sieht fih aber beim
Grftarren wieder etwa3 jujammen, es ,fdwindet”, wie
ber Fachausdrud lautet, wedwegen in der Metallgieferet
pag Gupmobdell und ebenjo aud) bdle Gufform immer
etmad gvofer genommen werden muf, al3 da3d fertige
Gugftiic fein foll. : ;

-~ Bon grofer Widhtigleit fiir alle technifchen Bwede
find aud) Schmelzarbeit und Schmelzpunit der

Metalle. Alde Metalle find fhmelzbar, das heift, fie
geben Dbei hober Hite bie allerdingd zumetjt um Hun:
berte, bei einigen Metallen jogar um Taujende von Grad
iiber der gervdhnlihen Temperatur liegt, aud dem feften
tn ben flitfligen Buftand fiber, in weldem fie {ich leicht
gtefen laffen und die Form des GupgefdBes annehmen,
Auf diefer Cigenfchaft bexuht fowoh! die Gewinnung bder
Metalle, dle durd) Ausjchmelzen derfelben aus Erzen
exfolgt, wie aud) die gefamte Metallgieferei. Der Hite:
grad, bei Dem dad Schmeljen eines Mietall3 exfolgt, beift
der Scmelzpuntt desjelben. Diefer ift bei den verdhie:
benen  Metallen ebenfo verfchieden wie ihr fpesififches
Gewidht. Jm gewdhnlihen Warmeguftand {ind die Me:
talle feft, eine eingige Ausnahme madht nur vad Quedfilber,
0a3 befanntlich chon bei gewdhnlicher Temperatur fliflig
ift und erft bei 40 Grad unter Null feft wird, in weldem
Buftande e3 genau wie Gilber ausfieht. Die Metalle
RKalium und Natrium, die fih bereitd durd) ihr geringes
{pesifijches Gewid)t audzeidhnén und nod) leichter al3
Waffer find, haben auch unter den feften Metallen den
niebevigiten Schmelzpuntt, der nod) unter der Whrme
be3 fochenden Wafferd liegt. Bei den iibrigen Metallen
ltegt ber Schmelzgrad immer fehr hod) und verlangt
daber - igegrade, bdie nur in befonders hergevichteten
Schmelzofen und unter Anwendung ftarfer Gebldfe er:
velht werden fonnen. Nadhftehend ift fiir bdie widtis

geven Metalle der Schmelzpuntt ‘angegeben. Diefer be:
tedgt fitr: .

. Grad " @rad
Quedtfilber. —40 | Gold . 1035
RKalium . . 625 | Supfer 1054
Natevium . . . . 96 Nickel . . . . . 1400
B . . 235 Gupetjen. . 1100—1276
Wismut . . 265 Stapl. . . 1400
RKadmium . . 315 | Gdymiedeifen 1600
Blet . 334 | Gany veine3 Gifen . 1800
Bint . 420 = | Platin . 1800
Muminium . 700 Tantal 2230
Magneftum . . 750 Osmium . 2500
Silber . . 950 BWolfram 2850

Bi3 zum Cifen fdnnen die Metalle in gewdhnlichen
Roblen- ober RKofssfen, allerdingd unter Unwendung
ftarfer Gebldfe, gefhmolzen werden. Fiiv die iibrigen
Metalle aber reihen bdie auf foldhe Weife erveichbaven
DHiegrade nicht aus. Platin fann nur unter Anwen:
bung einesd Sauerftoffgedldfed gefhmolzen werden, durd)
weldhes eine Hite von iber 2000 Grad erveicht witd,

‘undb bdie nod) {dhmwerer fdymelzbaren Metalle Tantal,

Osmium und Wolfram fdnnen nur im elefirijhen Ofen
gefhmolzen werden, in weldem eine Hibe von etwa
3000 ®rad erreidht wird. P4

Der Schmelzpuntt eines Metalled ift am Hhochften w
gany reinem Buftande. Durdh 8ufa{3 anberer Stoffe
bem Metall fann der Schmelzpuntt desfelben jedod
metftens wefentlich) erniedrigt werben, eine jehr bemer:
fendwerte und fiir viele tecdynifdhe Jwede ebenfalls feht
widhtige Tatfache. Aus bdiefem Grunde hat reines Eijen
ben hdchften Schmelzgrad von allen Gifenjorten, némlid
1800 Grad Sdymelzpuntt, wihrend Schmiebeifen, dos
etma Yz v. . Kohlenftoff enthdlt, infolge bdiefes Um:
ftande3 Dereitd eine wefentlid) niedrigere Schmelztempe:
ratur, 1600 Grad, Stahl infolge feined hisheren Kohlen:
ftoffgehaltes (*/z bid 1/ v. §.) eine foldhe von nut
1400 Grad und Gufeifen endlich, das von allen Eifen
forten ben bdchiten RKoblenftoffaehalt, bi3 3u 6 v. P
aufreift, sugleih aud) von allen Gifenforten. die nied:
rigite Sdhymelztemperatur hat und bereitd bei etwa 1100
Grad fliifiig witd. Ebenfo ift aud) bei allen Legierungen
ber Schmelzpuntt niedriger ald bei den Metallen, aué
benen. fie sujammengefest find. Auf der Tatjache, dof



. 29.

Jufte. {GHiveis. Dand. Jeitung (,Meifterblaitv)

311

bie Leglerungen einen niedrigeren Scmelzpuntt Haben
a8 ble veinen Metalle, beruht dag Ldten der NMetalle.
Bringt man etwad von dem Lot wifdhen bdie Lotftellen
pweter Metallteile und erhist e mit dem Lotlolben oder
einer. Stichflamme, fo wird dad Lot fhon bei bdiefer vex-
paltnidmdgig niedrigen Tempevatur fliiffig, wdhrend die
su [otenden Metalle feft bleiben und ihre Form nicht
perdndern; dad Lot ftellt aljo unddyft eine fliffige und
beim Grftarven eine fefte Berbindung zwifchen den beiden
Metallen Her.

Die Metalle chmelzen jedoch nicht nux, jondern, wenn
man die Hibe nod) wefentlich iiber ihren Schmelzpuntt
erthdht, verdampfen.aud, gany {o wie fochendes Waffer
pexdampft ; fie {ieden und bilden Gafe, Metalldampfe.
Die Metalle, die einen fehr niedrigen Schmelzpuntt haben,
laffen i) aud) verhdltnidmdfig leicht vexdampfen. Die
aud einem Tiegel mit gefdhmolzenem RKalium, dasd felbft
one rein filberweife Farbe hat, auffteigenden RKalium:
bimpfe haben eine griine Farbe. Wber audh bdie Metalle
mit oiel: hoherem Schmelzpuntt laffen {idh verdampfen,
fo audh Blet, Kupfer und Jinn. Die Dampfe dber Me-
talle find immer lebhaft gefdrbt und ihre Farbe weidht
von der Farbe ded feften ober gefdhmolzenen Metalles
jumeift {tarf ab. Berhdltnidmdfia letcht laffen fich Ka-
lium und Bint verbampfen, die {id) daher aud) Ddeftil:
lieven laffen. Bon biefer Cigenfhaft der beiden Metalle
macht die Hiittentechnit Gebraud), indem f{te diefe bei
dem Gewinnungdverfahren durch Deftillation von ben
tibrigen Stoffen trennt und bdiefe Metalle dadurdh rein
darftellt. Bei den hohen Temperaturen desd eleftrifchen
Dfens, dte bi3 zu 3000 Grad gehen, laffen fich felbft
bie am jchwerften fdhmelzbaren Metalle, wie Platin,
Odmium und Wolfram, verdampfen.

(Fortfebung folgt.)

Die @red)étereiauéftellmtg
im BVasler-Getverbemujenunt.

€8 ift merfwiirdbig: Ein Gewerbe, bereitd nabe am
Ausiterben, well e3 zu altertimlich fdhien, erhdlt durdh
moderne Gxfindungen auf gany anderen Gebieten erneuten
Untrieb und Entwidlung! So ift e8 der Drech3levet
ergangen.

Wer braudhte nodh) den Drechsler? Nur auf gany
befcheidenen Gebieten, im Anfertigen von allerlei Griffen
und Handhaben fitx Gefdhive und Jnftrumente hatte nodh

nicht eine Fabrif diefe Dinge aud) maffenhaft , drehte".
Setn eigenes Gebiet, dle Kunitdrechslerei, worin die Ehre
be3 Dandwerfs gelegen wax, die fdhien bis auf Kleinig-
feiten wie ausgeftorben. Gedrechielte Mobbel, Tifche,
Schrdnte und Geftithle, wie fie nody im 18. Jahrhundert
in gany bherrlihen Gtiiden gearbeitet wurden — man
denfe an die {honen RKirdjenfanzeln, denen man itbevall
noch begegnet —, bdie braudhte niemand mehr. Bielleicht,
daf eben im IMobbelhandwert bad fabrithafte Herjtellen
nad ,Renaiffance”-Schablonen allen guten Formenfinn

verderben mufte, und man auf biefe LWeife den iiber-
Druf daran erfuhr. Der Riic|dhlag davon {ind die Hlich-
ten, geraben Mobel bes lepten Jahrzehnts. Gedrechjeltes

fieht man nicht mehr. .

Juzwifdhen aber gewann bdle Eleftrizitdt den Butriit
in jeded Hausd. Lampen anderer Art mufiten vor den
eleftrifchen weichen. Und indem aud) die neuen Lidhter

Jchonen Raumen angepaft fein jollten, wurben gans neue

Wirtungen gejdhaffen. Wie hat fid) die Kuppel aus far-
bigem Gtoff {ibevall verbreitet! Nan fonnte Stoff neh-
men, um dad Licht der eleftrifhen Lampen einem Jim-
mer angupaffen. Man fonnte Holz nehmen, jobald e3
fith um fleine ober grdfere Stehleuchter hanbdelte. Aud
Hingeleuchter liefen fich auf dem Geriift von Holatragern
einrichten. So batte die Drech3leret neue Vufgaben ge-
funden, in der Notwendigteit fiiv ble eleftrijche Beleuch-
tung paffende formovolle Trdger su fhaffen. -

Um jo mebhr wax died eine Jtotwendigleit, weil bie
eleftrijthe Lampe dauernd mit einem Bimmer verbunbden
bleibt, fie wird nidht hineingetvagen und wiedber fortge:
nommen, {ie gehort yum Simmer, zu den Mobeln. Daf
fte ein fchones IMdbel unter ben andern Mbbeln ded Sim-
mer3 werben fonnte, dazu hat in hohem Mafe dle Mig-
lichteit Der Verwendung des Holzed beigetragen.

Bielleicht, daf bei mandhen erften eleftrijhen Hols-
feuchtern eine Grinnerung an jene alten, einmal bei uns
nod) zur Beit ber Wadhsterzen fiblichen holzernen , Leudy-
termweibchen” mitgefptelt hat; vielleicht, daf audh die Be-
fanuntfchaft mit den wundervollen japanifdhen Laternen
Wege su einer neuen traulicheren Beleuchtung gewiefen
bat. Dasd eleftrijhe Licht leR fih ja in alled Hinein-
paffen. Bald aber nahm bdex eleftrijhe Holsleuchter feine
eigene Gniwidlung aud fih. Er nimmt fie noch tmmerzu.

Da hat nun der von jdhweizerijhen Drechdlermeiftern
und RKiinjtlern be{chictte Wettbewerb fiir Drech3lerei-
arbeiten in {doner Weife Beifpiel und Anvegung Her-
vorgebradht. Diefer Wettbewerb und bdle jehige Aus-

ba und bort ein alter Drechdler einige Tdtigleit, wenn | ftellung wurden vom Gewerbemujeum Bafel [peranitaltet,

-

'Anerkannt einfach, aber praktisch, v .
zur rationellen Fabrikation unentbehrlich, sind } e

Graber's patentierte Spezialmaschinen
und Modelle zur Fabrikation tadelloser Zementwaren

Kenner kaufen ausschliesslich diese la. Schweizerfabrikate.
Moderne Einrichtung fir Blechbearbeitung. °

Joh. Graber, "a“""'eﬂfabrik.'Winterthur.Velthelm&i{,,.
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