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fobald fich bie Eleinften Riffe im Polze zeigen, ift der-
felbe zu untexbrechen. Die Trodnung erforbert] im gangen
sirfa 3—4 Wodhen.

Bei der vorerwdhnten Unterbrechung bed Trodnungs-
prozeffes ift e3 vatfam, wdhrend derfelben wieber etwas
Dampf in die Rammer einzufithren, damit die am fidrtjten
ber Wafferabgabe ausdgefesten duperen Holzfdhichten etwas
Feudhtigfeit an {id) nehmen und {o gegeniiber den inneren
Sdyichten eine gewiffe Kompenjation gefdhaffen wird.

Die beim Dimpfen im Keffel evzeugte feuchte Luft
wird durd) einen Grhaujtor abgefithrt und durc) trocene,
durd) die Kaloriferen erzeugte Luft ftdnbdig erfest. Die
Regelung der notwenbigen Temperaturen erfolgt bei
modernen Trodenanlagen ur Vermeidung bdes bHfteren
Offnensd der Kammern durd) Fernthermometer, die in
der RKanzlet abgelefen werden Lonnen.

Die Grundregeln, welde beim Dampfen und nadh-
folgenden Trocnen bde3 Holzed su beachten {ind, find
folgenbe:

1. €3 darf fufzeffive an der Oberfldche des Holzes
nidht mehr Feuchtigleit verdampfen, als jeweild ausd dem
RKern bes Holzes Feuchtigleit an bdiefe Oberflacdhe dringt.

" 2. Diefe lestere Feuchtigleit mup entfpredhend an die
Oberflache ded Holze3 angejogen weérden, denn fie zeigt
die Tenbens, von den ., heifen Stellen Ddesfelben zu den
falteren zu gelangen.

3. Da3 bdurd) dad Ddmpfen bleg- und bildjam ge-
wordene’Holz muf bei der nachfolgenden Trodnung eine
fonfjtante Form annehmen und muf daher ,ftehen”. Das
Zrodnen dbarf daher nur allm@hlich und nicht unter zu
hobher Tempevatur {tattfinden und muf redhtzeitig abge-
brohjen werden, da {onft dad Holy wieder feine frithere
Sprodigteit erlangt.

4. Die Hygroffopizitdt de3 Holzes, weldhe nad) dem
Feudptigteitdgrade ber e3 umgebenden Luft wedhfelt, wird
durd) bad Trodnen zwar gefdhwddyt, aber nicht voll-
ftdndig unwittjam gemacht.

5. Das Holy ift vor der Trodnung mehrere Wochen

ablagern zu laffen (3. B. in luftigen Rdumen), wobei 3
vorteilhaft fein foll, die Kernfeite besfelben (bei Schnitt-
ware) nach) oben zu bringen.
. 6. Bet verhdltnidmdpig zu rajhem Trocnen bder
Holzobexrfliiche bildet fih an diefer eine harte Schicht,
pie dann mitteld8 Wafferbampfed wieder angefeuchtet
werden muf.

Gin neued BVerfahren der Holstrodnung ift das der
fogenannten Sdjnellweijung (Syjtem Befemfelber-Schilde),
wobei aufer Dampf und warmer Luft aud) Ddivefter
Raud) und Gleftrizitdt vermendet wird und wobei audy
Holzextratte gewonnen werben, weshald diefer Methobe,
die aber nod) nidht gentigend dburchgeprobt ift, eine grofe
Butunft propheseit wird. Gin anberes Verfahren beruht
auf UAnwendung von falter Luft. Durd) diefe, weldje
von einer fleinen RKdlteanlage evzeugt wird, witd bie
bag Holy umgebende Luftfeuchtigleit in Raubreif ver-
mwandelt, {odaf die Luft beftdndig trocen bleibt. Die aus
Dem Dolze audtretende Feuchtigleit wird hieburd) fort-
wdhrend abgefiihlt und in Reif vecwandelt, Riffe und
Spriinge find Hiebei nicht leicht moglich, wie beim Heif-
[ufttrodnungdverfahren; obwohl die Trodnung ebenfalls
vollfommen {tattfindet. — Dr. Hufnagl veranjchlagte
(1918) bdie Kojten des gewdhnlidhen Eiinftlihen Trodnens
auf 4—6 Mart fiiv einen Fejttubifmeter Holz.

Jng. 3. B-y.

{niversal-Holzschieit- und Abputzmaschine
- Modell 8.

Wie die Abbildung zeigt, wird mit einem: in der Ridh-
tung de3 Bandlaufes leicht ver{djiebbaven Schleifdruc:

apparat dad rajd) rotierende Band auf die su {chleifende
Stelle gefithldmdpiq aufgedriicdt, mwdhrenddem der Tifch
quer sum Bandlauj hin- und hergejhoben wird. Diefe
gefithloolle Schletfarbeit exmbglicht e3, nicht nur mafjive,
fondern audy fournierte Hoilzer, gerade ober verzogene
Gtiide, grofe Fldachen oder {hmale Rahmen 2c. b3 jum

_polierfdhigen Buftand, ohne Striche ober Wellen 3u Hinter-

laffen, auszufchleifen. Die erzielte Wrbeitsleiftung ijt eine
derart vollendete, daf jeglihes Bor- und Nadjarbeiten
ober da3 ldftige Durchputen weafdllt. Die in der Mobel-
fabrifation porfommenben Hilzer fdnnen diveft ausd der
Fournierpreffe heraus jauber und genau bearbeitet werben.

Arbeiten, die wochenlanges Schleifen und Wbpusen
auf der Hobelbanf bedingten, {ind in vielfach fiirzerer
Beit tadellod {auber urid genau auf der Mafdjine ge-
fhliffen. Dabei ift der BVerbraud) an Krajt und Schletf-
papier gering, die Mafdine {tetd betriebsbereit, {o daf es
fich lohnt, jedes Stiicichen auf der Mafdhine u jchleifen.
ibergdhne {ind im Augenblict weggefchliffen und erfordern
feinen eingigen Dobeljto mehr.

Nllgemeine Bauart Bwel gufeijerne Stinder,
die auf gemeinjamer Grundplatte montiert {ind, tragen
die beiden genau iiberdrehten, in RKugellagern laufenden,
eifernen Riemenfcheiben, iiber die dad mittelft liberlauf-
volle gefpannte Sleifband [duft. Dad su dleifende
Holz wird auf einen Yhovizontal leicht beweglichen Tijdh
mit Rugellagern und feitlichen Kugelrollen gelegt, der
durdh) Spindeln in den Sténdern hodh- und tiefoerjtellbar
ift und swei parallel verfchiebbare Unfdhlaglineale befit.
Das redhte Schleiffchetbenlager ift verjtellbar, wodurd
ber Gdleifriemen gefpannt und der Bandlauf veguliert
werden fann. Der Sdhleifapparat ift aus Aluminium,
fehr leicht beweglih und genau gefithet. Damit jelbft
der leifefte, feinflihligfte Druc audgeiibt mwerden fann,
ift ber gange Schleifmedhanidmus durd) Gegengewicht
ausbalanctert. An der linfen Schleiffcheibe find Feft- und
Los{cheibe mit Ausriider eingebaut, fo daf die Mafchine
one Borgelege direlt von einem Eleftromotor ober einer
Trandmiffion aud angetrieben werden fann. Bei Eingel-
antrieb fann ber Motor auf die obere Traverfe geftellt
werden, wobei al8 Unterlage ein f{tarfes eidjenes Brett
aufgefchraubt wird. .

Bedbienungsweife. Dasd zu jhleifende Holy wird
an den [infen Anfdhlag des Sdhiebetijhes aufgelegt. Der
rechte Anfchlag ift nur beim Schleifen befondersd diinner

und ftarf verzogener Holser erforderlid). Starf Hervor-
tretenbe Qeimflecten, Papierftreifen 2c. werben zuerit durd
Heraustupfen entfernt. Hierauf wird der Schletfapparat
auf Der einen Seite angefest und bei {teter Hin- und
Herbewegung des Tijche ein entfprechender Druct des
Schleifapparated auf das u {dhleifende Stiid ausgeiibt.
Dabei foll der Schleifapparat nie auf der gleihen Stelle

ftehen bleiben. Durch diefe beftdndige Bemwegung wird
jegliches Durchpuben vermieden. Die gefiihloolle, gleidh-
mdfige Bearbeitung des Holzes ergibt in tifrzefter Beit
eine derart jaubeve, fpiegelglatte Flddhe, wie fie von Hand
niemal8 heroorgebracht werben fann. Die Bedienung ift
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hochft einfach und die Ausdwed)slung der Schleifbdnder
NAugenblidsfadje. Bei einiger fbung fommt ein Serreifen
ber Binder hodhit felten vor, weil dad Gegengewidht der
Spannrolle entfpredhend ,ber Breite und Kornung der
Banber ver{hoben und dadurd) deren Spannung regu-
liert werben fanm.

Das Schleifen felbft erfolgt individuell je nad) Hols:
art und den Anfpriichen fiir die Qualitdt der_betreffenden
WArbeit. Tannenholy wird vorzugdweife mit etwasd gro-
betem RKorn zuerft quer und dbann ling3 ge[dhliffen, wdbh-
renbdem Hartholy mit Schleifbdandern feinerer Kbrnung
tabellofe Splegelfldchen exhdlt. LWie jeder Fachmann vom
Berpuhen von Hand weif, empfiehlt e3 ich ur Eryie-
lung befonders glatter, polierfdhiger Fldchen, die Hilzer
nad) dem Grobidhliff etmad zu ndffen, damit aucdy die
fleinften Fafern beim Ausdjhleifen mit feintérnigem Papier
verfhwinden. Abgeniipte, feintdrnige Binder fdnnen aud
sum Schletfen mit Ol weiter verwendet werden.

Die Majchine eignet fid) audy gum Absahnen, wozu
gang grobfdrniges Papier vermwendet wird. Hierbei wird
bas Holy quer oder fdhrig aufgeraubht.:

Beim Schleifen von Profilen wird der Schletfapparat
hodhgetlappt. An Ddeflen Stelle wird ein Handbloct mit
entjprechend geformtem Gegenprofil vermenbdet, der auf
ber rechten Seite angefet und tiber die pavallel jum
Bandlauf aufgelegten Profilleiften durchgefhoben wird.
Fiir Profilfehliff fann indeffen nur Schleifleinen vermendet
werden.

@3 empfiehlt fich, dle Schleifriemen eitweife mit einer
batten Biirfte ju reinigen und Leimiropfen 2c. sur Schonung
der Schleifbénder vor dem Schleifen su entfernen.

&dleifbdnder. Aufdiefer Dajdjine tonnen Schleif-
bdnber big 16 cm Breite vermwendet mwerden.

Bum Bufammenleimen bder Schleifbdnder dient ein
Brett mit einer genauen geraden Anjchlagleijte, auf mwel-:
dhem bie Bénder .auf Gehrung gefchnitten und die Fugen
ftumpf sujammengeleimt werdben. Die Gehrung wird mit
einem Leinwanditreifen iiber die ganze Breite und mit
orei Querftretfen iiberflebt. ' '

Bweibdnder{dleifmafdine Fir @peblta[z,me'dfe
und befonderd sum Schleifen fleinerer Majfenartifel wird
bie Mafchine auf Wunfh aud) mit Bweibdndereinrich-
tung geliefert. Die beiden Riemenfdheiben werden doppelt
breit, um zwei Bdnber verjchiedener Kbrnung aufnehmen
au fonnen, wobei jeded Band eine eigene Spannrolle ex-
halt. Der Schleifapparat fann augendblidtlich vom einen
sum andeven Band verjchoben werden, fo daf alfo nad:
einander zuexft grod und dann fein gefehliffen werben fann.

Staubabjaugung. 3u jeder Mafchine wird die
Gtaubfingerhaube an der linfen Schleifrolle, ferner der
Gtaubtaften an ber fiberlaufrolle und bas biegjame Rohr
mitgeliefert. Normalerweife witd ber Erhaujtor auf der
linten Seite der Mafdjine plagiert, wie b;e Abbildung
seigt. Wenn die Raumverhdltniffe died nidht geftatten,
fo fann der Grhauftor aud) in einem RKeller oder an ber
Decte angebrac)t werden. '

Sntereffenten wird gerne ndbere Ausfunft erteilt von
der Firma Fifder & Siiffert in Bafel.

Holz=Marktberidhte.

Holzpreife in Graubiinden. Die Gemeinde Fideris
hat da3 Windwurfholy im Badwalbde norbeb&[t[icb"ber
Genehmigung ju Fr. 26.50 per Feftmeter unaufgeriiftet
im Walbe verfauft. Jnbegriffen find alle Sortimente
Bloct: und Tramenbhols.

An der grofen Bauholziteigerung in Brittnau (Aar-
aau) ift die Schapung der Forftfommiflion von Dden
Holzfonfumenten ebenfall3 bedeutend {iberboten worben.

gt die Gemeinde ift dad Refultat bei ihren Projeften
ein redht erfreuliches.

Unerhorte Preistveiberei auj dem deutjden Hols-
marft. 1iber die jhwindelud hobhen Preife, die auf dem
beutfchen Holymarkt yuvzelt bezahlt werden, berichtet die
Fadzeit|chrift ,Der Holymarft” vom 29. Nov. u. a.:
»Stand man eben nod) zweifelnd dem neueften BVerfaufs-
ergebnid gegenitber, weil man e8 fiir unmiglih helt,
dap fiir ein Feftmeter Langholy 1. Klaffe 60,000 ME.,
dann 80,000 IME., jehlieflich jogar 100,000 L. bezahlt
worden fein jollen, fo bradjten jhon bdie nddyften Stun-
ben mweitere HiobSpoften ausd dem Bayerijchen Wald
und aud Oberfvanfen, wo man fiiv dasjelbe Sortiment
105,000 9Rt., 110,000 INE, 120,000 IME. und {hlief-
lidh fogar 129,000 IMNE. bezabhlt hatte per Feftmeter ab
Wald. Aber aud) diefe Preife find zumteil nAy itber-
boten worden. o zabhlte man auf dDem fiiddeutjchen
Martt fiiv die jtets lebhaft begehrien RKiefern, fiiv Lang-
holy 1. Rlaffe 98,640 bis 146,2004ME. per Feftmeter
ab Walbd.

Der Artifel gibt fodbann der Sorge der Sdgewert-
Befiger Ausdruct, die bei {oldjen Preidtreibereien ~nicht
mehr in der Lage find, fidh nod) mit Schnittholz einzu-
decten, da felbjt groBen Werfen allmdhlich bdie Mittel
audgehen bei derartigen Riefenpreifen.

Holgpreife in Deutiland. Jn der Gemeinde Wel-
lendingen (im Sdjwarywald) wurden lester Tage
260 m® Holy auf Bifentlicher BVerjteigerung fiix 20 Mil-
lionen () Mart verfauit.

Die Holzmaritlage Jugoflaviens wird durd) die
fonftante Steigerung des Dinarfurfes nachhaltig ungiinjtig
beeinflut. Dasg Uusfubrgefchdft ftoct und diirfte vor
einer Krifi3 tehen. Die Eifenbabhntarife find nodh) immer
febr hodh, Ddesgleihen dle jonftigen Fradht- und Trans-
portfoften, der Waggonmangel erfdjeint etwas, wenn
aud) nod) nicht geniigend gebefjert, Wrbeiterlshne unbd
Stodpreije wollen nicht heruntergehen. Aud) dte Bau-
tdtigteit hat infolge der eingetretenen Geldinappheit wieder
nadygelaffen. Manche grofere Holsjteigerungen, wie jene
der grofBen jlawonijdjen Bermibgendgemeinde Brod, ver-
liefen baber ergebnidlos, indem mand)mal, wie im ge-
nannten Falle, iiberhaupt fein Angebot exfolgte, wdhrend
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