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Dns Kiinftlicge Srodmen und das Diimpien
Des Holzes, bejonders bei Eingelbetried.

(Korrefpondens.)

Wahrend die Liinftliche Trodnung des Holzes als
RKonfervierungdmittel im allgemeinen, wenn auc) mitunter
mit Riicfiht auf befondere, nadjtriglihe Bermendungen
desfelben (3. B. bei Waffer- und Bergwerfdbauten, beim
Ttefbau u. a.) nur mit Cinfdhrdnfung, anerfannt ift, wird
bem gebdmpften Holze heute nod), aud) in wiffenjhaft-
lihen und in Kreifen ber Prayxid eine gewifje Stepfd
entgegengebradyt, die allerbingd auf dem Mangel an nodh
geniigenden Grfahrungstatfachen beruht. Spegiell dem
Gingelnen ift e3 heute nicht leicht und auch nicht vatlich,
pa3 Diampfen des Holze3 etwa jelbjt, ohne Jubilfenahme
von darin erfahrenen Jndujtrieunternehmungen und ent-
fprechend fonftruierter und audgeprobter Apparate vor-
nehmen zu wollen; denn ed fommt hiebet fehr wohl auf
bie Art ber Durdhfithrung des BVerfahrens an, weldjes
man nidht jHhablonenhaft, Jondern nur mit unerldflichem
Berftdndnis fiicx dle Detaild des phyfitalifchen BVorganges
mit Grfolg anwenden fann. Eine gebructte Anleitung
htesu exiftiert iibrigend in ber Fachliteratur nicht, bdie
vorhandenen wenigen Werfe, weldhe fich mit .diefem Ge-
genftanbe befaffen (in beutjdher Sprache befonbders: , Hand-
bud) der Kaufmdnnijden Holyvermwertung und bes Hols-
handeld" von  Jngenieur Dr. Leopold Hufnagl, Berlag
PBarey, Berlin), behandeln den Stoff mehr allgemein.

Gemwif ift jedod), dap fih dle — fadygemdpe —

Herftellung einexr Ddmpfungs-, beyw. Trodnunganlage
aud) fiv einen Gingelbetrieb rentieren fann, vovausgefest
bag fie audy richtig bebient und der Trodnungs-, beyw.
Ddmpfungsprozef entfprechend dem beabfichtigten Swede,
der gemdhlten Holzart und der befonderen Struftur ded
Holzes geregelt wird. ‘ '
Die Herftellung moglichft trocenen Holzes allein wird
in den meiften Fdllen nicht gentigen. Dexr Feuchtigteits-
(Waffer-)gehalt - Ded Holzes nach der Fdllung fann im
grofen Durchichnitt mit etwa 45°0 feines Gefamt:
gewichtd angefest werden, d. h. ein Feftmeter, 3. B. Rot-
buchenhols, Der nad) ber;Fdllung etwa 1000 kg wiegt,
vetliert nad) dem Berjdhneiden und volljtdndigen Aus-
trodnen etwa 450 kg an fetnem urfpriinglidhen Gewichte.
Gnfolge ber — iibrigend fehr verjchiedenen — Hygro:
{Popizitdt (Waffer- ober Feudhtigleitdaufjaugungsfdbigteit)
der ver{djiedenen Holzarten nimmt die Holzfajer nad
pollfommener Troctnung aud der umgebenden Luft wieder
big 10 ihres Gewichtes Feuchtigteit auf, jodap eine
vollftdndige Trodnung ded Holzed von vornberein
nur in befonderen Ausdnahmefdllen notwendig fein wird;
dlefelbe fann iibrigens nur in eigenen Darrdfen mitteld
bober Temperaturen (iiber 100° C) bewirft werben. €3
geniigt daber, dle Trodnung itberhaupt bi3 blog irfa
10°/o de3 urfpriinglichen Feuchtigfeitdgehaltes fortzufesen,
weldher ja aud) Demjenigen ded auf natiirlichem TWege
freifich dDurc) mweitaus Ildngere Jeitbauer — erreidjten
Trodenbeitdgrade entfpricht. Durd) Trodnung allein
wirtd jedod) das Hols sumeift su fehr dem Schwinden,
. 1. einer Volumenvermindexung ausdgefest, welde ge-
wdhnlich) ein Reifen und daber eine’ Verminderung bes
Gebrauch3mertes desfelben gur Folge hat. Diefer Schwin:

dung3prozefs vollieht fih je nad) Polsart, aber audy je

nad) dem, ob es fih) um Stamm:, Gipfel-, Splint- oder
Rernholy hanbdelt, ver{djieden vald) und in verfchiedener
Gtdrfe: bei  Qaubhdlzern 12—14°% (Rotbuce 14°),
bei Nadelhdlzern 8—9°%o0 ihred Raumgehals, wobei die
Hauptrichtung der Kontraftion in die Stdrfe und nur etwa
ein Biertel in die Lnge jalt. Die Trodnung jollte nun
in erfterer Richtung vollfommen. gleihymdpig vor fid)

mandye

gehen, da fonft Riffe unvermeidlidh {ind und fein , ftehen-
De3" Dolz, wie der Tifchler vollfommen gleihmdpig ar-
beitendes, b. i. verarbeitbared Holy nennt, refultiert. Aus
letcht erfennbaren Griinden ift died aber wohl nur bei
febr langjamer Trodnung Halbwegd miglich), weil eben
die audtvodnende warme LQuft immer nur die dGueren
Holichichten berithrt und bdiefe immer wieder angreift,
dem Kern de3 Holzes zu jedod) eine ftetd gevingeve Wirt:
famfett entwicelt. ‘ '

Um bdie Holzfafer nun aud) im inneren Teil (bes
SMantel3" begw. im Kern bei Rundhols, im ,Herz” der
Sdynittoare) flir die Trodnung gefitgiger und empfind-
licher su machen, [GBt man diefer die Ddmpfung vor:
angeben, wodurd) der {chlieplich erforberliche Gebraudys-
wert ded Holzes am rafcheften und dauerhafteften erstelt
witd. Die Ddmpfung erfolgt in mit Holy befdjidten
Reffeln, wobei Waflexrdampf bei 60—90 © Warme und
1—4 Atmofphdren Drucf einige Stunden bi3 Tage —
je nad) dem Rauminhalt der Holajtiicte — auf bdiefe ein-
witft und die im Holztdrper befindlidhen [53lHdhen Salze
und organijhen Verbindungen, die audh in erjler Linie
die Faulnid des Holzed veranlaffen, audgelaugt werden.

Hiedurd) erhdlt das Holz nidht nur eine gewiffe
Weichheit und verliert e3 an feiner natiitlichen Spribdig-
feit, fondern e3 befommt audy eine ,wdrmere” duntlere
Farbe, welde flix gewiffe Berarbeitungen evwiinjdht, fiix
Bwede jedod) wiederum, wie 3. B. flir gewiffe
Mobeljorten,  bet denen bie lichte Farbe einen Borzug
bilbet (NuBbaum, Ayorn, Efdhe, Eiche), nicht beliebt ift,
daber fiir legtere Swede und fiir Fournieve ein anberer
Borgang vorgezogen wird (diefe werben daher lieber ge-
fagt al8 , gemeffert” und gefchdlt).

Geddampftes Holy nimmt viel weniger Feuchtigleit auf
al3 blof tinftlich getroctnete3 und ,arbeitet” daber viel
weniger, d. h. e8 wirft fich nicht, reift nicht, {ondern
ofteht”.  Die Dimpfungstemperatur fann ohne Nadhteil
eine hohere fein wie bei der Trodnung, doc) vermendet
man gewdhnlid) lieber Abbampf al3 frifdhen Dampf; eine
bivefte Bebeizung mitteld Raudhrohren vermeidet man
wegen der damit verbundenen grdperen UmftdndAchLeit
und audy Feuersgefahr.

Am beliebteften ift das Ddmpfen des Rotbuden-
holgzes, weil man bdadburd) Borteile erslelt, bie dem
Cidhenholze von Natur aud eigen find, jo befonbers zur
Herftellung von Fufbodbenriemen, Stiegenftufen, Jigarren-
tiftenbeftanbdteilen, ald Majchinenbauholz 2c. Ginen anberen
Bwed verfolgt allerdingd das Démpfen des Rotbuchen-
holze8 behufs Eryeugung von gebogenen Mobeln,
wobei e3 in erfter Linie darauf anfommt, die Holzfafer
gefchmeidig und biegfam zu madjen, um fie damernd zu
deformieren.  Filr Buchenholy ift hiebei auch bdie erzielte
duntlere Farbe von Borteil.

Dagegen verirdgt 3. B. Kiefernholy dad Dimpfen nur
bei fehr vorfichtiger Behandlung ohne Nadhteil fiir die
gewiinjchte Fdrbung, da es fonft leicht blau wird, eine
Sarbe, die e3 iibrigend aud) ohne Dimpfung, bei ldngerer
Qagerung befommt und felnen RKaufwert herabfept.

Die Dauer der Ddmpfung fann bei frifdh) gefchnit-
tenem Holze angefet werden mit 3irfa 10 Tagen bei
Stérfen bis 30 mm, mit sivfa 14 Tagen bei joldhen von
30 i3 60 mm, fitr ftdrfere Ware mit 16—20 Tagen;
bei Berwendung direlten Dampfed fbunen diefe - Jelten
um /s big /5 verringert werden. Nad) der Ddmpfung
werben die Rippenvohre unter bem Trodner gut einge-
{chaltet, unb zwar gunddhit bei gefhloflenen Ablujtichdchten,
fobaB das Holz nur in feiner eigenen Feuchtigleit nach-
geddmpft wirh. Dann wird unter behutjamer Hffnung
der Suftihdchte die Temperatur allmdhlicy gefteigert, foll
aber beim folgenden Trodnen 50 ° C micht itberjteigen.
Die Kontrolle ded Trodenprozefies muf fehr genau fein;
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fobald fich bie Eleinften Riffe im Polze zeigen, ift der-
felbe zu untexbrechen. Die Trodnung erforbert] im gangen
sirfa 3—4 Wodhen.

Bei der vorerwdhnten Unterbrechung bed Trodnungs-
prozeffes ift e3 vatfam, wdhrend derfelben wieber etwas
Dampf in die Rammer einzufithren, damit die am fidrtjten
ber Wafferabgabe ausdgefesten duperen Holzfdhichten etwas
Feudhtigfeit an {id) nehmen und {o gegeniiber den inneren
Sdyichten eine gewiffe Kompenjation gefdhaffen wird.

Die beim Dimpfen im Keffel evzeugte feuchte Luft
wird durd) einen Grhaujtor abgefithrt und durc) trocene,
durd) die Kaloriferen erzeugte Luft ftdnbdig erfest. Die
Regelung der notwenbigen Temperaturen erfolgt bei
modernen Trodenanlagen ur Vermeidung bdes bHfteren
Offnensd der Kammern durd) Fernthermometer, die in
der RKanzlet abgelefen werden Lonnen.

Die Grundregeln, welde beim Dampfen und nadh-
folgenden Trocnen bde3 Holzed su beachten {ind, find
folgenbe:

1. €3 darf fufzeffive an der Oberfldche des Holzes
nidht mehr Feuchtigleit verdampfen, als jeweild ausd dem
RKern bes Holzes Feuchtigleit an bdiefe Oberflacdhe dringt.

" 2. Diefe lestere Feuchtigleit mup entfpredhend an die
Oberflache ded Holze3 angejogen weérden, denn fie zeigt
die Tenbens, von den ., heifen Stellen Ddesfelben zu den
falteren zu gelangen.

3. Da3 bdurd) dad Ddmpfen bleg- und bildjam ge-
wordene’Holz muf bei der nachfolgenden Trodnung eine
fonfjtante Form annehmen und muf daher ,ftehen”. Das
Zrodnen dbarf daher nur allm@hlich und nicht unter zu
hobher Tempevatur {tattfinden und muf redhtzeitig abge-
brohjen werden, da {onft dad Holy wieder feine frithere
Sprodigteit erlangt.

4. Die Hygroffopizitdt de3 Holzes, weldhe nad) dem
Feudptigteitdgrade ber e3 umgebenden Luft wedhfelt, wird
durd) bad Trodnen zwar gefdhwddyt, aber nicht voll-
ftdndig unwittjam gemacht.

5. Das Holy ift vor der Trodnung mehrere Wochen

ablagern zu laffen (3. B. in luftigen Rdumen), wobei 3
vorteilhaft fein foll, die Kernfeite besfelben (bei Schnitt-
ware) nach) oben zu bringen.
. 6. Bet verhdltnidmdpig zu rajhem Trocnen bder
Holzobexrfliiche bildet fih an diefer eine harte Schicht,
pie dann mitteld8 Wafferbampfed wieder angefeuchtet
werden muf.

Gin neued BVerfahren der Holstrodnung ift das der
fogenannten Sdjnellweijung (Syjtem Befemfelber-Schilde),
wobei aufer Dampf und warmer Luft aud) Ddivefter
Raud) und Gleftrizitdt vermendet wird und wobei audy
Holzextratte gewonnen werben, weshald diefer Methobe,
die aber nod) nidht gentigend dburchgeprobt ift, eine grofe
Butunft propheseit wird. Gin anberes Verfahren beruht
auf UAnwendung von falter Luft. Durd) diefe, weldje
von einer fleinen RKdlteanlage evzeugt wird, witd bie
bag Holy umgebende Luftfeuchtigleit in Raubreif ver-
mwandelt, {odaf die Luft beftdndig trocen bleibt. Die aus
Dem Dolze audtretende Feuchtigleit wird hieburd) fort-
wdhrend abgefiihlt und in Reif vecwandelt, Riffe und
Spriinge find Hiebei nicht leicht moglich, wie beim Heif-
[ufttrodnungdverfahren; obwohl die Trodnung ebenfalls
vollfommen {tattfindet. — Dr. Hufnagl veranjchlagte
(1918) bdie Kojten des gewdhnlidhen Eiinftlihen Trodnens
auf 4—6 Mart fiiv einen Fejttubifmeter Holz.

Jng. 3. B-y.

{niversal-Holzschieit- und Abputzmaschine
- Modell 8.

Wie die Abbildung zeigt, wird mit einem: in der Ridh-
tung de3 Bandlaufes leicht ver{djiebbaven Schleifdruc:

apparat dad rajd) rotierende Band auf die su {chleifende
Stelle gefithldmdpiq aufgedriicdt, mwdhrenddem der Tifch
quer sum Bandlauj hin- und hergejhoben wird. Diefe
gefithloolle Schletfarbeit exmbglicht e3, nicht nur mafjive,
fondern audy fournierte Hoilzer, gerade ober verzogene
Gtiide, grofe Fldachen oder {hmale Rahmen 2c. b3 jum

_polierfdhigen Buftand, ohne Striche ober Wellen 3u Hinter-

laffen, auszufchleifen. Die erzielte Wrbeitsleiftung ijt eine
derart vollendete, daf jeglihes Bor- und Nadjarbeiten
ober da3 ldftige Durchputen weafdllt. Die in der Mobel-
fabrifation porfommenben Hilzer fdnnen diveft ausd der
Fournierpreffe heraus jauber und genau bearbeitet werben.

Arbeiten, die wochenlanges Schleifen und Wbpusen
auf der Hobelbanf bedingten, {ind in vielfach fiirzerer
Beit tadellod {auber urid genau auf der Mafdjine ge-
fhliffen. Dabei ift der BVerbraud) an Krajt und Schletf-
papier gering, die Mafdine {tetd betriebsbereit, {o daf es
fich lohnt, jedes Stiicichen auf der Mafdhine u jchleifen.
ibergdhne {ind im Augenblict weggefchliffen und erfordern
feinen eingigen Dobeljto mehr.

Nllgemeine Bauart Bwel gufeijerne Stinder,
die auf gemeinjamer Grundplatte montiert {ind, tragen
die beiden genau iiberdrehten, in RKugellagern laufenden,
eifernen Riemenfcheiben, iiber die dad mittelft liberlauf-
volle gefpannte Sleifband [duft. Dad su dleifende
Holz wird auf einen Yhovizontal leicht beweglichen Tijdh
mit Rugellagern und feitlichen Kugelrollen gelegt, der
durdh) Spindeln in den Sténdern hodh- und tiefoerjtellbar
ift und swei parallel verfchiebbare Unfdhlaglineale befit.
Das redhte Schleiffchetbenlager ift verjtellbar, wodurd
ber Gdleifriemen gefpannt und der Bandlauf veguliert
werden fann. Der Sdhleifapparat ift aus Aluminium,
fehr leicht beweglih und genau gefithet. Damit jelbft
der leifefte, feinflihligfte Druc audgeiibt mwerden fann,
ift ber gange Schleifmedhanidmus durd) Gegengewicht
ausbalanctert. An der linfen Schleiffcheibe find Feft- und
Los{cheibe mit Ausriider eingebaut, fo daf die Mafchine
one Borgelege direlt von einem Eleftromotor ober einer
Trandmiffion aud angetrieben werden fann. Bei Eingel-
antrieb fann ber Motor auf die obere Traverfe geftellt
werden, wobei al8 Unterlage ein f{tarfes eidjenes Brett
aufgefchraubt wird. .

Bedbienungsweife. Dasd zu jhleifende Holy wird
an den [infen Anfdhlag des Sdhiebetijhes aufgelegt. Der
rechte Anfchlag ift nur beim Schleifen befondersd diinner

und ftarf verzogener Holser erforderlid). Starf Hervor-
tretenbe Qeimflecten, Papierftreifen 2c. werben zuerit durd
Heraustupfen entfernt. Hierauf wird der Schletfapparat
auf Der einen Seite angefest und bei {teter Hin- und
Herbewegung des Tijche ein entfprechender Druct des
Schleifapparated auf das u {dhleifende Stiid ausgeiibt.
Dabei foll der Schleifapparat nie auf der gleihen Stelle

ftehen bleiben. Durch diefe beftdndige Bemwegung wird
jegliches Durchpuben vermieden. Die gefiihloolle, gleidh-
mdfige Bearbeitung des Holzes ergibt in tifrzefter Beit
eine derart jaubeve, fpiegelglatte Flddhe, wie fie von Hand
niemal8 heroorgebracht werben fann. Die Bedienung ift
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