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SCHWEIZER MUSTERMESSE 1920
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7/

Die Schweizer Mustermesse in Basel wird dieses Jahr
\ﬁ)m é5 bis 29. l‘\pril abgehalten. Wie bisher wird sich die
: ;s?t inen -_Industng wieder mit  den neuesten Errungen-
chalten zeigen. Fiir alle Fachleute der Holzbearbeitung

di ;
‘ Nurite es von besonderem Interesse sein, zu erfahren, welche
euerungen in

Maschinen und Werkzeugen

fiir die Holzindustrie
ausgestelltfwerden. Die

A-G. Olma Landquarter Maschinenfabrik, Olten

und deren Verkaufsbureau, die Firma

Fischer & Siiffert, Basel

werden in den Standen '1117/18, in Ha

wiederum so viel Interessante/s \;orfﬁhl-rlle;]ed\a[s’s Csi;cl;rl:iirxlg\él
such der Schweizer Mustermesse fiir jedermann lohnen wird
dgr Anschallungen in Maschinen und Werkzeugen vor hat,
oder sich im allgemeinen iiber Konstruktion und Leistungs-
fahigkeit der neuesten Modelle orientieren will.

Nach den bei der Messeleitung bisher eingegangenen
Anmeldungen ist ein sehr reger Besuch zu erwarten. Wer
noch nicht entschlossen ist, mége durch die nachstehenden
Einzelheiten der in den beiden obgenannten Stinden 1117/18
zur Schau gebrachten Neuheiten geniigend Anregung finden,
die Gelegenheit zum Besuch der Schweizer Mustermesse 1920
nicht unbeniitzt zu lassen. Auf die Wiederkehr der fritheren
Messebesucher wird sich ein grosser Teil der Aussteller ver-
lassen diirfen,

X Seit der letzijahrigen Mustermesse haben sich die Ver-
haltnisse auf dem Arbeitsmarkt, in der Materialbeschalfung etc.
derart verschlimmert, dass bei der verkiirzten Arbeitszeit ohne
moderne, leistungsfahige Maschinen nichts mehr zu verdienen
ist. Der kleinste Handwerker ist darauf angewiesen, sich die
Weitgehendste Ausniilzung der maschinellen Hiliskréfte zu

utzen zu ziehen, wenn er iiber seinen Taglohn hinaus. am
IEPde des Jahres eine Kleinigkeit verdient haben will. Wo

;:;elmaschmen zu kostspielieg sind, stehen fiir den Klein-
A vzerker“kombinierle Maschinen zur Verliigung, die gegen-
teile ’be‘nt"mh" "bekannten Konstruktionen bedeutende .Vor-
Mas chi:: en, Fuy Qrossbetriebe hat unsere einheimische
die tir :‘f‘llndustne eine Anzahl Spezialmaschinen geschalfen,
Stk ermge;? Verhalh]isse die denkbar rat‘lonellste ﬂl_‘beits-
Teil unsereg g:hen.‘ Die elektrische Kralt ist dem grossten
Mﬁglichkeits d?eh\Nenzerlandes erschlossgn und dam_it auch 511e
i i wertvolle, unentbehrliche maschinelle Hilfe

Der den einzelnen Russtellern an der Mustermesse zur
x:ir::g:inﬁt“el]‘ende. bescheidene Raum gestattet begreiflicher-
Zulﬁhrenc i alle die vielen Maschinen und Werkzeuge vor-
trolfom, 1d. ie gebaut werden. Dagegen ist die Wahl so ge-

en, dass jedem Fachmann viel Interessantes und Neues
gezeigt werden kann, Es seien davon kurz erwéhnt:

E;niache Dickenhobel-Maschinen und kombi-
1 el!‘te Abricht-Dickenhobelmaschinen. Die an-
I\i;ss ich der letzten Schweizer Mustermesse erstmals gezeigten

eukonstrukqonen mit Einriemenantrieb, Friktionsvorschub
etc, haber_x sich in der Praxis vorziiglich bewdhrt. In der
kurzen Zeitspanne eines Jahres sind hiervon iiber 100 Stiick
verkauft worden, wohl der beste Beweis fiir die Ueberlegen-
eit gegeniiber den bisher bekannten Ausfithrungen,
Wahrend bei unsern frithern Modellen, gleich wie jetzt
noch bei allen andern bekannten Hobelmaschinen der Vor-
schub d_es Holzes beim auf Dicke hobeln nur in 2, héchstens
3 unverénderlichen Geschwindigkeiten erfolgen kann, gestattet

unser neuer, patentierter Vorschub mit Friktionsgetriebe die
Veranderung der Vorschubgeschwindigkeit wahrend des
Hobelns von ca. 4'/3 bis 10 m in der Minute, entsprechend
der Breite des Arbeitsstiickes und der Art und Qualitat des-
selben und je nachdem ein grosserer oder kleinerer Spahn
genommen wird.

Bei unsern neuen Dickenhobelmaschinen mit Hobel-
breiten 750 und 900 mm kann die Vorschubgeschwindigkeit
sogar bis auf 14 m in der Minute gesteigert werden.

Fast so wichlig wie die veranderliche Vorschubge-
schwindigkeit ist der Einriemenantrieb. Bisher geschah
der Antrieb sowohl auf die Messerwelle, wie fiir den Vor-
schub durch je einen besondern Riemen vom Vorgelege oder
Motor aus, je nachdem man Transmissions- oder direkten
RAntrieb wahlte. Dabei kam es oft vor, dass der Riemen auf
die Messerwelle nicht mehr richtig durchzog, wahrenddem
mitunter der Vorschubriemen straff war. Dadurch kam die
Arbeitsgeschwindigkeit der Messerwelle in unrichtiges Ver-
héltnis zum Vorschub und die Folgen waren unsaubere
Arbeitsleistung, oft sogar Defekte infolge dieser Ueberlastung.

Beim neuen Einriemenantrieb haben wir entweder vom
Motor oder vom Vorgelege aus nur mehr einen einzigen
Riemen zum Antrieb der Maschine und der Vorschubmecha-
nismus wird von der Messerwelle aus betatigt. Damit bleiben
Arbeitsgeschwirdigkeit der Messerwelle und Vorschubge-
schwindigkeit immer im gleichen Verhéltnis und wenn je
der Antriebriemen auf die Messerwelle schleiit, oder sonst
unrichtig arbeitet, so ist ohne weiteres auch der Vorschub
entsprechend kleiner. Der Einriemenantrieb spart Platz und
Raum und macht beim Einzelmotorantrieb das Vorgelege
iberfliissig. "

Die Messerwellen laufen in doppelreihigen, stihlernen
Kugellagern von bester Qualitat.. Bei den kombinierten Abricht-
Dickenhobelmaschinen gelangen nur sog. runde Sicher-
heitsmesserwellen mit Kehleinrichtung zur Anwendung,
de_rgn Fabrikation von uns als besondere Spezialitit betrieben
wird.

; Um einen sicher wirkenden Vorschub zu erhalten, machen
wir die Walzen im Durchmesser so gross als méglich. Bei
den komb. Abricht-Dickenhobelmaschinen lassen sich diese
Walzen auseinanderstellen. wodurch die Herstellung von
Rehlungen mit grossem Profil erméglicht ist. Die untern
Tische zum aul Dicke hobeln sind bei den kombinierten
Abricht- Dickenhobelmaschinen und bei .den Dickenhobel-
maschinen bis 600 mm Breite bis auf 220 mm tiefstellbar,
wahrend die neuen schweren Dickenhobelmaschinen mit 750
und 900 mm grosster Hobelbreite eine grosste Hobeldicke
von 250 mm gestatten. Die vierfache Fithrung der Tische
ist eine ganz genaue und deshalb kapn man auf unsern
neuen Dickenhobelmaschinen auch ganz diinne Brettchen bis
zu 1 mm herab sauber hobeln. Die grossen Dickenhobel-
maschinen werden auch mit angetriebenen Tischwalzen ge-
liefert, wodurch natiirlich das absolut sichere Durchziehen
der Arbeitsstiicke wesentlich erhoht wird. Bei angetriebenen
Tischwalzen ist es auch stalthalt, die vordere Einzugswalze
ohne Riifel zu machen, wie das mitunter gewiinscht wird,
z. B. zum Aushobeln abgesperrter Platten etc. Bei diesen
grossen Dickenhobelmaschinen kann ferner die Hohenver-
stellung des Hobeltisches automatisch erfolgen. Wir fithren
eine dieser grossen Hobelmaschinen an der Messe vor, die
mit Tischwalzenantrieb und automatischer Tischverstellung
ausgeriistet ist und welche direkt durch Elektromotor mit
Lenixriemenleiter angetrieben wird.

Abrichthobelmaschine. Das ausgestellte neue Modell
besitzt sowohl in der Héhe verstellbare, als auch auszieh-
bare Abrichttische, die ein genaues Fiigen ermdglichen. Die
runde Sicherheitsmesserwelle besitzt verstellbare Doppel- und
Arretiervorrichtungen und lauit in Kuggellagern. Am Stin-

der der Maschine ist der Lenix-Riemenleiter eingebaut, wo-
¢
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bei der Elektromotor direkt unter der Riemenscheibe ‘der
Messerwelle steht.

Bandsédge. Als Bandsige wird das bekannte Modell F 10
mit 1000 mm Rollendurchmesser gezeigt, aut welcher ein neuer
Walzentrennapparat zum Aultrennen diinner Brettchen zur
Kistenfabrikation etc. montiert ist. Wie bei den Hobel-
maschinen, haben wir auch hier die Vorteile des Friktions-
vorschubes ausgeniitzt, um die Transportgeschwindigkeit beim
Aufschneiden je nach Schnitthéhe, 'Holzart etc. von ca. 1,5
bis 10 m pro Minute beliebig wéhrend dem Arbeiten ver-
stellen zu kénnen. Dieses Friktionsgetriebe ist mit der un-
teren Bandsagenwelle direkt gekuppelt, was einen viel inten-
siveren und sicheren Vorschub ermoglicht als die Ausfiihr-
ungen mit Riemenzug. Zum Aulitrennen ungleich dicker
Holzer, wie Schwarten etc., lielern wir auf Wunsch einen
speziellen Druckapparat gegen billigste Berechnung. Der
Walzentrennapparat kann in  kurzer Frist auf- und ab-
montiert werden, um die Maschine auch fiir gewohnliche
Bandségenarbeiten verwenden zu kénnen. Als Vorteile der
Bandséage selbst seien erwdhnt, die Voderlagerung fiir beide
Sagerollen, Kuggellager, Gewichtshebel- und Federspannung,
schragverstellbarem, genau gehobeltem Tisch, drei Blatt-
fithrungen, wovon zwei nach bewihrtem Olma- System, mit
guter Riicken- und genauen Seitenfithrungen, praktische Hoch-
und Tief-, als auch Schrigverstellung der oberen Rolle zur
Regulierung des Blattlaules, Ein- und ARusriickvorrichtung
vom Stand des Arbeiters aus zu betatigen, Fest- und Los-
scheibe und Bremse.

Kehlmaschine. Alle Kehlmaschinen werden mit reich-
lich dimensionierten Kugellagern, sowohl fiir Oberantrieb
oder aber fiir Unterantrieb gebaut. Auch diese letztere Aus-
fithrung hat sich durchgreifend bewdhrt, sodass nunmehr
auch bei den Kehlmaschinen das Vorgelege oder der direkt
antreibende Elektromotor unter dem Boden plaziert werden
kann. Die Frasbolzen sind normalisiert, sodass jederzeit
passende Bolzen nachbestellt werden konnen. Dabei erfolgt
die Befestigung nicht durch Keil, sondern mittelst Ueber-
wurimutter, wobei ein absolut genaues Rundlaulen garantiert
werden kann, :

Rreissidge kombiniert mit Kehlmaschine und
Bohrmaschine, Modell DES. Auch diese Maschine
besitzt Unterantrieb fiir die Kehlspindel, sodass auch hier
das Vorgelege unter dem Boden autgestellt werden kann, um
rings um die Maschine freien Raum zu gewinnen Fiir mitt-
lere Betriebe, wo sich die Aulstellung einzelner Maschinen
kaum lohnen wiirde, ist diese Kombination empiehlenswert,
denn die einzelnen Maschinen sind so- stark gehalten, um
auch schwerere Arbeiten damit ausfithren zu koénnen. Alle
Wellen laufen in Kugellager, der Tisch von 1500><800 mm
ist in der Héhe parallel verstellbar, wédhrenddem der Bohr-
tisch Kreuzbewegung besitzt. Zur Aufnahme der Bohrer
dient ein zentrisch spannendes Bohriutter, wéahrenddem das
Festhalten des Holzes durch Schnellexzentereinspanner be-
wirkt wird.

Der Vielseitigkeit der Verwendungsmoglichkeit ent-
sprechen auch die ausgestellten Werkzeuge, die auch einzeln
zu bestehenden Kehlmaschinen geliefert werden.

Automatisch arbeitende Zapfenloch-Retten~

frdsmaschine, Modell FS 1 fiir rechtwinklige, schari-

kantige Stemmschlitze bis 250 mm Tiefe, 6—25 mm

]Elrellte und 20—400 mm Lédnge ohne Nachstellung des
0lzes.

Fiir massenweise Herstellung genauer scharfkantiger
Langlocher sind diese Zapfenloch - Kettenfrdsmaschinen, Mo-
dell FS 1 von enormer Leistungsiahigkeit. Bisher mussten
diese Arbeiten aul Langlochbohrmaschinen ausgefiihrt wer-
den. Die Leistungen sind indessen selbst bei den besten
Bohrmaschinen fiir Bauschreinereien, Fenster- und Tiiren-
fabriken, Waggonsfabriken etc. zu gering, weil dort vielfach
Langlocher vorkommen, die tiefer sind, als die maximale
Bohrticfe gebrauchlicher Bohrmaschinen. Alle die breiten
Friese etc. miissen dort von zwei Seiten gebohrt werden,
was doppelte Arbeit bedingt und auch qualitativ vieltach
nicht zu belriedigen vermag, weil dabei gerne RAnsitze stehen
bleiben, durch welche die Holzer beim Zusammenstecken der
Zapfen zersprengt werden. Zudem miissen entweder alle auf
Bohrmaschinen gefertigten Langlocher nachtraglich kantig ge-
stemmt, oder die Zaplen entsprechend abgerundet werden.

Unsere Kettenfrasmaschine stemmt in einem Arbeits-
vorgang genau rechtwinklige Langlécher von 5 mm Breite

und 20 mm Lochldange an aufwarts bis 200 resp. 250 mm
Bohrtiefe. An Stelle der Bohrer arbeiten hier kleine Fraser,
die zu einer endlosen Kette zusammengenietet, mit grosser
Geschwindigkeit um eine Fiihrungsleiste rotieren.

Wie bei allen auf vollig neuer Grundlage arbeitenden
Maschinen, mussten fiir die Ausniitzung dieser vorziiglichen
Idee praktische Erfahrungen mithelfen, eine brauchbare Kon-
struktion zu schaffen. Haupterfordernis ist eine sehr hohe
Schnittgeschwindigkeit der Frasketten. Arbeitet nun eine
Kettenirase mit richtiger Tourenzahl, .ohne dass den Werk-
zeugen eine Abkiihlung ermoglicht wird, so ist der Verschleiss
zu gross. Die Lager der Fithrungsleisten laufen alsdann bei
der bestandigen grossen Belastung rasch aus. Es ist dels-
halb als Grundbedingung fiir eine brauchbare
Rettenirdse unbedingt erforderlich, dass die
Maschine selbsttatig tiir genligende Abkiithlung
der Werkzeuge sorgt, sonst kann entweder die ge-
niigende Schnittgeschwindigkeit der Frésketten nicht erzielt
werden, oder aber der Verschleiss ist zu gross. '

Bei unserer neuen Kettenfrasmaschine ist dieses Pro-
blem auf zuverlassige Weise geldst, indem die Maschine bei
jedem Hochgang des Kettensupportes automatisch die Werk-
zeuge abstellt. Richtige, geniigende Schmierung und Be-
handlung der Frdsketten und Fithrungsleisten vorausgesetzt,
ist jegliches Heiflanfen der Werkzeuge selbst bei der aut
das héchste gesteigerten Schnitigeschwindigkeit ausgeschlos-
sen und die glnstigste Ausniitzungsmoglichkeit sicherge-
stellt. ‘

Der Arbeitsvorgang der Maschine ist folgender: Die
za bearbeitenden Holzer werden auf den Tisch aufgespannt.
Durch einen leichten Druck auf den seitlich angebrachten
Fusshebel wird die Fraskette in Bewegung gebracht. Ein
weiterer Druck bewirkt den selbsttatigen Niedergang des
Kettensupportes mit der Fraskette auf die nach Skala ein-
gestellte Bohrtiefe, worauf der Fusstritt von selbst wieder
gehoben und der Kettensupport in beschleunigter Geschwin-
digkeit, fiir das nachste Loch bereit, hochgehoben wird. Da-
bei wird, wie oben erwdhnt, jeweils die Fraskette abgestellt.
Der Tielgang des Supportes kann je nach Holzart und Loch-
dimensionen in drei verschiedenen Geschwindigkeiten von
48, 26 und 15 mm pro Sekunde erfolgen, was pro Minute
einer Vorschubgeschwindigkeit von 2,88 m 1,56.m und 0,90 m
entspricht. Schon die mittlere Schnelligkeit erfordert einen
ziemlich beweglichen HArbeiter und bei Einschaltung: des

“raschesten Vorschubes wird die denkbar hdochste Leistung
" erzielt,

Bohrmaschine. Fiir kleinere Betriebe, wo sich die HAun-
schaffung einer richtigen Kettenfrasmaschine nicht lohnen
wiirde, ist das ausgestellte Modell LB sehr empiehlenswert.
Der Tisch dieser Maschine ist nur in der Hohe verstellbar,
damit bei Bearbeitung langer und schwerer Holzer nicht das
Holz, sondern der leicht bewegliche Bohrschlitten entspre-
chend der Bohrtiefe und Schlitzldnge verschoben werden
muss. Das Vorgelege ist im Stander der Maschine einge-
baut, wobei sowohl die Bohrwelle als auch Vorgelegewelle
in Kugellagern laufen. Mit Hille der Stemmvorrichtung
kénnen die Langlocher kantig gestemmt werden. = Zur Aul-
nahme der Bohrer dient ein zentrisch spannendes Zwei-
backenbohrfutter, wahrendem das Festspannen des Holzes
wiederum durch Exzentereinspanner erfolgt.

Hochleistungs-Walzen-Vollgatter. Die vielenschwa-
chen Stimme, die zu Bauholz, Schwellen etc. verarbeitet
werden, lassen sich aul grossen Vollgattern nicht vorteilhait
ausniitzen, weil dort der Schnittverlust und Kraitverbrauch
zu gross und die Leistungen beim Auischneiden dieser diinnen
Stdémme zu klein bleiben. Jedes grossere Sagewerk sollte zu
diesem Zweck ein Spezialgatter zur Verfiigung haben, denn
bei geringstem Schnittverlust und Kraitverbrauch ergeben
diese Gatter bedeutende Schnittresultate. Die erforderliche
Blattlange von 1160 mm gestattet die Verwendung von Blat-
tern von nur 1,4—1,6 mm Dicke, sodass der Schnittverlust
aul das Minimste beschrankt bleibt. Dabei ermdglicht das
giinstige Verhéltnis von Sagenhub und Tourenzahl hohe Vor-
schubgeschwindigkeiten, die wahrend dem Gang der Maschine
je nach Stammdurchmesser, Holzart, Blatterzahl etc in weiten
Grenzen beliebig eingestellt werden kénnen. Der Vorschub
des Holzes erfolgt kontinuierlich, mittelst Ketten angetriebenen
Vorschubwalzen, die nicht paarweise iibereinander, sondern
versetzt angeordnet sind. Die untern Vorschubwalzen sind
moglichst eng zusammengebaut. Dadurch erhalten die Hélzer
spwohl beim Anschnitt, als auch beim Ausschneiden eine
sichere Fithrung und einen intensiver wirkenden Vorschub,
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weil die oberen Walzen nicht nur durch ihr eigenes Schwer-
gewicht und den kleinen Gewichtshebela, sondern durch diese
hebelartig versetzte Anordnung gegeniiber den unteren Walzen
wesentlich erhéhte Wirkung gewinnen. Die Bedienung fiir
Ein- und ﬂussch'a]tl.mg des Vorschubes, fiir Veranderung der
Vorschqbgeschwn;:dlgkelten, als auch fiir den Riicklauf wird
durch einen einzigen Hebel ermoglicht. Neben der Anlass-
und ﬂbstellvomcl_\tung ist eine schnellwirkende Bremse an-
geordnet. Alle Einzelheiten sind auf- Grund vieljdhriger Er-
fa.hrungen' ausgebaut, die Hauptlager mit Phosphorbronze-
ng_schmlerung, d}9 unteren Stelzenlager mit reichlich dimen-
su.)mgrlen, beweglichen Kugellagern, die oberen Stelzenlager
mit Bronzeschalen und Fettschmierung versehen, die. Fiih-
rungenGausser_halb angeordnet und leicht nachstellbar, das
gianza atter in Gusseisen auf starker, eiserner Grundplatte,

e Qatterjoche aus widerstandldhigstem Elektrostahlguss,

iberhaupt jede Einzelhej i L
durchkonstruiert, e I R

bﬂahlttomatische Sdgenschirimaschine, mit einge-
sichem ektr_(_)motor, wird im Betrieb vorgefithrt und eignet
0 zum Scharlep von Bandsdgenblattern bis 70 mm Breite
d ann auf.Wimsch -auch fiir breitere Blatter eingerichtet wer-
Gen), K_relssagenblatter bis zu 1 m Durchmesser und fiir
: attersdgenblatter beliebiger Lange. Dabei kénnen alle Zahn-
l:)lrmen von_5—90 mm ﬂb”sta.nd ohne Auswechseln von Zahn.
Eurvensqhelbeq, gleichmassig und richtig gescharit werden.

s empliehlt sich sehr, auch die Kreissdgenblatter aul auto-
matisch arbeitenden Schleifmaschinen zu scharfen, um die-
selben genau rund zu behalten, damit jeder Zahn gleich-
massigen Schnittanteil an der zu leistenden Arbeit erhalt.

‘NA{(:il;}rzRQS schﬂrlﬂmaschine. Ruch unser bewahrtes
Soct Dhe Stgut Sténder und eingebautem Vorgelege, als
it i e Stander zur Montage auf ein Holzgestell oder
: ementsockel sind vorhanden. Zum Scharfen starker
un hSC,.hwat?_her Hobelmesser bis 610 mm Lange (auf Wuasch
%ﬂc liir grossere Schleiflangen), Kreissagenblatter bis 700 mm
ur]fhmesser, Kehlmgsser, Fraser und sonstigen Maschinen-
l\iiler dzeugren haben sich diese Maschinen bereits zu. vielen
nigltxlt eafl‘l‘;nd:revgﬂfslrt- DSaQtSchleifeg der Hobelmesser erfolgt
cht ¢ -ausseren Seite einer Schmir; eibe,
;mt Hilte einer Top!schmirgelsch:ibo,h&,é&%lsgﬁ ggaszgl:dem
lachep Seite der Scheibe zugefiihrt werden. Dadurch wer-
den die hohlen Fasen vermieden, die besonders bei diinnen
Slr_el!enhobelmessem nachteilig sind und absolut genaue Fasen
erzielt, Der Schleifschlitten zum Einspannen der Hobelmesser

der |

ist exakt gefiihrt, gegen die Schmirgelscheibe verstellbar und
auch zur Regulierung der Fase beweglich eingerichtet. Die
Langsbewegung der Topischeibe entlang erfolgt mittels Zahn-
stange und Handkurbel.

Transportable Holzirdsmaschine. Als vollstandige
Neuerung enthalt unsere Ausstellung eine transportable Holz-
frasmaschine, die Verwendung findet zum Frdsen der Hus-
schnitte fiir Treppentritte und Futterbretter, zum Frasen der
Léangs- und Zaplenlécher in Baubalken und vielen sonstigen
Arbeiten. Es konnen Locher bis 50 mm Durchmesser, 80 mm
Tiefe und 600 mm Lange ohne Nachstellung des Schlittens
hergestellt werden. Die Lécher werden bei grosster Lei-
stungsiahigkeit absolut sauber und genau, ganz gleich, ob in
der Faserrichtung oder quer durch das Holz gearbeitet wird.
Dabei ist das Auswechseln von Werkzeugen je nach Loch-
dimensionen Augenblickssache. Der Fraser wird durch eine
biegsame Welle angetrieben, sodass die Maschine beliebig
transportabel verwendet werden kann. Normal wird ein 3 m
langes Kabel geliefert, ferner ein Vorgelegebock mit Fest-
und Losscheibe nebst Ausriicker, auf welchen der Antrieb
von jeder bestehenden Transmission oder Vorgelege aus er-
folgen kann. Fiir Einzelantrieb emplehlen wir einen Elekiro-
motor von 1 PS. Fir jede Zimmerei und Treppenbauwerk-
statte ist diese Maschine unentbehrlich und macht sich in-
folge der grossen Zeitersparnis, als auch der vielseitigen Ver-
wendungsmoglichkeit in kurzer Zeit reichlich bezahit.

Eine weitere Anzahl Maschinen, Spezialapparate und
Werkzeuge, wie Rundstabhobelmaschinen, Biirstenholzerbohr-
maschinchen, runde Sicherheitsmesserwellen, schwankende
Nutsdgen, Schlitzscheiben, Abplattkopie, Falz- und Profil-
messerkopfe, Spannbacken etc. empiehlen wir allen Besuchern
dieser interessanten Ausstellung zur eingehenden Besichti-

gung.

Wer irgendwelche Neuanschalfungen in Maschinen oder
Werkzeugen zur Holzbearbeitung vor hat, versaume deshalb
nicht, die beiden Stande-Nr. 1117/18 in Halle V der Schweizer
Mustermesse in Basel eingehend zu besichtigen Jedem Inter-
essenten wird bereitwilligst iiber alles Wiinschenswerte Aus-
kunit erteilt.

Zu recht zahlreicher Besichtigung laden nochmals hoi-
lich ein :

A.G. Olma Landquarter Maschinenfabrik, Olten
Verkaufsbureau Fischer & Siiffert, Basel.
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