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KRISTALLSPIEGEL

in feiner Husfiihrung, in jeder
Schleifart und in jeder Fagon mit
vorziiglichem Belag aus eigener
Belegerei liefern prompt, ebenso
alle Arten unbelegte, geschliffene und

ungeschliffene -

KRISTALLGLASE

sowie jede Art Metall-Verglasung
— aus eigener Fabrik —

Ruppert, Singer & Gie., Ziirich

Telephon Selnau 717 SPIEGELFABRIK Kanzleistrasse 57
5664

Di¢ Uorwarmung bei der autogenen Sd»weissuna.

Beim Schwelfien ftarfwandiger Eifen: ober Gufs
ftiite hat man febr oft Mihe, dle Arbeitsftiide gentigend,
ba3 helfgt griindlidh), etwa auf Kirfhrot vorzumwdrmen.
Und dod) Kingt dbavon gar oft der Grjolg der Wcbeit
ab. Dle Vorwdrmung muf {ogar bi3 milten in die
Metallmaffe hineindringen. v

Bum Borwdrmen ift elne vexrhaltnidmagig volumindie
Flamme erwiinfdht, um dad Metall auf grofer Flddhe
au- Deftveldhen. Dabei ift e8 fogar beffer, wenn dle Tem:
peratur derfelben nidht febr hod ift, um das Metall nicht
au fibexhigen ober ju verbremmen. Dasd ift befonders
widtig beim Schwelfen von Stahl, Gupeifen, Kupfer,
Mefftng, Bronge 2. v

Der Schweifibrenner fann ja gar oft jum Anwdrimen
dlenen, wenn ber Sdyweifier die ndtige Gefdhidlichlett
befit. Gin unfundiger SchwelBer hat damit aber audh
fgon Unbetl angeridhtet. Jedenfallz ift diefe AUxt BVor-
wdrmung vethdlinidmdfig teuer, denn dad Wzelylen ift
ein edle3 Gas.

Man greift deshalb oft ju andexn Borwdrmequellen,
sum Belfplel sum Schniedefener auf dbexr Gffe. Das it
in olelen Fdllen fehr vorteilhaft, in andern Fdllen aber
bedingt e3 aud) wieder Kobhlenverfhwendung, oder e3
ift fehr fchwer anzuwenbden.

Wir balten fdon wiederholt Gelegenhelt, zur BVor:
warmung in Hinficht auf dle ShhwelBung den Thermogen-
Brenner ,Acmé¥ zu benfigen. Mit bex madhtigen Flamme
biefes Petvolbrenners fann man fehr groBe Metallmafjen
n tivzefter Belt amwdrmen. Folgende Anmdrmeseiten
werden zum Belfpiel beobachtet:

Gifenbahnidhlene, 45 kg . . 10 Min,
Tramidytene, doppelt, 55 kg . L. 12,
U-Gifen, 235 mm hodp . . . . . . . 9 ,

Preffenftinder, 400 kg . . . 20
Gufetferner Balanyter, 1200 kg . 1 &td.
Gufetjexner Sdjerentdrper, 600 kg 11/; &td,

Die Flamme ded3 Thermogen - Brennexd ift vdllig
trandparent, weshalb man bdle beginnende Erhiung
leidht iibecwadhen tann. Gine Vexfhmupung bdes Arbeits
fifides burch Alche ober Schlace findbet nicht ftatt. Man
fann dle Arbeitsfiiicde alfo vor Beginn der Ermwarmung
endgiiltig etnftellen. Die Flamme Gt fich In jeder Rid-»
fung baraufhin bivigieren. Nad) dem Anwdrmen aeht
man diefelbe bequem zuviict. Diefe letchte Einftellbarfeit
und groBe BeweglichPelt ift ein grofer Borsug. €3 ent:
faIIt bamit mandje mithjame Pebearbeit dexr Arbeitsitiicte
in warmem Buftande. Dad Handbhaben der Axbeitsftficte

ift eben eine {dhwlerige Ungelegenbelt. Daran ift fhon
mandjed Unternehmen gefchettert. .

Dant der Ginjtellbarfeit der Flamme [Guft man aud
nidht Gefabhr, dle Nrbeitdftiicfe an unpafjenden Stellen
3u eviwdymen ober mitguerwdrmen.

Der Anwdrmbrenner Thermogen fann augenblicdlidh
Eleingeftellt werden, um nad)her ebenfo fehnell wiedex
angegiindet su werden. Died erlaubt bei vormwdrts{dret-
tender Scwelfung unter Umiftdnden bdle Anwdrmung
su veroolftdndigen ober bei unfretwilligem Untexbrudy
Der Acbeit bdle Schweiffilicte warm zu erhalten.

Der Thermogen-Brenner fann aud) jum PHelzen von
Glithofen bdlenen. Dad bletet befonderd Jnteveffe beim
Anwdrmen von Majfenartifeln, dle man {ulzefjive dem
Ofen entnimmt, um fie 3u {hwelfen.

Die Atellerd ,Acmé” in Laujanne Hhaben eine fehr
anerfennendmwerte Axbeit geletftet mit dem Bau und bex
Beroolltommnung diefer Anwdrmemafchine, Diefelbe ift
tn allen Schweltferelen ein fehr gefhdbtes und widhtiges
Dilfsmittel, dad man angefihtd des Kohlenmangeld gar
nidht mefhr entbehren Ednnte.

Mitteilungen des Schwety. Azelylenvereins.

Auibewabruna von Brennhol;.

@3 erfcheint fehr angebracdht davauf hinyuweifen, daf
die Aufbewahrung devart grofer Brennholzmengen, wie
jie pon Seiten Der Stddte und gréfern Ortfdhajten bi3
aum ndchiten Winter aufzuheben jind, eine grofe Gefahr
in {ich bivgt.

Wenn 3. B. furzgefdgtes, jedoch ungefpaltenes Holy
einfach in mddhtigen Haufen aufeinander [liegt, jo wird
dag Holy jtoctia, worvunter deffen VBrennfraft unbedingt
ftart leiden mufy. Die Brennfrajt des Holzes {teht ndm-
lich in gerabem Berhdltnis zum Gehalt des Holzes an
fejfer Subjtany und in umgetehrtem Verhdltnis zum
Wajferftoffaehalt, abgejehen davon, daf die Brenntrajt
dev eingelen Holzarten jtart vonetnander abweidt.

Wenn man den BVegriff ,beftes Brennholz” definieven
will, o verfteht man darunter troctenes und gefundes
Holy mit miglichit hohem Trocengehalt. Je grofer die
Dictendimeniion des Holzes ift, dejto (dnger dauert im
allgemeinen die Beit des Austroctnens. Vet ftavfen
Dimenjionen troctnet das Holy fehr jhwer aus und wird
leicht ftoctig. Unerld@plich ijt daber, vor allem beim Laub-
brennbolz aud) dad Spalten des Holzes, wenn ¢s (dngere
eit aufbewabhrt werden foll. Gewdhnlich beginut das
im Winter gefdllte Holy beveits tm Juli ftoctig 3u werden,
wenn e3 bi3 dabhin nicht gefpalten ift. Die wichtigiten
Fattoven, welche das Troctnen des Holzes bewirfen, find
Gonne und Wind.  Macdht man dag Holy diefen unzu-
adnglich, tonnen fie naturgemdp nicht wirken. Veim wahl-
[ofen Aufeinandermwerfen von Holy muf Ddiefes aber in
tiivgefter Seit su faulen beginnen, weil die Konjervierungs-
faftoven bHier thre qute Wirtung nidht ausiiben fonnen.

Was aunddhit die Feinbeit des Spalteus anbelangt,
fo miijfen Runditiicte devart gefpalten werden, daf Ddie
Gpaltjtiicfe an feiner Stelle mehr wie 12 cm aufweifen.

Die Art der Stapelung fann verfchieden gehandhabt
werden. €8 ijt vor allem davauj ju adyten, daf Lujt
und Sonne veichlich Jutritt haben. Selbjt ftarte Jtieder-
{hlage Dleiben dann obne jede fdhddliche Wirfung. Die
aufjteigende Bobenfeuchtigteit ijt gleichfalls feineSwegs
von untergeordneter Bedeutung. Derjelben begegnet man
am beften dadurc), daf man die Holzftapel am Boden
in Fovrm von Krewzjtapeln auffest. Jit reichlih Plak
vorhanden, fo ijt dberhaupt die Kreuzjtapelform die jur
Konjervierung des Holzes die geeiguetite. Swifchen den
eingelnen Stapeln miiffen Lujttandle von mindejtens */:
bis 1 m- gelajfen werden.
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