Zeitschrift: lllustrierte schweizerische Handwerker-Zeitung : unabhangiges
Geschaftsblatt der gesamten Meisterschaft aller Handwerke und
Gewerbe

Herausgeber: Meisterschaft aller Handwerke und Gewerbe

Band: 34 (1918)

Heft: 33-34

Artikel: Verfahren zum elektrischen Schweissen von Messing, Aluminium und
Stoffen gleicher Warmeleitungsfahigkeit

Autor: [s.n.]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-581013

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 27.10.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-581013
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

RNr. 34

K[nfir. dwels. Dandiv. Jeitung (, Dleifterblattv) 823

L T T LT CC LT TR T R TTTI T e TN
Verband Schweiz. Dachpappen-Fabrikanten E. G.

Verkaufs- und Beratungsstelle: - ZUIRICH Petorhof :: Bahnhofstrasse 30

nemanus Tolegramme: DACHPAPPVERBAND 20RICH -

Teicphon-Nummer 3638 s mum s s

Es 4046

", €geteruwrag van = {0 ",

Asphaltdachpappen, Holzzement, Klehemassen, Filzkarton

lMﬁu ST PSEARARERERNENENNRUEGNNNNNNAEANENAINEEREEEEEE

Die Wall der Havbidhirummgen,

Der Wah!( der Rarbidtrnung wird im allgemeinen
bon feiten dez UApparatebefisers wenig Beachiung ge-
{entt. 9an begniigt fich damit, fich vom Apparate-
bauer die Rornung vorjdyreiben zu laffen. Man BHilt
fich alsdann fo ziemlic) regelmdfig an bdie Borjdyrift,
Weil eine Yenderung leicht Betriebsjdmwierigteiten ver-
urjachgt. Namentlich) Apparate mit automatijgem RKar-
bidetnwurf find in diefer Bestehung ziemlich empfindlich.
Sm Jnterefje eines fichgeven Betriebed muf man fidh an
Yorgejdhriebene Rbrnung Halten.

Wenig Bead)tung [denfen die Upparatebefiper im
allgemeinen einer andern Cigenjdhaft der werjdhiedenen
Ravbidfornungen. Wit meinen die Gasausbeute und
den Gaspreis. .

_ Aligmein befteht die Meinung, dbap RKarbid Karbid
fei und daf in besug auf die Kormungen fein Unter-
[hied im Wert beftehe. Im Gegenteil; vielfach ijt fogar
blg UAnficht vertreten, daf feinfbrniges Karbid befjer fel.
Die Prattifer jprechen namlich gelegentlich audy von
vteinem Qarbid“, womit fie feinforniges Karbid be-
deihnen. Gie find aljo offenbar bder Meinung, Dieje

ave fei reiner, bag Heifst Defjer ald grobtdrnige. &3
lobnt fidy jchon der Mithe, dieje Sache einmal Elarzus
ftellen.  Gin Rilogramm Karbid normaler Qualitdt joll
M qllgemeinen rund 300 Liter Gazausbeute evgeben,
Semefjen bei 15 © Gelfius und 760 Millimeter Guferem
geglncfbe. gieie ®azauzbeute wird ag;tr o D;g ?eabnfen

Ohnlid) nur garantiert fiir grobjtitcige 2vare.

Das ift fehr wohl begriindet. Beim Bredjen des
Rarbivs geben die erdigen Bejtanbdteile, dad bheift Ddie
Wext(ofen, gewbhnlid) in bdie feineren Kdrnungen. Buz
bem etleibet dbad feinfornige Karbid frdrferen Berlujt
8“”&) bie Feudhtiakeit der Quft, einesteild weil die ber
Ut bargebotene O der fladye verhdltnicmdfig groB ift und
Wdernteils, el die Beit, wibhrend mweldper dad Rar-
b ber Quft ausdgefest bleibt, verhiltnizmapig lange tit-
% . Die Rarbivanalyfen ergeben in der Tat folgendes:
e Bredjen des Karbids anf Kornung 25/50 faﬁ‘eg

va 20 9/, feinfirnige Ware, 1—3, 4—7, 8— 15, 156—2
5 ‘Hlmeter, ab. Die Analyje exgab nun in einem jpeztellen

ale folgenbes :

Gasausbeute bei Rornung 25/50 300 Qiter.
" " " 15/25 286
" " " 5/15 278
" " i 4/7 259
" " @urbibftaub ca. 170 "

8 geht bavaus tatfad)lich) Herbor, daf die feineren
Kornungen wertlofer find. Nimmt man nod) dagu,
dap fitr die feineren Rbrnungen gewdhnlich pro 100 kg
sitfa 2—4 Fr. mehe bezallt werden ald fitr die groben
Qornungen, dbann ftellt fic) der Preid desd ceiylens
bet einem RKarbidpreid bon 50 Fr. pro 100 kg und
2 gr. Ueberpreis fitr feine KOrnungen und vollfommenen
Acetylenapparat jolgendbermafen:

Acetylen aud Grobtdrnung: Fr. 1.66 = 100°/o
augd Kornung 15/25: . 184 =111%

" " 5/15: , 1.90=114%o

) . 4/7: . 2.01 = 1219

Jm allgemeinen jollte Karbid nid)t unndtig zer-
fleinert werben miiflen. Davaud folgt immer ein ge-
wiffeg BVerlujt an Gas. €3 jollte an feineren Kornungen
gerade Dad verwendet werden, was natiirlicheriveife beim
Bredjen in Srobjtitc abfallt.

Je grifer die Anlagen zur Erzeugung von Acetylen
find, um jo grdbere Kbrnung fHnunte man berwendern.
€3 it fogar dentbar, daf man mit der Beit ur Cr-
zeugung bon Wceiylen im grofen auj nod) grdbere
Kornungen ald die jept gebrdudhlichen fommt. €3
wire mbglih), RKarbid in Kbdrnung von 50 big 200
Millimeter ju beriwenden, bei entjpredjender Bauart
der Upparate. Sidjerheit und Wirtjdaftlidhfeit fonnten
nur zunehmen. .

(Ucetylud in den Mitt. ded Sdhweiz. Acet. Ver.)

Uertabren zum elektrischen Schweissen
von Messing, Aluminium und Stolfen gleicher
- Warmeleitungstibigkeit,

@3 ift feit langem befannt, Bleche ausd Eifen, Stahl
und anderen Eifenlegievungen mit Hilfe ded eleftrijchen
Widerftandajchweifverfahrens zu {hweifen und dadurch
Blechmoaven aller At aus diefen Materialien herzuftellen.
Diefe Blechmwaren zeichnen fich vov anbeven genieteten
ober gefalzten ober mit befondeven Flupmitteln und Lot-
mitteln Hevgeftellten Blechwaven dadurd) aus, daf fie
eine grofeve Feftigleit und verhdltnismdpig glatte Ober-
fldche Defigen. Auch ift die Herjtellungdweife verhalt-
nigmdpig einfach und verurjacht dementfprechend nuv
gevinge Sojten. o ’

PBei diefem Berfahren wird die SchweiBung in de
Weife sujtande gebracht, daff die ju verbindenden Teile
aud ditnnem Walzbleh mehr oder weniger mit ihren
Réndern iibereinandergelegt und dann diefe tiberlappten
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Gtellen unter Druck gefelt werden, und dag - bei- Bei-
behaltung des Druckes der jur Gryengung der Schreif-
temperatur erforderliche eleftrijche Stvom durchgeleitet
witd, b3 die Schweifung vollendet ift.

Man fat fich nun feither, obwohl das Widerftands:
fdhweifverfahren fehr alt ijt, vevgeblich bemiift, auch
Bleche mit grisfever Warmeleitungsidhigteit als Gifen-
blech, namentlich in Form von ditnnen Blechen bis 2 mm
Dicte, weldhe ur Herftellung von Blechwaren dienen,
nad) diefem BVerfahren zu {dhweifen.

- Berfudht man ndmlidh devartige Bleche mit Hilfe
etnes novmalen SchweiBapparated ju verveinigen, jo (@Bt
der 3wifhen den SchwerBeleftroden Herridhende grofe
Druct dag Material beim Eintritt Der Schmelztemperatur
audeinanderfprigen oder wenigjtensd bei diefen verhdlinis-
mdBig weichen Metallen ftarfe Ginbeulungen entftehen,
und ed ift daher nicht moglich, eine faubere, praftifch
braudhbave Schweipftelle zu evsielen. Wahlt man, um
diefen Tibel(jtand zu vermeiden, eine gevingere Stromftdrte,
{o erfolgt eine Schweifung. itberhaupt nicht mehr. Diefer
leteve Fall tritt befonderd bet den in Frage ftehenden
Diinnen Blechen ein, bei weldhen unter der Wirfung des
hoben Druces die Warmeableitung aus den bditunen
Blechen nach den Schweifseleftroden fo grof ift, dap
bet praftijd) amwendbaren Stromitdrten eine Schweifung
audge{hloffen ift. Diefe iibelftande bhangen damit zu-
jammen, daf bei diefen Metallen dev libergang aus dem
feften in den flifffigen Buftand innerhalb eines fehr eng
begrenzten Temperaturintervalles erfolgt, wdhrend Gifen
und Stahl bei fteigender Temperatur nur gany allmdh-
i) undchit exweichen und dann flifjig werden, worauf
die leichte Schweifbarfeit diefer lepteven Metalle uriict:
ufithren ijt.

Cin BVerfahren der Gefellfdhaft fitr eleftro:
tedgnifdhe Jnduftvie m. 6. H. in Berlin (Vatent
288946) bejteht barin, daf duvh) Anwendung eines fent-
recht gur Blechoberflddhe wivfenden Gleftrodendructed von
hochftens 30 kg die innige Bevbindbung diefer Metalle
evmdglicht mwird.

Die Anmwendung ded gevingen Druckes hat ndmlich
gur Folge, dafy der eleftrijche 1ibergangdwiderftand an
der Schmeifitelle vergrifert und dadurd) die LWarme-
entwidlung an diefer Stelle befonders begiinitigt wird.
Oleichzeitig wird durd) Anwendung des geringen Dructes
die Warmeableitung aus den Blechen nac) den Schwetf-
eleftvoden bebeutend vervingert und ein UAntleben dev
Arbeitsitiicte an bie Gleftroden verhindert. Auperdem
fd)femen bei diefem Berfahren nodh andeve nidht ndbher
betannte phyfitalijche Borgdnge mitguwirvten, duiveh welche
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mit dem angegebenen -Niittel der- gefennzeichnete Erfoly
erveicht worden ift: : o

Bei der Schmweipung von Eifenble) von 0,5 mm
Starte ift 3 B. ein Schweipdruct von 75 kg {iblid,
wdhrend nacdh- diefer Grfindung 3. B. bei Mefjingblech
von gleicher Starfe ein Schweigdrud von ungefdbhr 10
bis 15 kg mr Wmwendung fommt. £

- dtivcher Brundjtiictvertebhr.

A3 22, Heft der Statiftit dev Stadt Jiividy. ift {iber
den Grunditiictvertehr in der Stadt Jifrich) und ihren
Lorvorten in den Jahven 1914—1917 (yum Teil 1918)
eine intevefjante Arbeit aud Dder Feder des Adjuntten
des Statiftijdhen Amtes, Carl Britjhweiler, Heraudgegeben
wotden. Die Studie hat die ver{dhiedenen Tatbeftdnde
Des Grunditiictvertehrs exfaft; fie bringt wertvolle Nadh-
weife iber den Gejamtumiay nach Handdanderungsarten,
{te beriictichtigt die Frethandfdufe,- D. §. den Liegen-
{dhaftenhandel und die Swangdverwertungen.

Die Entwidlung des gefamten Srunditiicoer
tehrs feit 1910 ijt aus folgenden Hauptzahlen exfichtlich:

Jabr Liegenjchaften Flache in Av  Wert in 1000 Fr.
1910 1827 28,414 127,488
1911 1878 22,657 133,082
1912 1431 16,362 93,374
1913 1273 12,747 80,977
1914 1074 16,797 168,342
1915 849 13,603 50,904
1916 1112 19,243 70,625
1917 1103 18,054 98,789

Die Yeubelebung desd GrunditiiEmartted
im Jahre 1917 tiberrajht um fo mehr, weil fie mit
einem volljtdndigen Stillitand auf dem livdherifchen Baw-
martte und mit einer ftarfen Berteuerung der Hypothes
favgelder zufammenjdllt. Die frithere Annahme, bie
fnappheit an langfrijtigen Geldern und die dadurdh be
dingte Erhohung des Hypothefarzinsfuffes habe hemmend
auj den Grunditiictoerfehr eingewivft, fonne in  bdiefer
allgemeinen Form nicht aufrechterhalten bleiben. Sie treffe
nur folange 3u, al8 wijdhen Mietzind und Hypothetars
3ind eine gewijfe Spannung befteht. Sobald aber ge~
fteigevte Mietertvdgniffe die Liegenfchaftenpreife
giinjtig beeinfluffen und die Grmerbung eines Grund
Ttiictes al8 gute Rapitalanlage exfdheine, werbde trof hohem
Geldftand die Kauffuft vege fein. Abgefehen von Lied*
haberfdujen und Grwerbungen, die einem perfonlichen
Bedlirfnis entfpringen, fei dag Liegenfdhaftengefchdft wie
jebes anbere Gefehdft in erfter Linie eben eine Renditer
frage. -Und da die gegenwdrtigen hohen Mietpreife eme
Rendite der Liegenfdhajten tro den tewreven Hypotheten”
geldern evméglichen und bet den bheutigen Ausfichten un?
vem gdnglichen Bradjliegen der Bautdtigteit ein R
fchlag nicht fo leicht erwartet werde, fei bdie baupth},‘f)’
lichjte Vorausjepung fiiv ein Aufleben des @runbffu‘f"
gefehdftes gegeben. -

Bufammenfjajjend ftellt der Verfaffer Folgende?
feft: Biirich) und Wmgebung verzeichneten in den Sabl'eg
1910/12 eine auBerordentlih lebhafte Bautdtigteit W°
in Berbindung damit einen fehr regen Liegenfchafte™
handel, der gum- Teil bis in die erfte Hilite 1914
bielt. Der Kriegsausbrud hatte aber einen gew®
tigen Ritctichlag zur Folge, der namentlich in b?e
Stadt - frifenhajte  Formen anjunehmen drohte. @11)
Swangs-Vevwertungen erveichten hier im Jahre 1.9%
nabezu 60 %% der Freihandfdufe, ein BWerhdltnis, b“&
bisher nodh) nie fo hodh war. Wllein die %eff““”l’l
bev Wohnungsmarftlage im Jahre 1916 war V7
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