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Majchinelle Reparaturarbeiten

in Sdaecwerken.
(Rorrejpondeny.)

Wie in jebem Mafdyinenbeirieb, jo Lommen aud) im
Sligewertbetried jahlrelhe Reparaturen vor, dle man
bei geniigender Sadhlenntnis felbft erledigen fann. Jm
Nadyfolgenden joll etne Rethe jolher Reparaturen und
Behebung von Stdrungen fury behanbdelt werben, ohne
natficlichy den Anjprud) auf BVollftdndiglelt su erheben.

Bet Vollgattern hort man Hhaufig die Klage, daf das
felbe fhmerfallig avbeitet und indbefondere, daf bda3
Sdaltwert den Blod nicht recht vorwdrtd bringe. Hlex
fehlt e8 dann am fiberhang bder Gatterjdgen, dem olél:
fad) ju wenig Beadhtung gefchentt wird. Der Uberhang
fann entweber au Enapp bemeflen wotden fein, oder er
ging duvd) dbad Antrelben der Spannfetle bet fhmalen
Anfaffungen wieder zum Tell verloren. Die Anfafjungen
follen tn _ibrer Brette fo bemeffen fein, daf fie Dden
Raum zwifhen den Gatterriegeln nabesu ausfiillen; nux
fo tnnen fie nidht suriicttveten. Den Nberhang berechnet
man aunddyft nad) dem Borjdub per Hub und erft dann
auf dle Blattldnge zwifdhen den Angelnteten; fiir bdas
im Sdnitt juviidgebliebene Sdgemehl hat man dem redy:
nungdmdpigen Hub etwa 2,5 mm upufdhlagen. Nehmen
wit alfo an, ein BVollgatter mit 556 cm Hub Hhabe 200
Zouren, dle Angelweite betrage 170 cm und der Vor:
fub fet fiix Kletnholz auf 1 m voxgefehen. Dexr iiber:
hang bervednet fidh wie jolgt:

LBorfdub pro Minute 1 m
n o Pub ... 5 mm
fibethang bei 55 cm Pub . 5
Bufdlag . . . . . . S
Ubexhang bei 55 cm . 0 mm

2
o * * 7
Ubexhang bei 1,70 m . . . . 23
Spteltaum filc dle Anfaffungen . 1
Gefamtitbethang . . . . . .24 mm

Bon grofer Bebeutung filv jebed Saigemwer? ift die
Bandidge; von ihrer Lelftung hangt die 3mecfenlfpte£enbe
%uénqgung namentlid) ber Seitenbretter und Schmarten
ab. €in Banbdfagedlatt muf aber audh) mit grofer Sorg-
falt behanbdelt werben. NS fhmerfter beljtand mwicd
bad Relfen der Sagebldtter empfunden. Diefes tann
vexfdjledene Urjacgen haben. Das Reifen fann durdy
dle Ronftruttion der Mafdhinen veranlof3t werben, fann
durd) {chlechtes Sﬁatetia[ ber Bandfdge Hervorgerufen
werden, den bdufigften Grund des Reifensd bildet abex
etne mangelfaite Jnftandhaltung des Blattes. Neben
biem ReiBen verurjadgen die auggefiihrten Srfinde audh
einen mangelhaften Scnitt. Vel der Pandidge mwelf

jeber @cyretner und jeder Holzarbeiter, d it
einer tadello3 gerichtet § , baf} er nur mi
Sdnitt Hefern £ dteten Sdge elnen prdgifen geraden

1 ann; bei der Mafdhinenfdge fiihlt der
Acbeiter den bolpettéen Gang, benfdgudetjbgn %a?xf m:b

die groBere Anftrengung nidht und dte Gefahr, daf das
@dgeblatt vernadéffigt wicd, Hegt Bler nctb?, 'men?t ber
%Itbette“t nidyt Hingabe und Llebe zu fetner Mafchine hat.

Mangel tn der Mafdhine tonnen folgende fein. Die
obere %nnbf&gero[le ift nidht genau montiert und feht
nidt genau im @enfel iiber Der unteren Rolle ober
aber dle Achfen Preupen fich. Hlerdurdh) wird elne un-
glelhe Spannung bexrvorgerufen und bdas hat einen
fdlingernden Sdhnitt im Gefolge und gibt bald Ber:
gnlaﬁung gu einem HReifen bes Blattes. Man priife
>:!ie Rollenftellung mit jwel Selatten; bei fehlerhafter
age muf der Mafdjine nadygeholfen werdben, da e3
unmdglid) ift, unter einer foldjen Stdrung einen ord-
nungdgemdpen Betrieb aufredht zu Halten. Gin anbderer
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Fehler in der Mafchine fann davin legen, Daf beide
Rollen gleld) fhwer find, wdhrend die obere Rolle fo
leiht wie mdulih gebaut fein foll, ble untere dagegen
Prdftig und fdwer fein mufl. Den Grund bleryu mag
man aud folgender Grtldrung entnehmen. Sind beibe
Rollen gleid) fhwer und ftellt fih beim ZTretbriemen
audy nuy ein Laum mertbared Gleiten ein, jo wird dle
untere Rolle fih in ihrexr Gefdywindbigleit verdndern.
Die obere Rolle dagegen wird durd) ihr etgenes Gewicht
dble angenommene Gefdhrotndigleit beisubehalten juchen
und es gelingt ihr dled um fo beffer, je fchwerer fte ift.
Dabdurd) entfteht etne Differeny in der Gefdhmindigleit
ober boch) wenigftend ein Beftreben in der Abweldjung
bactn, und ben Wiberftanh bdagegen hat da3 aufgeleate
@dgeblatt auszubalten. Diefer Widerftand ift um fo
ardfer und nadhtelliger fiiv das Sdgeblatt, je grdfer dasd
Gigengewid)t der obern Bandidgerolle ift. Etne anbdexe
&tdrung in dber Mafdhine fann bdadurd) bervorgerufen
werden, daf dle Wellen nicht prdsid imftand gehalten
werden. Der Sptelraum bder Wellen darf nux jo gro
fetn, daf fih dle Welle ungehinbert drehen fann; haben
die Wellen einen grdfeven Splelvaum, jo verdndern fich
die Stellungen der beiben Sdgerollen zu efnanber, wasd
natfitlidg letdht BVeranlafjung ju Stdfen und Judungen
aibt, dte dem Sdgeblatt gefdhrlich werden finnen. Ferner
verar [t eine 3u arofe Schlefftellung der oberen Sdge:
rolle eine grofe Riidenfpannung ded Sdgeblatted, bdle
ntdht im BVerhaltntd zur Spannung der Vorderjelte fteht.
Hlerdurdy fnnen Rifbildungen veranlaft werden, und
dlefe fithren fdhlieflich) sum gdnalichen Relfen de3 Sdge-
blatted. Die Sctefftellung darf nur mdgig und nux jo
welt eingeftellt werden, daf dle Sdgesihne iiber dle Lauf:
ebenen der &dgerollen hervorragen.

Die Bandjdgeblatter diixfen nur aud beftem Stahl
angefertigt werben; bie Blatiftdrle mup dem Durchmefier
ber Sdgevolle angepaft fein. SRt zu geringer Blatts
fidtle verringert iy die Wieberftandsfdhiglett im Schnitt
und damit aud) die Letftung. Der Sahngrund mufp unter
allen fmftdnden abgerundet fein, da jonjt an ebenen
Gtellen bei dexen libergang tn der Bahnform Ecfen ent-
ftefen, dle die vorfommenbden Stdfe ungeteilt audzubalten
haben und wenn da3 Sigeblatt an und fitr fich tadellos
wive, gibt dle Rongentrierung dber Spannung nad) dem
Runtt der jharfen Ecfe gang unfehibar dle Beranlaffung
sur Rifbildbung und jum Brud) ded Sdgeblattes. Bet
cbgevundetem Zahngrund vertetlen fi) Stofe und Jut-
fungen auf dle ganze SRundbung und dadurd) ift das
Gdgeblatt gegen ‘Riffe und Briihe mebhr gefchiipt.

Daufig Tommt es audy vor, daf einjelne Sahnpartien
oder eine Sahnrethe zu lang ober weiter gefdhrdntt ijt
als dle anvere. Pian fann died durd) ein vorgehaltenesd
Stitd Poly nadywetfen; man fet dabei die Bandidge
von Pand langjam tn Bewegung und geldnet dle vor-
ftehenden Babhne an. Betgen fid) tatfadhlic) ungleich lange
Sdgesdhne, {0 witd das Bandidgeblatt verlehrt auf die
@dgerollen aufgeleqt, dle Bandfdge in LSauf gefest und
mit Fetle oder beffer mit efner abgelegten Schmirgel:
fcgetbe fo lange abgefchliffen, bid audh die Ehvzeren dhne
@puren davon gelgen. Setgen fih Mangel in den gleich:
mdpigen Sdhranfenmweiten der Jdhne, ‘fo find diejelben
nadtraglich durch genauen Schrant zu befeltigen. Beim
&djrdnten von Hand fann eine Ungleldmaigleit durdh
optifhe Tdufchungen vortommen; Heim Schrdnten durcy
Mafchinen fann ein unglethmagiges Einftellen der Schrént-
bacden dle Urfache fein.

Wir wollen nun dle Urfache des Brudes infolge
mangelhafter Behandlung bes tdheren befprechen. Die
Sdnittleiftung des Sdgeblattes felbft jehddigt va3 Blatt
am wentgften; bei der grofen Gefdymindiglelt Dex Sdge-
aibhne (35 m pro Gefunde) und bei der grofen Anzahl
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der Zdhne fommt auf den eingelnen Zabhn nur dex 50. big
60. Tell eined Millimeterd, bei dem Umlauf des Blattes
auf dle gange Schnitthdhe umgerechnet. Was bas Séige-
blatt am meljten mitnimmt, ba8 ift die grofe Gefeymwin-
bigleit, in weldjer fihy bas3 Bandidgeblatt bei lemlich
ftraffer @pannung von bder geraden Stellung aud um
dle Gdgerolle umgulegen hat, um fofort wieber gerabe
geftrectt su werdben. Die an und fie fich tleineren Stdfe
und Sdywingungen treten bei der grofen Gefthminbigfeit
um fo mebhr in die Grfheinung; man muf daher mit
allen Mitteln darnacy trachten, dem Ségeblatt etnen mdgs
lidhit vubigen Qauf su geben. Bu den Mitteln, bdiefed
Blel su erreidgen, qebdrt sunadyft ein genaues Paffen der
Sager filr dle Wellen der Gdgevollen. Rager, dle nicht
eng anfhlteBen — natiiclich ohne ju Elemmen — exhalten
Stdfe, dle fie ihrerfetts wieder auf das Bandjdgedblatt
fiberiragen. Jiir elnen rubigen Qauf der Sdgebldtter
ift e3 fobann erforderlich, daf bad Sdgeblatt gletche
Brelte und gleiche Starfe aufwelft. Gin judender Lauf
flellt fidh eln, wenn beim Lten etnes Sdgeblattes Heine
Uberfehen unterlaufen find; e8 entftehen dann letcht Keitm-
mungen am Riiden und an dex Sabnebene. Pdufig ift
elne Lotjtelle auch au ftar?, odber getnictte Stellen, dle
bei einem Brudje immer entftehen, find nidht geniigend
burd) Aushdmmern befeitigt worden. Bet fehlerhafter
Dotung ift e8 am beften, man nimmt das Blatt wieder
bevaus, fdneidet e3 an der Lotftelle auf und Ibtet e3 mit
aroBer Sorafalt von newem. Bletben wir beim Brud) etnesd
Bandbidgeblattes. Bet einem jolden wird das Blatt siemlidh
beftig abgeworfen und erletdet BVerbiegungen, eventuell
audy Ddicefte Knicfungen. Getnictte Stellen jchnetdet man
am beften heraus; bdie gebrochenen Stellen befjert man
burd) 8oten aus. Der Wrbeitdgang dabei ift folgenber.
Bunddyit wexrden die Brudhitellen auf abgerundetem Eleinen
Ambof mit etnem Polierhammer ebengetlopft. Man Hat
leihte und gany glethmafige Schldge su fiihren, damit
teine Blafen entjtehen. Das gange Band muf fret fein
pon gebogenen' Stellen, e3 mup alfo in feiner gamzen
Sdnge forgfdltiy durchgefehen werden. DHierauf werden
ble Brudyftellen abgefhnitten, mobei man fich etnes rechten
Winteld bedient, um dle bfehnittftelle genau vorzeichnen
su Ionnen. Die Abjdhnittftelle mup genau in der Mitte
pwifdien wet Bahnipiten Hegen. Auferdem Bat man
bavauf su adjten, daf quf einen lintsftehenden Ségezabn
ein vecytSftehender folgen wmuf, well fonft Gtorungen in
ber Relbenfolge der Sehranfung auftreten. Tunmebr
werden bdle abgefdhnittenen Bandfldden {dhrdg abgefellt,
fo gwar, dap dle fdjiefen Fladien ibeveinander gelegt
werben tonnen, ohne mertlich) dicer su werben. Die
@nben werben durd) Rlemmichrauben aufetnander ge:
balten. Natiielid) miffen wie bei allen Berbindungs:
und Berfhdnevungdarbeiten an Metallen dSte fidy bes
viijrenden Fldchen abiolut metallifeh vetn fein; felbft
jebed Beriiren ber Fldidhen mit den Fingern ift au un-
terlafjen, wenn nidht dle ganze Rtarbeit umfonft fein
foll. Natiiclich ift ein guted Hartlot 3u verwenden. Den
Hauptbeftandtell eines Hartlotes bildet gervihnlidy Rupfer,
bem tleinere oder grdfiere Dengen Jint beigemengt find.
Manchmal fiigt man diefer Rupfersintlegierung nody etwas
Binn bei, um dle Hirte der Ldtung u erhshen ober
aber um bem Qote eine bellere Farbe yu geben. Filr
unfetn Bwed verlange man ausdridld ein Sdlaglot
um Soten von Bandidgebldttern in mittelfeiner big fetner
RKornung.  Soldje Schlaglote liefern die Meffingmwerte.
Dad Sclaglot witd dann mit Boray sur Halite gemifeht
und auf bie Qbtftelle 1 cm breit und 5 mm hod) auf.
getragen. Der Boray den man in jeber Drogerie erhalt,
muf} aber in gutoeridjlofienem Gefdl aufbervahrt werben,
well er fonft an fetner Giite verliext. Die jedem Lot
apparat beigegebene Qibtzange ober ber beigegebene Lot

bacfen wird in einer Feuereffe bei mdfigem Feuer rot:
warm gemadyt und die LWtftelle damit vorfichtig einges
flemmt. @ine aufftelgende blaue Flamme gibt bas Seidjen,
baf ba3 Sdhlaglot gefhmolzen ift und die Bange wirtd
entfernt.  Jtady dem Grfalten veinigt man ble Ldtitelle
vermittel3 Fetle und etwaige Kriimmungen, de durd) un-
glethen Drud entftanden fetn follen, werben eben ge-
hammert. @3 empfiehlt fich, ba3 Blatt an der Lotjtelle
je um eine ober zwel Bahnweltten Unfs und vehtd bex
Lotftelle lelht anguwdrmen, um einen fbergang Fwifdhen
ber Wetdhheit der Qotftelle und dem Bandfdgeblatt in
der Parte zu haben. Man Lann jum Lten aber audh nur
reined Kupfer vermwenden und {oldhe Lotftellen exwetfen
{ih ald vecht dauerhaft.

Wenn eine Keetdfdge frumm f[dhneidet, jo fann dles
feinen Grund darin Hhaben, daf dle RKreididgewelle nicht
mehy hovizontal fteht, well die Lager ungletdh ausgelaufen
find. Aus ben glelhen Griinden ftehen die Eingugwalzen
nicht mehr Horizontal und nicht mehr parallel mit der
RKeetdjdgewelle. Man hat zur Abhilfe die RKretdfdgerwelle
tn genau Horizontale Lage st bringen und fie tn dlefer
su verfpannen; blerauf gleft man bdie Lageridhalen in
dlefer neuen Stellung ausd. Bel den Eingug- und Drud:
walgen verfdhet man gany ebenfo. Zu adjten hat man
dabei, dbafy dle parallele Qage der Kreisjdgemwelle mit dex-
jenigen der LWelle des Borgeleged in libereinftimmung
gebradht wird. Jit ein Lager frifh auszugiepen, jo fhmilzt
man gunddft das alte Lagexmetall aus, jGubert die Scale
gut und verginnt fie mit gewdhnlihem Binnlot. Dann
ftellt man mit Hilfe von  ftaxtem Pappdedel und Lehm
eine Form fiiv dle Schale bar. Da3 zum Audglefen zu
verwendende Weifmetall darf nicht su hod) erhist werden;
man verwenbdet ein gelindes Holz- ober Kohlenfeuer und
fhmilzt da3 Weipmetall in etnem effernen Tlegel ober
in etner Pfanne. Hlevauf wird da3 gefhmolzene Metqll
{o in dle Qagerformen eingegoffen, daf ber Guf relchlich
bi8 sur halben Wellenftdrle veldht. TWahrend desd Giefens
muf dad fliffige Weipmetall in dem Glefloffel ftandig
umgerihrt werden, wetl fidh jonft bdle legterten Metalle
von einander fdheiden und ein unglethhartes Lager bilben.
Dad audgegofene Lager mufy bann nod) nadygearbeitet
werden. Dad Welpmetall fann durd) Eifenhandlungen
in verfdhjledenen Qualitdten bejogen wetden; billiger ift
e3 natficllh), wenn man e8 fich felbft Herftellt. &3 em-
piteblt fich fiir Hobelmafchinen und ftarfe Borgelege 3. B.
eine Mifhung von 85°% Binm, 7,5°/, Antimon und
7,5°0 Rupfer. Fiir Keetdjdgen Lann man dle Mifdhung
vermenden: 44 Zinn, 446 Blet und 12°/, Antimon.
Dad Antimon gibt der Reglerung bdie PHdrte, Binn bdie

Joh. Graber, Eisenkonstruktions - Werkstatts
Winterthur, Wiilflingerstrasse. — Telephon.

Spezialfabrik eiserner Formen

fiir die

' Zementwaren=-industrie.
Silberne Medaille 1908 Mailand.
Patentierter Zementrohrformen - Verschiuss:

= Spezialartikel: Formen fiir alle Betriebe. =

Eisenkonstruktionen jeder Art.

Dwmurch bedewtende
Vergrosserungen 2195
hochste Leistungsfahigkeit.
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Verband Schweiz. Dachpappen-Fabrikanten E. G.

Verkaufs- und Beratungsstellef ZURICH Peterhof :: Bahnhofstrasse 30

osmsmmme Telegramme: DACHPAPPVERBAND ZURICH -

Telephon-Nummer 3636

amm : 8027

I ———em— ;6w - veferung von 2

O

Asphaltdachpappen, Holzzement, Kishemassen, Filzkarton
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Babigtett und fiBei&)be{t ;4 fitc billigere Qeglexungen vet: | titclt ftart fein mup, fo darf bad Fundament gleidyfalld

wendet man Blel. Buerft hat man dad Antimon ju-
fhmelzen, erft nadyher tommen Binn und Blet dazu.

Bum Sdluf unferer heutigen Ausfithrungen fet nod
fury auf bdie grofe Bebeutung dex Mafdhinenfundamente
bingewiefen. Gewif hangt die Letftung der Mafchinen ju-
ndchit von dexr Schnittgefchwindigleit ab; neben dem joliden
Bau der Mafdhinen, der guten Inftandhaltung und bex
Sdydcfe der Scnetden ift aber aud) dad Funbdament
ein’ wichtiger Beftandtetl der Mafdhine. Heute fithet man
ole Mafdhinenfundamente vortetlhaft aud Stampfbeton
aud und bdiefe find den Naturfteinfundamenten entjchieden
vovzupleben. Die Betonfundamente miifjen aber mit
Gadyenninid und Sorgfalt audgefiihrt werden. Der Vor:
teil ber Betonfundbamente liegl in ihrex gany bedeutend
erhdhten Fejtigleit, in ihrer rafcheren Fertigftellung und
in bem wefentlid) billigeren Preid. Fir bdie Giite des
Betons ift befonders dle Giite bed Zementd ausfdhlag
gebend. _Man bdarf aus iibel angebracdhter Sparjameit
Teinen billigen, vafd) 3lehenden Bement benusen, ber ywar
xafd) exhdrtet, um aber dann nadh etwa 30 Tagen wieder
overhdltnismapig weld) ju werdben, um Hlerauf sum zwetten.
mal, aber langfam ju erharten. Gin foldjer fchlechter
Zement tonnte fiiv etnen Betried dle nadjtetliaften Folgen
baben. Dad Fundbament hat man abzufdhniiten, wobei
au beacjten ift, ob dle Anlage eine neue ift oder ob die
alten Trandmiffiondanlagen sum UAntriebe der aufsu:
ftellenden Mafdjinen benut werden. Bet etnex Tteuanlage
mup 3uerit der Trandmifjiondfteang feftgelegt und nadh-
Yer dad Abfdyniiren bes Mafchinenfundaments in Angriff
genommen werben. , Bel einer alten Anlage wird das
Jundament nad der Dauptantriebicdheibe angelegt. Die
3u alebenden Schnitre find anferit genau an den @nbd-
puntten 3u befeftigen und die eingetriebenen Pféple,
R[amme;m . an Denen dlefelben aufgehdngt werden, in
ben Winden der Gebdude derart ju vertellen und mit
Stexben 3u verfehen, daf durdh das haufig ndtig werdenbde
Entfexnen der Schnitve dle Mittellinten immer genau
beftimmt {inb.
ipteqbenben Randle fiiv die Anterfchrauben audgufparen ;
damit diefe genau ihre Lage erhalten, [aft man die Arbeiter
am beften mit Hilfe von Sdjablonen arbeiten, dle aus
gut trodenen, nicht ju {dhwadjen Brettern tn der Fabrit
bergeftellt wexden.

Daz Fundament darf in feiner Welfe mit dem fdhon
vorhandenen Mauerwert ded Gebdudes tn BVerband ge-
brach)t werden, um fiberivagungen etmwaiger Bibrationen
auf das Gebdude su vermeiden. Witd ein Lager Der
Mafdhtne tn etne Mauer des Gebdudes gelegt, die na:

3n dem Fundament find dann die ent:’

nicht mit der Mauer verbunden werben. Der Jwifden:
raum 3wifden Fundament und Mauex ift mit lofem Sand
audgufiillen. N
Die Befeftigung ober BVeranferung einer Mafdhine
begwectt die wabhrend deren KraftGuBerungen auftretenden
Grdhlittecungen und Bibrationen durdy Fefthalten bder
Mafdhine auf dem Funbamente nady Moglichleit u vers
hindern. Die Befeftigung erfolgt meiftenteild durdh Anter-
platten und Anferfhrauben und ift bei deren Anwendung
Gewidht und Gtabilitit dex Mafdhine nebft Art und
Weltfe der Beanjprudjung zu beriictfichtigen. Je {hwexer
eine Mafchine ift, defto jtabiler ift fie und defto leichter
fann fie veranfert wexden. :
Damit diicften die ndtigften Pringiplen etner vichtigen
Fundbamentierung von Mafdhinen ermwdhnt fein und wo

e3 am Fundament fehlt, da Pann audh dle Mafdhine nidht
vidhtig arbeiten. M.

dumpimaiine uer Glehtromotor?

Herr €. Hohn, Oberingenteur des Schwels. Bereins
von Dampfteffelbefiern, bradte einige Entgegnungen sum
Auffal: ,Arbeiten Ségeretbetriebe mit Glettromotor oder
mit Dampfmafdjine vorteilhafter 2 Bu diefen auf dle all-
gemetnere Frage , Dampfmafdhine odber Eleftromotor?”
erwelterten Ausfithrungen bed Hexrrn H3hn felen dem
Sdjretbenden ald Verfaffer jened Aufiaed einige Be:
merfungen qeftattet:

Bor allem modhte ich daran erinnern, dap fih der
Auffa mit der Vexmweriung von Landedprodutten, ndm.
) DHolz(abfdllen) etnerfeits und Elebtrizitdt anberfeits, .
befchdftigte, Daf e3 fih alfo Dabei nicht nur um Dbie
Sntereffen bes Sdgers allein, jondern — wohl mehr ald
je guoor — aud) um foldje der Allgemeinbett hanbelt.
Dem Auffat Ueat dle Grwdgung mit zugrunde, daf

. Borurteile, wie fie hler nod) oft im Spiele {ind, nidht

nuv ihren Trdger felbft, fondexn olelleicht audy dle All-
gemeinbeit dauexnd fhadigen fonnen. Die Fdle, bei
weldjen der Sdger fiir feine Holzabgdnge Leinen rvechten
Pretd [bjen fann, alfo bisher oielleiht gendtigt war,
dlefelben im Dampifleffel zu verfeuerrn, {ollten m. €.
durch) die in meinem Auffas angeregte Organifation zum
Bwede wirt{daftlicherer BVerwertung der Abfdlle zum
Nupen bded Sdgerd und bder Algemeinbelt elimintert
wexden fonnen. NAuf etne Widerlegung metner Feftjtellung,
in weldjer mein Aufjat gipfelte, dap ndmlic) dex Sdger
oorteilhafter elebtrifche Rraft besteht, ald Dampftraft ausd
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