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Dte Trandmiffionsvellen und
thre RKupplungen.

. Bon Dipl. Sng. & Mayer.

i Tlebmerte phey Trandmiffion ftellen mechanifdie Gln
Blungen dar, ble bem SJmedte denen, ben vom ben
aum'f tnafetnen entoiotelten SNuteffebt auf Anbeitsmafchinen
eliﬁertmgen; fie Dlinen jur Fortleltung von Kraft und
g ms:gamg und way von drehender BVewegung, Jm all:
mme‘“e“ befiehen die Teiebmwerfe aud elngelnen odex
threven Wellen, bie ouech Rupplungen yu efnem TWellen:
ﬁf]%“ge obex einer Wellenlettung unteveinander verbunben
b’ burd) Qager, in denen fie fih Drehew, unterftiipt
i durdh Gtellsinge an einer Berfthiebung in adfialer
n‘btung verhindert werden. Die Ilberivaguny dexr Dreh-
ang und bes Drehmomented von efner Belle auf elue
€le etfolgt entmeber unmittetbar ober permittel dex
Den PWellen fibenben Sdhelben odber Hdder.
it wgends8 glaube ith witd beim Aufflellen von Ma:
i "en fo olel gefehlt al8 wle gerade bei der Wnord:
. ng unp Ausfithrung von Tvandmiffionen; olele glauber,
. fel bamit gefan, wenn nuy dle Mafchinenanlage Iauft,
baga&er dabei elne Kraftvergeudung fatifindet oder nidt,
X [Ltmmext fie wenig. Wix wollen daher in unfern
Wigen Musfiibrungen unb elnigen wetteren Actideln dicfe
gelegentelt etnmal geiindli befprechen und glauben
mnze”“ Sefern damit um fo mehe etnen Gefallen zu er:
dien als ja heute mandjer Sehloffer fih audh mit
be‘{;gi?gt{ﬁbefaﬁen muf, auf deven Geblet er nicht fo
i i,
Dle* Triebrwerbe als mafigebende Hauptbeftandieile
?Q“m Mafchinenanlagen mitffen, um elnecfelts n wist:
Fbaftli(ﬁer Begtehung und anderfeitd der Lehre von den
coegenden Redften ju geniigen, nac) folgenden Grunb-
Ben angeorhnet und ausgefiihet werden:

L Durd) etn Trlebmwert mufp eine mdglichft unmittels
bare Werbinbung swifden dex Kraftmafdine . und
Der Yrbeitdmafdhine hevgeftellt werben.

2. Ungewdhnlity grofie Sraft: und Gefehmwindigleits:
Umieungen find grunbdidblich su vermeltden ; fdnnen
fte nidgt umgangen werben, o find fie bei der RKeaft:
mufdhine jufammenjudrdngen und bdiefer Tell Des
Trleberfes ift bann mit bejondever Sorgfalt angu-

- Orbren und audzufiihren.
3. Dle Gefamt: und Detailanordring und deren Yus:
- fliboung muf der Bebingung der Grreldung Des
- Grdfiten Wivungdgrabes entfprechen.
2 Bletben wix gundchft bei dben Wellen und Gtellvingen.
@te Wellen werden aud beftem gemwalztem Eifen, begr.
tabl bergeftellt, gemau nach Raliber gedeeht, gefellt,
m,“?ﬂ und gevichtet, Die Spejialfabrilen filv Trans,
Miffionen Yiefern” die Wellen melflens in Duvchmefjern
Y01 5 a1 5 mm flelgend und 6i3 zu 8 m Lénge. Die
szg)miebeten ober gewalzlen Wellen haben wmelft etnen
en
Primferten SWellen “beftehen ausd mweidhem Martindftabl
otrgl. metn Budg: ,Sn der Gifenhiitte” Berlag
ﬁb‘ma, Regensburg, Pretd 1,70 ML) und welfen gegen-
%“ Den abgebrehten ober vund gewalzten Wellen den
Otteil quf, daf ihr Durchmeffer gleihformiger ift und
War etne Genauiglelt bid /oo mm zelat; auferdem be:
ten dieje MWellen eine grdfere Feftiglett. Hoble EIB'eIIen,
a“ aud gefchmeifiten ober nabifrel gewalyten Hdhren
%“Qefertigt merben, fommen nur felten jur Fnwendung.
[ﬁr. Dauptantriebe in Berbindung mit Retbungslupps
nl;ngeu ober felbittdtigen Motorentupplungen werden
i liad gufsetferne hohle Wellen von fretsfdrmigem Quers
Duitt vermenbet. Dle Hobliwellen roerden dabei fider

Prelsfovmigen Querfehnitt. Dle fogenanten fom:

ehie anbeve Welle Hlnweggelchoben, Der fte duvch dle
Rupplung  entweber Rraft zufithren ober eninehmen.
Gegen feltliche Ber[hlebungen find ble Hohlwellen gevabe
fo wie die anbern Wellen durd) Stelleinge odber Bunbde
u fdhiten. i

Die Rdnge dex elngelnen Wellenftiicfe foll bex.%eﬂen
von 30 bi3 50 mm Duvchmefler nidht dAber 4 6i3 6 m,
Bei ficfeven Wellen mibglchft nidht @tber 7 Hi8 8 m bes
fragen, da Itngece Piellen von den Fabrilen nur gegen
hoheven @inbeltdprels gellefert werden, auf bem Transd-
port und bei der Montoge Shmwievigletten beveiten, leldht
Befdhdvigt werden Idnnen und zubem Dem FTrandport
auf normalen Gijenbahmwagen Hinderlid) find. Ldngere
MWellenfivdnge, dle am Enbde weniger Kreaft gu dberivagen
baben, al3 tn ber Mitte ober am Anfang, werben in
theem Duvchmeffer In den elngelnen Wellenfiticfen bdlefer
Reaftabnahme entfprechend abnehmen. Jn folhen Fillen
ift e8 bann zwectblenlidh, wetn dle vbeitdmajchinen, dle
grofe Betelebslraft ecfordern, in ber Ndhe ber Krafts
mafchine fidh befinben. Die Kupplungen, die ur Bey-
binbung folher Wellen von vevfchiebenen Durchmefjern
blenen, werben entweder fo aufgefiihet, baf fie in Dex
elnen $alfte nad) bem fldrfeven, tn der andeven nach
bem . fwddjeren Durdhmefler audgebohrt find, man
fpricht donn von Reduttionsfupplungen, ober e3 wird
pas Gnbe ber fidtferen Welle auf ben Durdhmefier bex
AnjdluBwelle abgefeht, damit eine elnfacge Kupplung
veyioendet wegben Zann.

Wad nun die Umbdrehungszahl der Wellen anbetrifft,
fo witd man itm allgemeinen gut tun, bdlefe mdglidhft
geoff au sodhlen, um geringe Wellenfitcle su erhalien,
woburd) der Anfdhaffungdpreld veduglevt wich, umal ja
auch Rager, RKupplungen 2. Ileiner werben und audh
per AvbeitSverluft tnfolge der Retbung bder Wellen ein
niedviger with, b find bei ben TulebweriBrellen
gewdhnliger Fabrifen n — 80— 100 Umbdrehungen in
ber Pnute, In Mafdhinenfabrilen, alfo hauptidhid) sum
Jntrted von Eifenbearbeitungdmajdinen n = 100—150
Umbdrehungen in der Mnute; dagegen zum Belrled fehnell-
gebender Miafdhinen, 3 B. Holzbearbeitungdmaidhinen,
Dynamomaichinen, Spinneretmalidhinen 2:c. n = 200 Hig
400 Umbrehungen in der Minute. Bezfiglich ber Um-
drehungdzahl ber Wellen gilt folgenbe Gleldhung. &3
begetcdhnen: ‘

1 dle Umbrehungdzahl der tretbenden Welle in dex Minute,
nz o " geiriebenen oo on "
D den Durchmeffer der Sehetbe auf dber tvelbenden LWelle,

D2, i . » gelviebenen
fo gilt dle Gleldung:

nt - Dy =ns-De
in Worten betrdgt dlefe Gletdhung: ,Die Produfte aus
Touvenzahl unb Schetbendurdhmeffer der iretbenden unh
getciebenen Welle find elnander gleldh”. Nebhmen wix
alfo 3 B, eine Tvandmiffiondwelle an, dle 100 Touven
in ber Minute macht: auf diefer fige elne Riemenfchelde
oon 960 mm Durdgmeffer, dle etn Bovgelege etner Nv:
beit8mafdyine antrefbt, Die Schelbe, die auf der Welle
De3 Borgeleged fibt, hot 480 mm Durchmeffer. TWieotel
Umbrehungen madyt nun dle BVorgelegdwelle? Man exhilt
ohrie welteves:

— 100 = 350

= 200 Umbrehungen

Die Borgelegdmwelle madht alfo 200 Umbrehungen.
Geben wiv itber zur theovetifhen Vevedhnung bes
Wellendurdhmeffers. Die TrlebwertSwellen werben in
boppelter elfe beanfprucht; einmal, und dad ift ble
qripte Beanfpruchung, werdben fie auf Berdrehen (Tor-
{ion) burd) ba3 au ibertragende Keaftmoment beanfprudt,
pa3 andeve Mal vevlethen {ie in geringever Welfe elne

n "

2
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Blegungbeanfprudhung durdh ibhr elgened Gewidht, durch
da3 Gewidht der auf thnen befeftigten Telle und durch
ole Jtiemen: und Sellipannungen. Die Bevedhnung dex
Teiebroert3wellen mit vollem Querjdhnitt erfolgt melft
allein mit Ridcjicht auf Torfton; fogenannte gemifchte
Wellen, 3. B. Hauptanteiebdwellen, bei denen dle Bean:
fprucdhung ouf Blegung eine exhebliche ift, erhalten u
vem Devedhneten Durdhmefier dex veinen Wellen noch elnen
Buidilag von 15—320 mm ober abeyr find fitv jujammen:
gefeite Beanfprudiung su bevedhnen. uf die Ableltung,
b. §. dte mathemati’ch-mechanifehe Herleltung der Bevedh-
nungdformel filv veine LWellen, d. b, fliv Wellen, bdle wix
nue al3 auf Berdrehung Deanfprudht anfehen, gehen iy
nicht ein; wiv begniigen und wit der Wiebergabe dex
Formel, mit Hilfe derer wman den theorelifhen Duveh
meffer bey Wellen erhalt. E3 begelchue:

P ble auf Drehung witlende Keaft tn Kilogramm,

R ben Hebelarm in Mefer, an dem P wigh,

N die Angobl der ju dbertragenben Plerdeftdrlen,

n ble Ungahl der Umdrehungen in ber Minute,

d ben Durdhmefjer ber auf Drehung beanfprudhien

Welle in Millimeter, .

pann exhdlt man:
75 - 60 - N |
p.rR= 200 N_g59N
27 n n

Fite leichte Betriebe rechnet man yoedmdig fo, dafh
bet der elaftifhen Berdrehung der LWelle ein Verbrehungss
winfel von /40 fiir Den laufenden Teter elngehalten
wird, Dann echdlt man mit Ridjicht auf dle Vevdreh-
ung: -

d — 232 EV P.R — 120 31/ i

4
d =120 - S

n

Mit Hilfe dlejer Formel fann man alfo fiv leldhte
Pelriede ben erforderldien Durdhmeffer einer Trang:
miffiondwelle bevednen. ehmen wicv 3 B. elne Transs
miffion3mwelle an, dle bei 100 Touven in dex WMinute 75 PS
fibestragen foll Weldhen Durchmeifer hat man der Welle

3u geben? Man exhdlt nach vorftehender Slethung:
Y75
100
Pan wich alfo eine Welle von etnem Durchmefier
von 115 mm wdhlen. Da dle BVevedhnung ber ovlerten
Wurgel 3wac Teine Scpoterigfetten bereltet, aber Selt
beanfprucht, fo hat wan Tabellen zufammengeftellt, in

benen filr ble Werte L;i dle jugehdrigen Durdhmeffer
d enthalten find.
Wiv geben eine joldpe Tabelle Tura wieder:

o d=120- =120 - 0,9286 = «~> 112 mm.

| ) | | 1 ‘
I: — 0,00390,0072 0,0123 0,019 0,03610,0441 0,0625 0,086}
i | I 1
d=| 30 | 85 | 40 45 | 50 55 | 0 | 6
i ’ \ ’
: — 10,1158 0,1526 0,19751 0,25170,3164 0,3928/ 0,482, 0,586%
d—[ 70 75 80 | 8 90 | 95 | 100 105
N 07061 0,8435/ 1,0000{ 1,1774 13774 1,6018) 1,8526, 2,1318
n | { g
d—| 110 | 115 | 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 145
: — | 2.4414/2,7836 3,1605 4,0278 5,0625 6,2847 7,7160, 9,4789
d = 150 | 155 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210

Mit Hilfe diefer Tabelle hat man nux ndlig, den Wert fiix

" |
lﬁ 3 berechnen und dann beim nddfigelegenen Toer

fn ber Tabelle bdie sugehrige Dimenfion 00N g
 fudgen. Snoounfevm obigen Beifplel fandbe M

N
o = 0,75 und dlefer Wert legt gwifchen 0,7061 u®

0,8435 in ber Tabelle, der theovetifche %eﬁenbuxtf)m?ﬁ“i
flegt alfo jwifchen 110 und 115, und jwar niber %
110. TWir wablen naticldy das Handelsiiblige Mo :
110 ober 115, Bel fursen Wellen veviendet man befle

ble Foxmel d = 120 - f/ Ij Trtebwerf3mellen aud luf

ftahl EBnnen dle 0 88fache und Lomprimievte LWellen 0“5;
Mactingdftahl vle 0,66 fadhe Stdcle gleichbelafteter fehmiede
elfecner Wellen evhalten. Hohle Wellen, dte nach beﬁ
Mannedmannihen Schrdgwalzenvecfahren ausd dem volle
hexgeftellt wexben, erhalten nady MHeuleauy einen &ugereﬂ

Duxchmefler von d, = 157 - 11/ ?, etnen fnneven Dutdy?

meffer pon d; = 0,9 d, ud etnen Bopfendurdymeffer VO
d=40d, i gufelferne Hoblwellen exhdlt Mo
wenn fetne wefenilichen BiequncSmomente vorliegei

Formeln: .
d, = 20 - ‘/N di =06 d,, tnom

n ;

Bur Gtiung Purger Wellen genfigen zwei Sagéw
lange Zellen bezw. LWellenlettungen dagegen erfo!fb”“
mefreve Sager, um bei den {iblichen Abmeffungen gropert
Durchblegungen au vevmetden, da jonft eln Sehlagen D
$Welle und efn daduveh verurjachted Helflaufen per Saget
su befiicehten ift. Gine paffenve Qagerentfernung L in M
exhdlt man aus der Gleihung: - '

L:rundO,’i‘l—{— /d)

worin d tn cm einjufesen ift. Bet fehr flelnen @l{af“
fiberivagungen fann 1. auf a8 1,25 fache beg obige
Werted exhdht werden. Die Enifernung der Lager v0W
elnander vichtet fich melft wefentlich nach ben baulide
Bevhiltniffen. Ale Telle, welche dle Wellen belajte™
wie Rupplungen, Radex 2c. find in mbglichfter Tahe DE
Lager anguordnen, damit ble Blegungsbeanipruchung Der
Wellen fein audtdlt, Wenn dle Abgabe bdex Keiftund
fn unmittelbaver Jdhe der Lager erfolgt, fann man folr
gende Lagerentfernungen wdhlen:

ite Wellzn von 30— 45 mm Durdmeffer I = 1,751

] " " 50— 65 mm " [, — 2,50 m:
" ,, » 70— 85 mm , -~ L=300m
90—150 mm " L :,3,50 n

Grfolgt dagegen dle Ybyabe ber Qetftung zwifdher
ywet Lagern, fo nehme man: . ‘
Fitv Wellen von 30— 45 mm Durdhmeffer L = 1,50
, 50— 65 mm " =200
70— 85 mm " L=2560m
i " w 90—150mm =, L =1300m
Pauptantriebe lege man fo fuvy ald mdglih wifeher
swet Qager, bamit ble Biequngsbeanipruchung dex TWeller
infolge Der Bier ftarfen Riemen: und Setlfpannungel
fomte infolge der Gemwidhte der Rlemen: ober Selijcheiber
miyichft lein blelbt.
Bum Antrled tvandportabler Arbeitdmafdhinen vev’
wendet man blegjame TWellen. Diefe find aud Staphibraht”
fohrauben gefertigt und jum Schuse und jur bequemere!

n "

n n "

‘Pandhabung mit einem Metalljhlauch) umgeben.

Sede Wellen- odber Trandmiffionslettung ift gege!
eine Berfdhlebung in der [éngsrichtung durd) Stellving®
su fichern. Diefe ftellan einfache fehmiedbeiferne odex qu’
elfexne Ringe dar, dle letht auf dle zugehdrige gelle
gehen und Bler an jeder bellebigen Stelle mittels etnet

“ober gwet Stahldbructjdhrauben feft gemadt werden Lonnen
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3{191% genfiqt es, efne TWellenleltung dbucdy zwet Stell:
e 3u Balten, dle entreder ju beiden @elten efn und
Blelben Ragers ober gu entgegengefeiten @elten gweler
Madbarten Qoger angeordret werden, fo daf fih dle
'eI[mIethmg in ben Beiben Enben [infs und vedht3 von ben
tlden @tellvingen infolge ber Temperaturdifferengen un-
¢hinbext oudbefhnen uud zufammenglehen fann, bd. .
e anbexn fogern etn wenig ver{chleben Tann. Vet
gf[mgen Wellens ober Trandmiffiondleitungen muf dle
™ USbehrung tnfolge von TemperaturerhBhungen berfict
Wligt werben und man legt Der Bevednung eine Tem:
petaturft{)manfung oon 40° C jugrunbe. Filr eine Tem-
Peraturfdmantung von 1° C betrdgt dle Auddehnung file

Sehroe ;- SN TPRINE SR .
Hroelf- und Fubelfen 70,000 118 g oy ke Stabl
\\1.&_,_ b 1 5 fit i 1 —~. Be-
80;006 35 90?@0‘ un fur @u&e an Q-U,(TUU .

Bidnet 1, pie Qinge der TWellenlelung, fo muf eine
uSbehnung on: .
' A=40-¢-L ,
Ohne Berblegungen der TWell: ober Dex Bager migildh
fetn, weshalb man fog. Ausdehnungstupplungen enfdhalten
up.  ote ®telltinge werben geteilt ober ungeteilt hex
BEHellt: ble Biertanttipfe bec Gtahlidhrauben mwesben
¥tlentr, wm ngliict8fallzn vovsubeugen. Goll der Stell
‘ting feinen Blaty dauernd beibehalten, fo ift dle LWelle
iy bie Gpise der Gtellfthrauben etwad zu verfenten
'?Inb bie Stelljdhraude Frdftig angustehen. Die Berithrungs-
hen smifdhen Stellring und Lagerfhale odber Stellting
und Rogiehetpe miiffen immex etwad O:1 exhalten, damit
%“ s1i§x’ttmlm,zfen ber Berfihrungaflachen verhindert wird.
el Dalfammer[agern diicfen daher dle Stellringe nicht
g\}lﬁe’o‘ba[b ber Oelfammer angeorbnet werden; da bet
botom innerhalh dber Oelfammer jebod) imumer etwad
hefff)rfinﬂ iff, fo exfolgt tn diefem Fallz dle Feftlegung
* Wlle entweber durc) befonbere Stellvinge, deren
“nlaufflacge im tnnewn ded Ringfehmierlagers llegt ober
® Tommen SWellen mit aufgefehrelften oder warm auf:
Jegogenen Bunpen jur Berwendung., Sonft fommen
Q Clen mit aufgefchmetften Bunben oder eingedrehten
S08erftel(>n mur dann aur Bevwendung, wenn die Wellen
g;"ﬁm adjftalen Dructiediten, 3. B. dureh Lonifehe Bunbde
& Schnecten und dexgl. audgefest find. Die Stellringe

Xodhren gegenitber feften Bunden und etngedrehten

o 0erfiellen ben Borteil grifever Frethelt bei ber Montage,
Q‘;mie dle Moglichlelt, bei etngetretener bnubung durch
;bimeen De3 Ringes dlefe auszugleichen; auferdem be:

Herflellungsloften und zudbem mup bei lepteren bie Welle

etnen unndlig grofen Duvcdhmeffer exhalten, fo dap man
tn oll ben Fdllen, fn denen Stellvinge sur Berhinderung
ber Verfdhlebung in der Léngsridhtung gentigen, bdiefen
dent Borgug geben foll. Die blegjamen Willen werben
ln feflen LQdngen geltefext und find an dem elnen Enbde
mit etner Rupplung, am andern Gnbe mit einer Ge-
winemuffe vexfehen. (&hlup folgt.)

Die Kuuit, Sadyzeitungen voll auszunuben.

PBlele wiffen recdht wohl, daff ihunen bdad Refen von
Fachgeltfchriften fehr grofen Nuhen bringt und Hanbeln
vanady, aber fie vexftehen ed nidht, bas ihnen fiir Hilliges -
Gelb gur BVexfilgung ftehende Lefes und Bilbungdmaterial
ooll quzunuben. Sle lefen nicht tn der vidhtigen Welfe
und ténnten in dev glethen Zelt wiehr davous fddpfen.

Der Nupen der Fachyeltihrift duBert ficdh) allgemetn
in jwetfadher LWelfe. Ste bletet und beim lefen elne
augenblidliche, mehr ober mindber anbaltende Belehrung,
aber jie ftellt. aud) fiiv fpdter eln wertvolles Nachfchlage:
wert dav, umfomehr, je fitrler dle fachtechnifchen Antifel
{ibexwiegen. Dasd lepteve wird vlel 3u wenig beachtet.

Wann lefe man? ' ‘

Man ftudtere dle Fachseltidhrift nachy Moglichteit fo-
fort nad) Eintreffen, wenigftens orlentlere man fich gleich
etwad fiber ben Jnhalt unb lege fie an eine Stelle von

“wo aud fte fofoxt und fortwdhrend an dasd Qefen maknt.

Warum hat e benn foldhe Eile?

Fun, e8 fann jdhon gufdlig in dex nddyften Stunbe ein
Runbe fommen, den man olellelcht beffer bedienen ober ihm
eine beffere Audtunft geben finnte, wern man dle eln-
getroffene Jtummer einer Fadhzeitfchrift voxher duvch:
gefehen hatte. Ober fn blefer jleht etwas, wasd auf die
Avbeit, mit ber man gerade fidh) befehaftig, Beaug hat
und etnem dedhalb gletd) niiglich fein fann. Sind wiv
etwa babei, ein Jnferat, da3 befonderd wirtungdooll fein
ioll, aufufeten, fo fann und ein ufdllig in der neueften
Jtummer befindlicher Wctitel iiber Reflame und Propa:
ganda dle Wvbeit erletchtern und verbeffern. Obder wic
lefen von bem libergang eines Gefdhdfted in anbere
$Hdnde, wobei deven Paffiva nidht itbecnommen werben.
Da Beifit e3 denn, wenn wir noch) Forderungen an den
feiiberen Jnbaber haben, fehnell yur Hand feln, wdahrend
ed elnen Tag fpdter fohon unter Umitdnden su fpdt ift.
Jedenfalls beforge man bad Lefen fobald wie mdgldy.
Dies hat ftetd Eile fiiv jeden, dex innerhalb des gefhdfts -

18en dle Bunbe wile eingedvehte Lagerftellen grdfeve | Udgen Beiviebes fteht,



	Die Transmissionswellen und ihre Kupplungen

