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Dle vorgenommenen Boden : Untexfudhungen ergaben
mit Audnahme der dfilidhen Probeldcdher gute Verhdlts
niffe; ohne befonbere RKoften fann aber audh dle Grun
dievung Dder hler vorgefehenen Turnballe erfolgen, da
nur mit unbedeutenden Belaftungen der Grundmauern
gevechnet werben muf. i
 Dle Cntwdfferung der {Emtligen Gebdude fann in
dle im eingedectten Stadtbady vorgefehene Shmubwaffer--
vinne exfolgen, w3 e :

Cin Sdulgarten fann Bitlic) des3 Splelplates, wo
efn Strelfen von 10 m Breite und 45 m L[inge lings
Ded Grunbdftiicfed Frey fliv diefen vorgefehen ift, angelegt
werden; ey lieBe fich bei Unnahme ded Angeboted besd
Hexen Adbolf Guggenheim aber aud) an der Wefifelte

anfilgén in der Grdfie von jixvfa 1000 m?,

Gine Waldfdpule fann fehr fehon mit der Scjule |

fiber Dimien i '%iégé‘u.nnn §ols.

verbunben werden, fet e3, daf man eine foldhe am
Kreugliberg fchaffen wiirde, odber, aber direlt im Anfehlufs

an den Schulpla im Hundabuct anlegte,

Der_elgentliche Splelplat, der 90 m lang und 50
beyw. 65 m brett ift, ift auf drel Gelten von Doppel-
baumgethen und auf der vierten vom Schulhaus begrenat.

Die Aupenmaiie desfelben einfdhlieflich dlefer Baumvethen
find 120 m auf 80 m. 'Der Plaly elgnet fidh in voryiigs
lidher Welfe filv die Abhaltung von Feftipielen und Feften.

Die Koften ded gefamten Schulhausplapes fesen fich
jammen aud den Bobenanfaufd: und den Beveltftels
lung3toften.

Die erfteren flellen fich wie fo[gt:.'

a) Gogen. Sdlachthausdplas
CMNr, 2248 mit . .. . 9198
und der Bufabhrtd:Strafe
SO, 2462°mit . L 0T 881 mE e
Gdjon im Befite b, Gemetnde 9529 m? 4 Fr, 6=>57,132

b) Parzelle Nte. 2518 3u ers :

- wexben von den Herren ;| ;
Sdhdver und Felber . 3411 m£z‘1‘{§r.6-.~=23,000
2447t s T

¢) Parzelle Nv. 2464 mit .
715;m2 ‘

‘und eln  Abfdhnitt von -
Parzelle N, 2465 von ;
_4162 m? 43, 6=18.972

Total Bobenanfauf . . . 16102m®  Fr. 98,805
Abgutreten find fiie den Fuf- ! ;

m2

Summe von . o e e v ey
‘Gomit Foftet bas veife Bauland von 15975 m?
.ober pex m? Fr. 1067 !

weg an ber Mellingerfivape 127 m*
€3 Tfoften f{omit bad3 Bau- ~ ra
land mit, . . . . . .15975m® v 98,804

Bur Dtiéntieruh'g fibex di

Die RKoften file Beveli[choftsftellung des
Baulandes belaufen fich gemdp bejonderer
einldplicher Bevedhnung fiiv dad Eindecen des
Bades, fowle des Miihlelanals, Erdbewes
gung, Matevialjufubhe 2¢. auf bdle Gefamt

Beviidfichtigt man dle Jinfe und Jinfes
sinfe file ble 8 Jabve, fo erhdhen fich dle
Roften de3 Bauplated um . Wtk
@3 foften dann 15975 m? ,
obey per m® Fr. 12.16

o 2418

Da3 Blegen von Hols ift fdhon fett langem bebannls
‘und hat man. dasfelbe, wenn aud). nur-in befchrdnttem
Mafe, in feliheren Belten filv verfdhiebene Jwece vO¥’
genommen. S bex leisten- Belt hat aber diefe Behand’
{ung .an Ausdehnung - fehr  zugenommen; beifpieldwelfe

ift . fie Dbei ber Fabrifation pon Radreifen bexeitd o

elner hohen Entwidlungsftufe angelangt.  Gebogene Rad’
velfen find  gwar flic lelchtere Wagen {tetd vermendet

worden; jett finden aber bei der Wagenfabrilation g¢*

Fr. 73,000
____//80/4 i
ge 17152 |

bogene eichene Nadretfen eine audgedehnte Beriertung:

Abgefehen jedod) flir diefen befondeven Bwed benubt

| man in neueftex Belt gebogenes Holy in faft jamtlicyen
‘Brandjen der Holgbearbeitungdinduftete, jo daf jeder’
auf dem in Frage fommenden Gebiete tditige .‘@olgqrbettef‘

mit diefem  Gegenftand vertraut fein muf.

Beim Blegen' ded' Holzed fann man gwet IEBm:ricf)’ g\

tungen untecfdhelden: dle eine betrifft die Borbehandlung
oder Pervichlung ded Holzed fir das Biegen, die anbere
ba3 Blegen felbft jowie dle BVorvichtungen hlegu, Wenn

man nun darnad) fragt, weldhe von beiden Arbeiten bdie

widgtigite fel, jo Tann man nur davauf antworten, dap
beibe von gleidher Wichtiglelt find und baf man nur

giinftige Rejultate exalelen wixd, wenn dad Holy sum

Blegen entjprechend prdpaviert und Hasd Biegen felbft
tn geefgneter Welfe audgefilhet with., i i

_ Bel' ber Buridhtung bded Dolzed gibt e3 zwet vers
fehtedene Berfahren: man fodht dbad Poly tn Behdltern,
weldge mit Waffer angefitllt {ind, ' obex man feht das:
felbe. der Glnwicfung von Wafferdampf in Dampfiiften

aud. . Dabei exiftieven verfchledene Gingicdhtungen: Die
einen geben einex beftimmten Behandlung den Borsug,

anbere wieber elnem andeven BVerfahren; fursum, o8

aus bem Beridyt bes Bauamtes dienen:

e Gd)‘ulbaugsiﬂlagfiag"e iﬁ‘%vaben mﬁge.nodj begenSe ‘vft'abe?II‘él“ &t

Grdfe | Mnfaufas ebentoften Befamts gﬁ:ﬁ”f Gefamt:
o | fume | B | @twagen | Ps | P | Geforge |E1008M
Llebenfeld 16000 | 48000| 5000 | 17000 —_ 770000 | . — | 70000}
Berenadder . . . 13706 | 330000 pifeii 361000 | - . | 361000
Belocvere: Allmend . . . . . ; vl , T
a) Plateau fiddftlid) vom Schetben . - ey P 3 Al 5 g | iyt i .
D L e e e e e e 15000 5000. | 20000 | 100000 | 132000 | 21000 1563000
b) Siegenfthaft Safid Erben und; wfia 2 7000 dE0 gl Wi
Aveal der Orisbiirger-Gemeinde : 70000 | 8000 | 15000 | 7000 100000 | 21000 | 121000}
Sdhabenmiifle Aveal . . it e 16975 | 98804 73000 | 171804 | — |-171804
Gpitaldder . . . ... 16000 | 170000 — 10000 ~ | 180000 |- - - darl
Yreal Dex € &, B. . . 16000 | 10200 | 256000 | 14000 1131000 . |.131000}"
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?i&ﬂgt bleﬁ_gam_non_ Der Wct Dex Atbeiten, weldhe veys
' t“gt"t.mezben follen, ab. Belfpteldmelfe diivfte fiix elnen
g . Beven Beteieh die Behandlung in einem Dampflaften,
i & unterer Tell mit helfem Wafler geftllt ift und
1 weldhem bas oly auf fiber dem INiveau des Waf-

8 angebrachten uerbalfen ruht, am vorteilhajteften

I;i.“.-;, A dlefen Falle (6Bt fich dle Feuchtiglelt, welde
W dem §oly in Periihrung Lommt, bid ju elnem ge-
Wiffe Grade vegulieren. : ‘

w.@ﬁ; gibt einige Holzer, bei weldjen jum Déimpfen
eﬁffe.n'er Dampf erjorderltdy ift; andere follten nuy in
-t?‘g” geniigend grofen Menge Waffer behandelt werden,
:‘t" {ehlieRlid) haben wiv audy Polsavten, bei weldjen
e Behandlung ju empfehlen ift, weldje tn der Mitte
Wwifdhen Hen beiden genannten Berfahren Hegt.

s ollfommen qudgetroctneted Holy mit Dichter Textur
O felbftverfidnblich bei Behandlung im Wafjerdampf
i fo gut sum Biegen prdpariert feln, al3 wenn es
r'.‘ %Qﬁe’r gefocdht oder auf andbere Weife Derart herge-
i"d’m wird, bafi e3 geniigend Feuchtiglett aufnimmt und
Tni folge Deffen entfprechend weldh wicd. Wenn ander-
o3 bas Holy frif) aus dem Sdgewert fommt und

oy guin ift, ift nicht oiel Waffer exforderlidh, um e3

fim 53
Wiixde

Dite wnd dle geringe im Wafferdbampf, jowie ble bexeits
o Dolze vothandene Feuchtigleit werden geniigen, um
63 el und blegjam su madjen. Sft ndmlidy bdas
0y halbtrocen, fo ift man au Dem vichtigen in dex
e givifchen den beiden Gyrlremen Hegenden Stabium
gg‘gngg, wo man nur eine geringe Menge Feuchtiglett
g Dat. % Vo
Aus Borftehendem fann man leicht den Schluf ste-
ben, daB man zur Grytelung miglchft giinftiger Refjuls

tegen gentigend weldh) su machen; in diefem Falle

g‘?fd)tebener - @Goxten und vexfhtedenem, Grad  von

Ydenhelt efnfitllen daxf, da etn Tell des Polzes mehr
uellcf)tigfeit i beanfpruch)t al8 ber andeve.” Ein geringer
Nerfchled nach diefer Richtung Hhin wird wabhrfcheinlich
Nt ing Gewidyt fallen. Wenn aber vollfommen aqus-
lvoctnetes Polz zufommen mit nod) gelinem in bie

ampftdften gelangt, fo wird man auf einen glinjtigen.

g”fqlgi nicht vechnen tonnen, falld8 man beim Ddmpfen
¢ im griinen olz befindlichen Feuchtigleit nicht ge-
gﬁgenb Bett LGft, in dad trodene Holz etngudringen, fo
9% beibe Holsforten gleihen Guad von Feuhtigleit be:
en, . '

fts
Dlejenigen, welche fich eingehender mit diefem Ge:
Senjtand befehdftigt haben, werben einen Behilter wallen,
Weldher ‘falb Waffexfaften, haldb Dampftaften ift, dasd
Delft etnen Behilter, welcher tn s big 1z Hihe vom
oben mit Querftangen zum Tragen ded ju dimpfenden
Dol3e8 verfehen ift, bev untere Tell diefes Behdlters ift
1 der Regel eine Axt Wafferfajten, in weldem Schlangens
Yobre sum Unbelzen des Waijerd angeordnet find. Dies
Tev Tefl bilbet efnen fiiv fih abgeldhlofienen, mit etnem
%mvi‘auﬁilaﬁ verfehenen RKaften. Der obeve mit ben
Quetftangen audgeftattete Tell befist an bem einen Enbde
tine Tiive yum Ginfiihren und Herausnehmen bes Polzes.
a3 ju ddmpfende Hols witd in Den oberen RKaften
eingefett und dle Temperatur des Waffers im unteren
[Q_ffen je mad) dem Feuchtigleitdgrad des Holzed tegu:
stﬁlt-‘ Jit bag Holy fehr troden und daber eine grifere
Menge’ Seuchtighelt exorderlich, fo micd der Wafferbes
lter faft bi8 oben mit Waffer gefdllt, fo daf beim
Crhigen und Rochen bes leptern eine Wolfe Waffer:
ampf qufftetgt, weldhe dad Holz duvdh) und durch mit
ugfefi S b Hol il unb b ot ieht

agegen Had Holy griin und braudht man ni

Olel Feuchtigleit, fo mwird weniger Waffer in den Waffer

etn Diampfen in trodenem Dampf geniigen. Die

e bie sum Dimpfen beftimmten Kaften nicht mit Holz

Paften gebradht, fo daf Deim RKodhen verhalintsmépia

‘wenig trocdener Dampf mit bem Poly in Bexihrung

fommt. Sur Regelung ded Dampfes im Dimpfungs:
faften ift ein Dampfauslafrohr angeordret, welcdhes rund
herum im obeven Behdlter gefiihxt wird, fo daf bad
Kondengwafjer, bed Wafferdampfed auf dad Holy Her-
abtropft. '

Die nady diefer
vichtungen untexfcheiden fich natxlch tn Besug auf Ein-

- yelbeiten, was auf dle verfdhiedenen Anforberungen, den

Umfang de3 Betriebed und auf verjchiedene lofale Vevs
baltniffe auvitcbgufihren ift. Gih wefentlicher Untecfchied
befteht in ber Jnordbnung der an dem Enden befind:
Hehen Tfiren sum Einbringen ded yu behandelnben Hol-
3¢8. Ginige Bebhilter Haben Tiiven an beiden Seiten,
D. h. eine ober zwet Tiiven, weldhe da3 eine Ende bes
Dampfbehilterd ganglich etnnehmen, Anbere behaupten,
baf beim Bffnen foldher grofen Tiiven zu olel Dampf
und Warme verloven geht und daf e8 daber vovteils
bafter fei, fletnere Offnungen anjubringen, fo dbap man
nidht die gange Enbdjelte ded Dampflaftens 3u Offnen
braudt. Jn dlefer Hinficht gibt e3 mithin ver[dhledene
Anfichten undb muf-ein jeder felbft audprobieven, welche
Anoxdnung filv ihn am. vorteilhafteften ift.

: % 7 [ ] " ;
Ttuholzeinbauye,
Belm Einfauf oon Nusholy yweds Bevarbeitung ift
e8 unbedingt erforbetlich, dbaf man vorber velflich fibex-
legt, wa3 fliv Material man fiiv den betreffenden Fall
am vorteilhafteften verwenben fanm, um dann exft die
Mudwahl gu treffen. Died ift unexldplich, da n jeiger
Bett - nidht " felten mindermwertiges Holy verfdhledener, Axt
angeboten und angepriefen wicd, Damit Joll jedodh) nicht
gefagt wexden, daB der Kdufer nun ftets Matevial befter
Qualitdt evwerben miiffe, und man fanh qud bdiejem
Hinweld aud) nidht etwa den Sluf slehen, daf beifplels-
welfe ein Mobelfabritant, well ex nidht das teuerfte Mas-
terial fauft und vevarbeitet, aud) minderwertiged Fabris
fat %efem nf)irbfld)ft e 3
er wefentlidyite Untexfchled zwifhen Hartholy ge-
ringever und beftexr Qualitdt ift der, ?aﬁ b?m t?urgba%zé
fehlexfreten Material in dem Poften ded minderweriigen
Holged mit Mdngeln behaftete Telle beigemengt find,

weldhe voxr dem Berarbeiten audgefchnitten wexden miifs

fen, um fehlerfreted Holz u erhalten. Wenn bdlefe Teile
entfernt find, und wenn man infolgedeffen nuv riodh eins
wanbdfreted Matexial befitt, fo ift dles ebenfo wexrtvoll
wie dadjenige, welhed aus einem Brett ftammt, das
von vornberein ofne jeden Fehler wax. Mit anberen
Worten: Dad erftllafiige Holz und dad mindevwertige
tommen in ber Regel aus dem gletdhen Stamm, bdex
einen gewiffen Progentjal von exflevem und einen folchen
oon Dem. Fweiten enthdlt. Dad Matevial an und flv
fich ift gany dasjelbe. Wenn e3 wirtlich etnen Untex:
fchied qaibt, fo Hegt er darin, daf wahefdheintich die
Poften geringerer Qualitit inbegug auf Feftigleit und
Fajerung der befleren Qualitét fiberlegen fein werben,
weil erfteve3 ziemld) haufig von dem {nneren Teil bes
Stammesd oder dem RKernbols ftammt. Pavtlen beg von
Mangeln vollfommen frelen Materiald Hefern die duferen
Sdhichten bes Stammes, diefelben find befanntlich faft-
relh) obev fchefien Ddie faftilihrenden Randle ein und
befiben daher fein o dichtes Geflige. Die im Jnnern
Deg Stammes Hegenden Tetle geben melft dle geringeven
Qualitdten.  Selbftverfidndlih gibt e3 aud) Holy min-
devwertiger Qualitdt,
Stammes erviihet,

Grundidee gebauten Q’)&mpfuﬁgéevtns‘

a3 aud3 bem &uﬁeten Tell desd
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