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RNr. 4

Ronstruktions: und Werkzeugstable.

Bon Jugenieur Ioh. CGugen Maper in Kreuslingen.
(Schlup.)

Wir gehen nun su dben Werlzeugftdhlen und
fpestell su den Schnelldrehftahlen iber. Dasd Wort
Schnelldrehitahl hat wohl fchon jeder Lefer gehdrt ober
gelefen, ohne fich olelleicht etnen rechten Beguiff von der
Natur bdiefer Stdhle madjen zu Ionnen. Jhre Gigen:
titmlidyEett und ihre bohe Bebeutung fiix dle ganze Metall-
bearbeitung foll bem Lefer sunddhit fury Elargelegt werden.
Die Herftellungstoften aller Gegenftdnde, dle mit Dreh-
ober Pobelmeffern bearbeitet werden miifien, und bdas
find im Mafchinenbau eben fehr viele, hingen naturgemdfp
oiel von der Drehgefhmindigleit ab, mit Der gearbeitet
werden fann. Die zuldfjige Gefdhmwindigleit ihrerfeits
hdnat aber wieder von der an ber Schneidiante ent:
widelten Wirme ab. Sobald diefe aber bei ben friiher
vorhandenen GStdhlen nur wenige hundert Grad betrug,
jo trat dle befannte Anlafmwictung und damit ein Weidh-
werden ber Stdhle ein, fo daf das Werfseug audge:
wedyfelt werden mufte. Die Gefchwindigteit mufite daher
eine fletd niedrige bletben. Daf eine, wenn aud) nuv
verhdltnidmdgig geringe Gtei'gerung der zuldffigen Wert-
seugbrebgefchmindigleit fiir einen groBen Wertftattbetried
von grofter Bedeutung, fehen fachtundige Lefex ohne wet-
teres etn, man dbenfe nuxr an dbad Bohren, Hobeln, Frdfen 2c.
Die BVorldufer der Schnelldrehftahle mwaven bdie felbft-
hartenden Stdhle, dle der Englander Mujhet entdectte.
Bet zahlretchen BVerfuchen fand Mujhet, daB ein ftart
woljrambaltiger Stahl aud) hart wurde, wenn er. ohne
abgefdjrectt su werden, langfam an Dder fuft erfaltete.
Gr ftelite den Stapl filx Dreh. und '.bobelmetheuge ber
und verfaufte ihn al8 Mufhet Spesialftapl. i} Man fah
den Mufhet-Stahl lange Zeit ald Ruriofitdt an, bder
wegen feiner grofien Hirte nur su wenigen Zwecfen ge:
eignet fet. Diefe Anficht bildete fich -dedhalb- heraus,
weil man glaubte, aud) eine foldje Spezialftahliorte gany
nad) den bergebrachten Regeln der Stahlbefhandlung be-
arbeiten au miiflen, indeflen hiitete man fih @naftlich,
ben Stabl ja nidht zu iiberhien. Spdter jdhritten dann
ble Amerifaner Taylor und White 3u planmdpigen Bex-
fuden mit den felbjthdrtenden Stdblen, indem {ie ble
Ddrtetemperaturen immer hoher wdhlten. Sie fanden
babei, baf fih die Lelftungen der Stéhle um o beffer
exwiefen, je hoher dle Pdrtetemperaturen gemwdhlt worden
waren. PYan erfannte, dag fich im Stahl bei fehr hohen
Temperaturen eine innere Ummwandlung vollzieht, die bem
Stahl eine neue Cigenfchaft verlieh, 1hn aljo fozufagen
3u einem neuen Stahl madhte. Dieje Entdetung wurde
erfimald der Offentlichleit auf der Parifer Weltausjtel-
Iung 1900 befannt gegeben und ervegte damal3 allge
metnes NAufjeben. Die Entdecer Des Ec{;mﬂbrebftablé
erfannten aud) bald, daf an Stelle des im Mufhet- Stahl
enthaltenen Mangan3 etn Ehromgehalt eine bedeutend
giinftigere Wirkung ausiibt. 'ﬂlucb fonft fuchten fie ihren
Sehnelldrebftahl durd) richtige TWahl bes progentualen
Behaltes an ben etnzelnen Beftandteilen mdglichjt su ver-
vollfommnen. m Sahre 1906 brachten dte Bethlehem
Gteel Worfs in Philadelphia, wofelbft dle genannten
Forfther ben Schnelldrebftahl entdect hatten, einen Gt%b[
auf den Martt von folgender Jujammenfesung: 0,68 0/o
Roblenftoff, 0,05°/ Silicium, 0,07 %o Mangan, 5,95
Ghrom, 17,81 Wolfram und 0,32°0 Banadin.

Natiixlich warfen fich von nun ab alle frahlerzeugenden
Firmen mit grofem Gifer auf die Herftellung von Schnell:
Drebjtdhlen und e3 famen ungezahlte Mavfen auf ben
Marft, dle alle einander bden Rang ablaufen follten.
Meift hatte feine Sorte der gletdhartigen Konfurrensjorte
gegentiber wefentliche Borteile. Die Verwendung der
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Schnelldrebftdhle su Schneidmertrengen ift heute eine all-
gemeine. Der Schnelldrehftabl darf nur bei Temperas
tucen von 1000°, teinesfalls unter 900° C gefhmiedet
mgrben;_ba@ fogenannte Raltbearbeiten, aljo bag Bear-
beiten bi3 nad) Rotglut, um etwaige Mafungenauig-
feiten durdy einige Hammerichlage audgletdgen 3u Ion-
nen, muf man bier untetlaffen. Die @Gxbhigung Dder
Schnelldrehitahle muf fo langjam al8 nur irgend mig-
[y vor fidh geben, wetl jonjt Spannungsriffe unvers
meiblid) find. Die Glithung eines Stiictes exfolgt am
beften in einex Muffel auf 800° C odber etwas dariiber
bavauf ftellt man den Ofen ab und I&ft ihn mit Jnbhalt
erfalten. SdyweiBbar find Schnelldrebftahle nur febhr
fdywer. Die Schweifbarleit ift aber gerade hler von
grdfter Wichtigleit; wegen des hohen Preifes des Sdhnell-
brebitables fertigt man Baufig nur dle Sdneide aus
folchem Stabl, wdbrend ber iibrige Tell des Werfzeuges
nur aud Gijen befteht, was ben Borteil fat, baf ducdh
biejes Gifen die Warme fehr vafdh und gut abgeleitet
witd. Der Warmedibergang vom Stahl auf daz Gifen
ift aber natiivlidh bei etner BerfdhwetBung ober Berlbtung
ein otel befferer und rafdjerer al8 bei etner medjanifchen
Berbindbung. Hat man ein foldhermetie sujammengefestes
Wertseug, 3 B. ein Drehmeffer, su {dhweifen, fo ver
fahre man wie folgt: Man veinige die u verbinbenden
Fladgen fehr forgfdltig, bedede fie dann mit Borax und
exhite fie auf Weifiglut. Hat man bdlefe Temperatur ex-
retht, jo legt man den Schnellbrehftahl mit dem Riicten
auf den Ambof, beftreut ihn mit einer Mifhung aus
Borar und Eifenfellipdnen, legt den Sdaft auf und
fudgt mit fhnellen frdftigen Hammerfehltaen eine gute
Berbindung herzuftellen. Dag Harten und Sdyleffen fann
barauf mie bei fompaften Meffern durchgefiihet werden.
Das Schleifen erfolgt zwedmdfiq jhon vor ber Hiv-
tung, im unmittelbaren Anfehlug an die Sdymiedung;
nady dem Hirten hat dann nody etn fogenanntes Fertig-
{chletfen  ftattzufinden, dad aber, wenn. man Sdlelfrifie
vermeiden will, fehr forgfédltia audgefithrt werden mug.
Man verwende fehr viel RKithlwafjer, um jegliches Ber-
brennen be3 Stahled refpeftive jebe Rifbildung 3u oer:-
hindern ; a8 Sdylefjtein ift ein Schmirgelftein vorzus
gteben. Bur Hartung der Schnelldrebftahle gibt Taylox
folgende Regel: langjame Grwdrmung bis ux Rir{dhrot
glut, dann rafhe Erbhisung bis nabe an den Scymely-
punft, dann rafde AbLihlung auf etwa 625°, dann
rafdje ober langfame Abkihlung bis zur Qufttemperatur.
Dad exfte Abfiihlen erfolgt am beften tn OL. Sn vielen
Fdllen fann man von einer Hértung iiberhaupt abjehen
ober dle gegliibten Stahle lediglich an der Quft abtiihlen.

Bum Sdluf nod) eine Aujtldrung iiber dle Perte
der Schnelldvehitihle. Diefe seichnet fih ndmlidy in
feinetlet MWeife vor der Hdrte der Kohlenftoffftihle aus,
fie vichtet fich gany nach der Hohe des Kohlenitoffgehaltes,
ift alijo am niebrigften bei geringem und am hochiten bei
hobem Koblenfloffgehall. Eln gut ausgeglithter Schnells
drehftahl (GGt fich fehr leicht feilen, bobren 2c. und ein
gut gehdrteter Schnelldrehitahl weiit feine befonders hihere
Ddrte auf al8 ein entfprechender Rohlenfloffitahl. Der
Unterfdhied [egt auf einer anderen Geite. Die Kohlen-
floffjtdble vetlieren ibre gange fiir ble Sdhneidarbeit tn
Betvad)t fommenbde Hdvte bei etner Eryisung von wenig
Giber 200°, die Schnelldrehitihle dbagegen erft bei Tempe-
raturen von 550 bi3 600 in geringem Mage, vollftdndig
erft bei 700° Diefe widgtige Gigenfchaft macht bte
Gcynelldvehitdhle bis bheute unerfelich; die Sdynittge-
fdymindigteit [aBt fid) blerburd) ungehener ftelgexn, benn .
vte Schnelldvehftdhle behalten ihre Hérte biz ur begin-
nenden Rotglut.
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