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Ronstruktions- und {Uerkzeugsstable.

Bon Jngenieur Joh. Gugen Maper in Kreuplingen.

Wie fdhon das Wort fagt, dlenen dle Ronftruttions
ftable gur Herftellung von eingelnen RKonfteuftionstetlen,
alio 3. B. von Mafdjinenwellen, Sahnrdbdern 2., wAb-
rend die Werfzeugsitdhle die Wertzeuge sur Bearbeitung
ber veridylebenen Stoffe ju Hefern haben. i

TNach dlefer Axt ihrer verfchtebenen Beftimmung find
naturgemdp aud) dle Anforderungen, dle man an bdie
beiden  Gtahlgattungen ftellen muff, gany verfdiedene.
Betradten wicr unddyft dle Konftruftionsftahle

Bon jedem Konftruttionsftahl muf man eine grofe
Guere Formdanderungsfabigleit verlangen, der Stahl mup,
wie man 3u fagen vflegt, ein grofed Sliefvermdgen be-
figen; man verlangt, daf ein foldher Stahl beim fiber:
fehreiten der juldifigen Beanfprudjung nidht ploslich bricht,
jonbern guerft bletbende Formoerdnderungen annimmt und
Yiecburdy etn Warnfignal gibt. So witd s fetd e
wiinfdgter fein, wenn etne Autoburbelwelle fich sundchit bei
Uberlaftung verbiegt als einfad) ploglidy bricht. Ferner
mup etn Ronfteubtionsftahl duvdy Weirmebebandlung, alfo
Gliihen, Harten und Anlaffen, etne Berdnberung jetnes
Rleingefiiges sulafien, um feine Feftigelt tnnerhalb wetter
Gremen beeinfluffen 3u tdnnen. Jur fo laht etn Stahl
dle nannigiadyiten Anmwendbungdmiglichieiten au. Fiir ole
medyanifhe Bearbeitung mittels Schneidwertzeugen wird
der Stabl gundchit weld) gemadht, nachher in der fertigen
@e{ia[t gibt man ihm dle fiix Den Berwendungdswed bed
Gtiides etforbetlihe Hirte und Feftighett. Dadurdy ift
eben feine Bermendbarteit fiir otele Jwedte gegeben. Gin
Stabl, der eine foldhe Berdnderung feines Kleingefitged
nidyt juldft, wie 3. B. hochprogentiger Manganftahl, muf
in feiner urfpriingfichen Harte bearbeitet wetden; die ge-
nannte Stabljorte ift fehr hart, 1kt alfo nux {hmer eine
mechanifche Bearbeitung durd)y Scyneibmerfzenge su und
fein’ Bermendungsgebiet ift dadurdh befdrdntt. LWdre
eine foldhe Stahljorte, deren tnnerer Nufbau durd Fetnerlet
%azmebebunb[ung gedndert wird, urjpringlid) weidh, o
ift fte swar leldht ju bearbeiten, aber bie Anwendbarfeit
ift, eben well dbas Matexial weldy ift, ebenfallz be[djrintt,
Al dritte Anforberung, ble man an einen guten Ron-
fteuttionsftabl jtellen mug, ift Gleichidemiglett in felnem
dhemifchen und phyfitalifhen Aufbau 3u nennen. Man
mufy bedenten, daB ein Ronftruttionsfhiict in ungletch an-

. berer Weife wie ein Wertseug oft in fetnem ganzen Duer-
fdgnitt und fber feine gange Qénge fin in gleither Grdfe
beanfprudyt ift. Wiirde allo an irgend einer Stelte eine
Berringeruna der Feftigheltselgenfdhaften tnfolge bes in.
neren Aufbaues vorhanden fein, fo finkt der Wert bes

pen &tides auf den ber fthwachen Stelle herad wnd
in ben melften Fdllen ift das Stict blerdurd) vollig uns
braudybar. Gin Werkieug dagegen mwird nur an der av:

?;tt%t%w Bltche ober an ber Senettante beanfprucht,

ex

Sdneidfante ober arh 3[%[;?&3‘ n%wgt):ng

g?"f“"g verltert. €8 leudjtet obne welteres efn, baB

ftimt 3“:’"‘““‘““ gletymafige Feftiglelt etner Stahlforte

: td’ thwa etne Frage der djemifchen Bufammenfeung

ift, fondern lebiglidh auf bas Detftellungverfahren an-
lommt. Gin N f gyl

Hof. n Ricelftahl 3. B., der gemdfy jeines Koblen-

éUfF und Nicelgehaltes und gemdh fetner Retnhelt von

defel und Phosphor etn vorsiigliges IMatevial fein
mu?te, tann dod) durdh beigemengte Schlacte berartig
veridglechtert werden, daf er mindermwertiger ift al8 ges
wohnlicger, aber veiner Roblenftoffftahl. Juf dle ver:
fthlebenen modernen Stahlherftellungdverfahren wollen
wir etnmal bei anderer Gelegenbeit zu fprechen fommen;
bler fel nur bemertt, daf es ein abjolut volifommenes

Berfahren bis Geute noch nicht gibt, d. h. einen voll-

fommen fjlactenfrelen Stahl vermag 5i8 Heute fetn Hers
ftellung8oerfahren zu Hefern, und feln Konftruttionaftahl
bietet ba3, wad er auf Grund feiner flahlbildenden Bes
ftandteile elgentlich letften miifte.

Man Hhat im Saufe der Beit Spepialftdple fitr Kon-
fteuttionsawede bergeftellt, indem man den gewdhnlihen
RKoblenfioffitdhlen ein weitered Metall zufeste. Die Eins
fitbrung von Fremdmetallen hat in allen Konfieuttions-
fidblen Den Jwed, bie Britdhiglelt su vermindern. Woh!
fann man einem gewdhnlidgen Stabl mit Hohem Kohlens
ftoffgebalt durd) Ubjdhrecen diefelbe Feftiakelt geben wie
Den Spesialftihlen, allein dle Britdjiglett dlefer BHarten
Stable ift derart, dbaB man fie nlemald zur Ronfteuts
tion von Mafdjinenteilen vermwenben Fann, die dauernd
der Wirfung von Stdfen audgefest find. Deshald ift
man geyoungen, fidh bei den reinen Koblenftofiftdhlen
auf die verhdltnidmapig wetdjen, und daber viel weniger
feften Stahle su befdhrdnten.

Ausd der erbeblichen BVevminberung der Britchiglelt
fann man im Mafdhinenbau auf dreterlet Arten Nusen
stehen: bei gleicher Harte und gleiher Briidhiglelt Fann
man bad Gewid)t erheblih vermindern, wad filx viele
Bwede, wie 3 B. fiir ben Tutomobilbau von grofer
Wichtiglett ift; bei gletchem Gemwidht und gletcher Briichig:
feit fann man die Mafdhinenteile erheblich ftarfer bean-
fpruden; bei glethem Gewicht und glelcher Feftiglelt end-
leh erbdlt man eine erheblidhe Berminderung der Briidhig-
feit und baber eine ftarfe Verminderung etrer Unglitcts:
gefabr, wa3 wieder im gangen Fahrzengbau von grofer
Widhtigteit.

Wasd nun dle Arten von RKonfteuftionsfidhlen anbe-
langt, fo fann man fagen, dafy wir aufer ben wetdjen
RKoblenftoffitdhlen, bdle vor Entbecfung der Nidelftaple
faft ausidlieplicy al8 Konftruftionsitihle benubt wurden,
mir elnen eivgig wahren Konfiruftiondfiahl haben, den
SNidelftahl. Man glaudte pwar, die Jticelftahle in
olelen Fdllen durdh Kupferftdphle erfesen zu Idnnen, doch
au einem gretfbaren Grfolg hat der Kampf um die Kupfers
{tdhle big Beute nod) auf feimem Geblet gefithrt. Bor-
erft find neben ben Rohlenftofffidhlen dle vetnen und
fompleyen RNidelftdhle nodh dle eingigen elgentlihen Kon-
{teuttionsftagle.

RNidel hat eine fehr geringe Berwandifhait um Sauer-
ftoff, und diefe Gigenfdaft verletht dem Nictelftahl ble
Fabigteit, dem Roft mehr zu mibe@fteben al3 jede anbere
Stahlgattung. Ferner bat aber MNicel aud) etne geringe
Berwandtichaft sum Koblenftoff und der Nicelftabhl weift
dadburd) ein grofes Fllefoermbgen auf; diefe Gigenjdhaften
fenmpelchnen ihn al3 Konfivuftionsftabl. - '

Die Nidelftahle loffen fidh in gledher Weife im
Martinofen wie im Tiegelofen Berftellen; der Jcelzujas
etfolgt gewdhnlich in Form von metalijhem Nicel und
Ridelftablabfdllen. A8 Defoxydation3mittel verwenbdet
man Gillcium oder Aluminium. Durch den Bufay von
Nidel werden dle Stible etwad leidhter jdhmelzbaxr als
dte gewdhnlichen Koblenftoffitdhle; fie vergieen fich ba-
ber fehr gut. Die Nideljtdble find jehr gut fhmiedbar
und da ihre Warmeleitungdidhigtelt nur wenig geringer
ift al8 die der Roblenftofiftdble, o braudht man besiig-
A Grhijung3gefchwindigleit feine befondere Sorgfalt
su verwenden. Jufolge ihred niedrigen Sdhmelzpunttes
aber darf man fie nidht {o bod) erhigen wie die gewdhn-
ldgen RKohlenfloffjtahle. Schweifbar find die Nidelftaple
ungefdbr ebenfo gut wie dle RKohlenitoffitdhle, Puvy ihre
ganze Bearbeitung bletet teinerlel Schmieriglelten. Gine
etgentliche Gigenfchaft weift der Nidelftahl infofern auf,
al3 er burd) Raltbearbeitung magnetild) wird. Die Lohlen-
ftoffreicheren, aljo barteren Mideiftdhle finden fiir Hodh-
beanfpruchte Tetle, wie Wellen, Bolzen, Bapfen ftetd die
vorteilhajtefte Anwendung. Wo neben etnem 38hen Kerne
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eine moglichft barte Oberflddhe verlangt wird, ba ver:
wendet man dann fohlenftoffarme Ttidelfidhle, dle im
Ginfa gehdrtet werben; ber im Einjap gehdrtete Nicel-
ftapl gibt alio dag Material ab zu Bahnrddern, Ketten:
rdbern, Moden: und Daumenwellen 2c. Die Einfah-
hirtung joll folgenbermafen vorgenommen werben: man
benuge einen Stafhl mit weniger ald 0,12° C und mit
niebrigem Mangangebalt; dad Hértepulver beftehe aus
einer Mifthung von 60 Tetlen Holsfohlen und 40 Tetlen
Bariumbarbonat. Die Einfatemperatur Yege zwifchen
850 umd 1050° €. ach der Ginfasglithung laffe man
bi3 unter 600° C abfiiplen. Davauf erhibe man bdad
Stitet wieder und fdjrecte e8 bei 900° C ab, wodureh
ber Rexn vergiitet wicd. Schlieplich {hrecdle man nod
einmal ab bet 800° C, um cudh Den oberfldchich ge-
bilbeten Stahl felntdrnig s madyen.

Bu den reinen Fdelildhlen fommen dann nod) ver-
fehiedene fomplexe Fhl:iftahifovien, dle eine Bebeutung
al3 Konfleuliionsiidhle erlangt haben, und {ind hier be-
jonders dle Nidelthromitdhie und bie Wolframnidelftahle
su nennen, Die Jtidelhrom- oder Chromnidelfidple
werben ai3 vorjiigliche Konftvutlionsftdhle su allen migs
licgen Bweden tn aueglebigfter Welfe verwendet. Jhre
Pexfiellung ift biefelbe wie bdle dex Nidelftahle; es wird
au diefen noch eine entfprechende Bugabe vou weidem
Ferrodgrom und meift auch nod) Banadin gemadht. Gin
Stahl von 0,25—0,45 /o Koblenjteff:, 2,6--2,75
Nidel- und 0,26—0.5°0 Chromgehalt ftellt bis beute
ben Deften, unitberivoffenen Automobilftahl dar; er witd
pon Den befien Stabifivmen unter allen moghdgen Namen
tn Den Handel gebracht, natifvlid) fpielen ble Namen feine
Rolle, fondern ble Sujammenfebung. Die Chromnidel:
ftéhle gebbren zu Den Sidblen mit ben bisher hicht
exreithbaren giinjtigften Feftigleitseigenfchaften. Die Nictel-
wolframftdhle exfabren in gebdrtetem Buftand ebenfalls
eine hohe Steigerung ihrer Elaftizitdt3grenze und Brueh-
feftigfeit, obre baf sugletd) die Dehnung eine erhebliche
Berminderung erleibet, '

9Ber fich mit Reparaturarbeiten an Automobilen be-
fafit, wird oud ben obigen turgen Erorterungen etnfehen,
wacum fic die metften Konftruttionsteile ber gemdhnliche
Stabl nicht su gebraudjen ift, jondern ju Spezialjorten
gegriffen werben muf. (Scgluf folgt.)

e

Bom Jmpriiguicren der Hilzer,
weldse nidyt dauernd im Waifer ftehen.

Die ,Jeue Technifhe SKorrefpondens” melbet vom
Jmprignieren ber Hodlzer, dle nicht dauernd im Waffer
fteben, folgenbes:

Bet einer Anzahl von Holgbritcten fleht vleled Hols
itber Dem Waffer. Bejonders fommen bier in Betracht
ba3 Geldnder und ber Belag, die ftandig von bem
Wafferdampf und feuchter Quft umgeben find. Mithin
laufen aber aud) dlefe Hilzer leiht Gefahr, in BVerbin:
dung mit der wedjielnben Lufit leicht vom Sahne bder
Belt vuiniert ju werden. Diefes ift auch) bei vielem
anberen Holy der Fall. Trogdem man bei der Audwah!
der in Betradh)t fommenden Holzer da3 pafiende Holy
beriidfichtigt, weldie3 gegen wedhfelnde Witterung nicht
jehr empfindlidy iff, fo vetlingect dodh ein paffendes
Smprdgniermittel dle Lebenddaues foldher Holzer. Nament-
Iich vetlangen neben den Holzetienbahnfdhwellen, Briictens
gelénbex, Ttefbaubdlzer, Srubenhdlzer, Holy filv landmwirt-
{daftliche Kleinbauten, Qaubenhdlzer ujw. eine paffende
Smpragniexung, um bdie Naffdule und nod) andeve
K&ulnig ervegenbe Pilze fern su halten.

Nach den bidherigen Erfahrungen foll fih eine nicht

3u fhwadge Sublimatidjung fehr bewdhet haben und dasd
Doly bierburch eine lange Lebenddauer erhalten. Die zu
imprignierenden Holzer miiffen aber lange genug in dex
Gublimatldjung liegen, damit fich alle Poren voljaugen.
Die Lauge foll nicht zu diinn, braudht aber feineswegs
3u ftarf zu fein, um etwa dad3 Jmprdgnieren hisymit
unmdpig 3u verteuexn. Trodem und alledem, daf man
beim Jmpragnieven mandger Mittel davauf edjten {oll,
bap alle Schidgten bed Holzed mit bem beireffenden Jm:-
prdgutermittel durdhtrdnft werben, dennod) ift diefes bei
dem Sublimat-Jmprdgnteren nidht der Fall. Dad voll:
fiandige Jmprdgnieren der inneven Schichten ift nur da
notwendiz, wo ble Jmprdgniermitte] cudmwafdgbar find,
aljo durdy Wafferbeflutung und Gewittervegen ihre Gupern
Gdyugdecten mit der Beit verfdwinden lafien. Hat das
Jmprdgnievmittel aber dle Stdcfe und ble Wiberftands-
fabiglelt, dauernd einen verfleinerten undurddringlidgen
Sdhugmantel zu bleten, {o genfigt nur dad JImprdonisren
ber duferen Dolzfdhidhten. €5 ift desdhald davauf zu
achten, baB die ftavien HOzer nicht bicht anelnander in
dlefe Wdjung gelegt werden, um bden duBeren Sdidjien
Gelegenbeit gu geben, fich gleihmdpig vollufaugen. Liegen
ftaxie Holzer 5'/: Tage in bdiejer Gublimativjung, fo ift
dlefe Rauge etwa 1 cm eingedrungen. Bletben deractige
Ruphdlzer 7 Tege in diefer Fliiffiglelt Hegen, o dringt
dte Lauge etwa 1Y:—1Y2 cm tlef ein, wdhrend bdie
Guferen Sdjidyten 1°/:—2 cm tlef mit blefem Jmprdg:
niermittel fonferotext werben, wenn bdle diden PHolzer 9
big 11 Tage in, dlefer Flitfjigleit Selegenbelt finden zu
faugen. WBretter von 1 cm Sidrfe ober Bohlen von 2
bi3 3 cm Gtdcfe braudjen vementfprechend nur einen
geringen Sdupmantel von diefer Sublimatldjung, um
erfolgreid) wiverftandsfdahig gegen Wafler, Feudstigteit
und Pilze zu feln. Obgleld) bdiefed Mittel an und fifr
fich ber groBen Ronferoterungsidbigfeti entiprechend nicht
tever iff, Deffen ungeadhtet foll man aber nicht biefeS
SDtittel verteuern, wie eS ba und Dorl gejchient, tndem
ber Schugmantel nod) tiefer wie eben gefenmjeichnet in
dem Holj erfheinen foll. Diefes ift unudtige Sublimat:
[Bfung3vergeudbung, wetl Erfahrungen gezeigt haben, bap
aud) obne Splintdurdhtvdniung da3 Holy jehr dauerhait
ift. Diefe Jmprignierungdmethode geht unter dem Jtamen
Ryanifieren und wicd aufunjtdretd daftehen. Jn jiinafter
Beit macht vtel dad Jmprdgnieren der Holzer mit Bucer
von fih veden. @3 ift ba3 Powellverfahren, weldhed
bem Budexfioff eine gewaltmdfige Jmprdgnierungsiraft .
einimpft. Der Buder, der in der Lojung vorhanden ift,
foll fich in Dem Dol bderartig vexfdrpern, dap er mit
dem Dol eine BVerbindung eingeht und gerade fo hart
with wie dad Holz. Dazu joll der Bucder bdle Eigen:
fdhajt haben, alle zur Faulnid neigenden Pilze, mweldge
in dem PHoly aufgejdhichtet find zu toten. Dadurd) wiirden
fehr grope Grfolge au erzielen fein, weldhe ber RKonfers
plerung ded Holzed Vorfdhub leiften. Jm erften Augen-
blic follte man meinen, dbaf der Budergehalt burch Fegen,
Gdjnee und flutended Waffer audgefpiilt wird, dennod
foll diefes nicht der Fall fein. Kalte Wafjexumipilungen
follen nicht pen verfteinerten Sucer [ofen, nur fann
wabifdheinlich empfohlen werden, diefe Suderfonfernierung
nidyt doxt su vealifteren, wo Bridenhdlz>x ober fonftige
Waflerthdzer an heifen oder warmen Quellen plagiert
wexden jollen. &3 fdnnte dann dodh) bdle Audmwafdund
bes Budfergehalted mit der Jeit erfolgen, obgleld) faltes
Waffer nidht dle Keaft dagu hat. Da nun der Preld
bei jedem Impréanierungdmittel eine Rolle fptelt, {0
muf bei dber Buderimprdgnierung Lonflatiert wexDer,
dafp diefelbe verhdltnidmdiBig mit ju den billigften g¢’
hoct,  Hedymet man  beifpteldweife bei mweniger duv
Waffer vefp. Feuchtiglett leidenden Nuphdlzern auf 1 Prund
Buder 10 Qiter Weffer, o erbdlt man eine Buder:
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