Verschiedenes

Objekttyp:  Group

Zeitschrift:  Illustrierte schweizerische Handwerker-Zeitung : unabhangiges
Geschaéftsblatt der gesamten Meisterschaft aller Handwerke und
Gewerbe

Band (Jahr): 31 (1915)

Heft 42

PDF erstellt am: 29.04.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



58

Slujte. fdyweiz. Dandiy.-Jeitung (, Meifterblatt”)

. 42

mit Borteil anzuwendende Ddmpiung3behandlung, und
Beltrdume von 20—80 Minuten Dampfungsdauer find
je nac) bem Buftand de3 Holze3 und feiner Stdrien:
Dimenfionen ble ebenfalld in der Prarid als jadygemdp
erfannten Behandlungdgrundlagen.

Sn etner fovafdltigen Anpaffung ridhtiger Dampf-
behandlung [egen bdie widtigiten Pomente, um gute
Biegevetarbeitdrefultate yu evstelen. Dagu find moderne
Dampfapparate unerldBlid). Die bislang gebraudhten
grofen aylinderijhen Déimpffdfier {ind nur wenia ge:
elgnet. @rheblid) beffer benugbar find Revolverfefjel
von Eleinen Abmefjungen, dle fih mehrfadh hintereinander
fdhalten laffen und an bdenen leldht au bedlenende Dampf:
eintrittd: und Austritt3ventile, jowte Kondendhdahne und
aud) Manometer anaebradht fein miiffen. Eine flotte
Bejdhidung dlefer Kejjel erleichtert nicht mur bdie Arbeit,
fondern erfpart aud) Dampfioften.

Bei den vedh)t unterfchiedlichen Formen, in benen
heute Blegehodlzer verlangt werden, geniigen {hon lange
nidgt mehr bdie althergebradhten iiblidhen PHolzbiegeret-
mafdinen, und {o bauen denn aud) in leter eit bdie
nambafteren Polzbearbeitungdmafdhinenfabrifen auch mo-
berne Gpegialbiegemafdhinen, mit Ddenen fidh mebhrfadh
gefriimmte Holger, {dhwade und audnehmend ftarke
Gtiite dburdjausd brudyficher biegen laffen. Schnelle fidjere
Befeftigung und rafdje Ausdwedh3lung verfdjledener Biege:
formen und genau angepafite Blegegefhwindigleiten find
dle Mextmale folher Mafchinen. Die Holybiegerethilfs-
mittel werden nod) erft moglichft billig und fliichtig Her:
geftellt. o find Die Biegemodelle nur felten fo gut
fonfirutert, um durchaud genaue Biegearbeiten madjen
ju tonnen. Gut verftrebte Schmiedeetfenformen {ind
wenig anzutveffen, die aber bejonder3 dauerhaft und be-
quem braudhbar fein wiitben. Widhtig wdre, daff grifere
Biegerelen fidh einen Schmiederel-Nebenbetrieb daju ein-
ricgteten. Hier tdnnten auch gugletdh dle umfangreldh ge-
braudhten Biegebleche Hergeftellt werden. Da heute foldhe
Hilfamittel sumelft nur ald ldftige Nebenausgaben be-
frachtet und nur in geringen Mengen 3u Hilfe genommen
weroen, milflen Modelle und Biegebleche fehnell gerwedhielt
wetden, fo daf dle Trodnung und Formbaltung der
gebogenen Avbeitsftiicfe redht hdufig als nur notdiirftig
3u betvadjten find. Blegerelen, bdie hier neuwe und als
ridhtig erfannte TWege gehen wiirben, und bdle bler fuxy
gefchilderten Hinwelfe ur Beadhtung bringen, fdnnen
fichetlid) hochmwertigere Wave berjtellen und beffere Pretfe
exstelen. Soldje Biegerelen werden aud) gan; neuartige
Biegerelarbeiten, vefp. Polzfonfiruttionsteile jum Abfas
bringen, an dberen Stelle heute nodh) auf bretten Grund:
lagen gefdgte und aefdweifte Holzer verbraudit werden.
Sn lester Selt werden Biegebleche beniipt, die perforiert
find, und bletet dlefe Qodjung leidhtere Trocfenrefultate.
Gbenfalld tonnen foldje Lodhbleche bequem 3u verjchieden
langen Blegerelarbeiten benupt werden, da fidy dte Hirn-
holachuwintel vexftelibar daran verfdrauben lafjen, was
wefentlidgen Crfparniffen gletdhfommt.

Trodenfammern fiiv Blegemwaren follten nur im Kanal-
fyftem mit fontinuterlichem Betrieb erbaut werden, wobei
auf Ginfhubwagen bdie ftarferen Stiide nad) oben 3u
verlagern find.

Die Wbmefjungen der Trodenfanalfammern fdnnen
fidher feftgelegt werden an bder Produftiondmenge bder
Biegevel felbft. MNur hlemit fann eine angepafite Trod:-
nung in ftetd {iherer Welfe gegeben fein.

Bel der Vielfeitigleit in dexr Blegevet wird man aber
aud) bierin von Fall su Fall fireng zu entjchetden haben.
3n Biegereten von Schaufelftielen, Sdgebiigeln, Tennis:
fchlagerbiigeln und andexn dhnlihen Waren fann audh
eine Gdyranttroctnung bejonbere Vorteile bieten, da hiex

Holzer von geringeren Querfdhnittdmagen vorliegen, denen
eine rafdje Trodnung: faum Sdaden bringen wird.

Soll befonderd rationell gebogen werden, dann fann
die3 bei fleineren Waren und {hwdaderen Dimenfionen
im Maflenverfahren jo gefdhehen, daf in einem mehre
fady breiten Holafitict ugleich mehrere Biegejticte gebogen
odber nad) erfolgter Btegung ein Nuseinandertrennen aufr
Bandfdgen oder Eletnen horizontal laufenden Kretdfdgen.
porgenommen wird.

Mittelftarfe Stiicte tonnen aber audy zugleld etnzeln-
nebeneinanber gebogen werben, wie die3 in der Proyis
bereltd hdufig erfolgt, dod) ift erftere Art empfehlens-
werter, da blexmit nicht nur Holy gefpart wicd, fondern
aud) efne genauere Biegearbeit gewonnen mwerden fann.
BWird dod) an farkeren Stiicfen immer eine langjamere
und beffer wirfende Trodnung efnfeten, die bei gebogenen
Dolzern ein fiir allemal anguempfehlen ift.

Befonbers vorgeridhtete diinne Trennfreidfagen tonnen
Dabei jaubere hobelfladhendhnlidhe Schnittfldchen Hervox-

- bringen, womit der Ware ein guted Ausfehen gegeben ift.

Uersdiedencs.

Jfoliernng gegen TWarmeverinjte. Aus der Prayis.
(Rorr.) Die Ausfiihrungen in Nr. 40 Jhres Blattes-
verdienen mweitefte Berbrettung und weltgehendfte Be:
acdptung. Wenn man Sfter Gelegenheit hat, namentlidy
auf dem Qanbde und in fleinen Betrieben, die vollig un-
surelhenden, mandmal geradezu verfehrt angemendeten
Jfoliecungen gu beobadhten, muf man e3 begriifen, wenn
etn Fadmann Dderart einldflih und erfhdpfend diefe
Frage behandelt, wie e3 im oben ermdbhnten Nufia ge:

‘fchehen ift. Wuch hei diefer Wcbeit gilt der Sag: ,Da3-

Billigfte ift melftend bad Temerfte!” Fitr Sfolationen 1t
0ad Befte nur gut genug, und eine Firma, dte Bertrauen
verdient, jollte vor ,Gelegenbeltsijolationsficmen” unbe- -
dingt ben Borzug erhalten.

@3 gibt noc) viele Dampf- und Pelzungsanlagen, bdle
gar nidyt ifoliert find; dle Befiber jcdheuen die einmalige
Ausgabe und bedenfen nidht, daf Tag und Nadyt, jabr-
au3 jahrein ofel verloren geht! €3 ift ung ein Fal -
befannt, wo ein Gejdhdfidinhader aud vermeintlidjer
Gparfamfeit den JBylinder einer Dampimafd)ine etwa
5 Jabhre lang nidht ifolieven lef. Was da verloren
ging, macht wohl den zehnfadhen Grftellungdpreis bder
Jfolation au3. Der Mann Hatte allerdingd damit eine
Hetzung ded Mafdjinenhaufes, nur jHade, daf audy im .
wdrmften Sommer tiidhtig gebelst wurbde! .

Nidht jo gang nebenjdchlich ift dle Jfolation bder
Flanfhen. Sie find bi3 heute efne Uudnahme, die man
hochft felten fieht. Die im Dandel erichienenen zweiteic
lgen Sdhalen fiir bdle Leitungen, bdie Koppen fir bdle
Flanfcendectel, dle bei den Lettungen leicht hersuftellenden, .
sweiteiligen Bledhhiilien mwerden Heute jo gut Hergeftellt
und find bei allfdlligen Reparaturen vom eigenen Perx:-
fonal fo leidht au entfernen und mwieder anzubringen, daf -
niemand bdlefe Audgabe fheuen {olite. Durd) Verfudhe
ift feftgeftellt, baf durd) zwectmdBige Flanjdhenifolationen
8—10 %/ an Brennmaterial gefpart wird. Jeder fann
fih3 felbft ausredhnen, in wie verhdlinidmdfig furzer
Belt dlefe etnmalige AuSgabe bezablt ift und nadhher
mithilft, den Belrleb billiger su geftalten. Ales in Allem:
Man befolge moglidhft in vollem Umfange bdie im Artitel
angefithrten Ratfdhlage; feiner wird e3 bereuen, vielmehr
%eher benfen, wenn er e3 nur fdhon lange fo gemadht :

dtte.
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