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mannverfafren; Beute fpricht man allexdingd allgemein
pon Gdyrdgwalpperfahren. €8 ift den Lefern befannt,
dap da3 Berfahren ungeheure Schwierigleiten zu dibers
windben Batte, bevor e3 einen Muken abwarf und braudy-
bare Grjeugnifie Uefexte. Wir Idnnen bas Berfahren
nmur fury tn jeinem Wefen jdhildexrn. Bringt man -einen
aylinbrifhen Rbrper awifden zwet fidh in gleiher Ridh
tung brehende Lalzen mit parallelen Achien und ift die
Roctperadyfe su den Walzenadhfen pavallel, jo wird der
aylindrifhe Korper einfacd) um feine Achfe gerollt, ex ex-
lebet aber feinerlel Formverdnderung. Stehen inbe3
bie Achfen Der beiden Walzen nidht parallel ju etnander,
fonbern welfen eine Netgung auf, und man bringt nun
wieder den aylindrifdhen Korper wifdhen fie, fo dnbexn
fih bie BVerhdltniffe. Die Walzenoberflachen iiben auf
pas Axbeitdftiic etnen Jug aus, durd) weldjen e3 vor-
wartd gefhoben wird, wahrend e3 fidh gugleth um feine
NAdyfe dreht. Diefer BVorgang fplelt fih aber nur in
dlefer Welfe ab, folange ber Bormwdrt3bewegung ded
aylindrifgen Korpers fein Pindernis entgegenfteht. Jit
aber leptered der Fall, fo werdben lebiglich die Tetle de3
Rirpers an ber Oberflddge vovwdrts bewegt, e entjteht
ein Hohltdrper, ein Rohr. Diefe Behinderung der Vor-
wdrtdbewegung tritt 3 B. {hon dadurd) ein, daf eben
der Durdhmefler ded Arbeitdftiictes grofer ift ald Dber
Abftand Dder Walzenoberfldhen von einander. Die
Gtirnflddgen der Walzen halten dad Arbeitsftitd suciict,
wdihrend dle Walzenfladen nux eine Oberfladhenichicht
vormartdichleben. Die Dide diefer Schicht ift abhdngig
von dem Winkel, den bdle Walzenadhfen miteinander an-
fhliegen. Damit ift nur dad Pringip des Schrdgwals
sens fury evldutert; wie fidh) jeber Qefer ausbenten fann,
geftaltet fidh ole prafiijhe Ausfithrung fetnedweasd fo
einfach. @3 ift audy begreiflich, daf fidh) eine Reihe von
Sdyrigmalzoerfahren heraudgebildet haben. Fertiggeftellt
werden bei den metften BVerfahren die Rohre durdy le-
hen, wobei fie die genauen Gebraudh3mafpe dber Durdy-
mefier ethalten.

Neben dem WMannedmannverfahren hat fodbann bdle
@hrhardifche Prefmethobe sur Perftellung nabhtlofer Rohre
dle hodyite Bedeutung erlangt. BVor der Erfindbung Ehr-
hardid Hefen faft alle BVerfahren zur Perftellung nabts
lofexr Rohren darauf hinaus, dap man einen runden
Maffioblodt in eine Matrige mit yylindrifdher Bohrung
brachte, dDeven lichte Weite gleich dem Durchmeffer bes
glithenden Ginfagblodes war. Wurdbe nun Dder uge-
fpigte Dotnftempel, der mit Hilfe efned Fithrungsringes
ober in einex fonft geeigneten Weife zentriedt war, ein-
geprefit, fo mufite dad verdbrdngte Material in elner der
Dornbewegung entgegengefesten Richtung, alfo nad) oben
fteigend, audweidjen. Dadurd) wurde der entjtehende
Hobltdrper exheblich ldnger al8 dasd urfpriinglidhe Arbeits-
ftiif, wad nidht nur eine vollftdndige Deformierung des
Materialgefiige, fondern aud) eine gany erhebliche Rel-
bung3axbeit an der Matrigenwand und dem Ginprep-
flempel bedbingte. Ehrhardt, dem bdle Tednif, insbefon-
dere die Gefdhiiptedhnit fo auBerordentlih otel zu ver-
danfen bat, judhte dlefe Iibelftande zu umgehen und er
exveidjte blefen Bwed, indem er nidht einen runden
Maffivbloct, jonbern etnen quadratfsrmigen in dle yylin:
brifche Matvizenhdhlung einbradhte. Das beim Eindringen
Des Prefiftempeld verdringte Material Fonnte nunmehr
feltlich audmwetchen, und fo wurde feinerlet Strectung des
Ginjamateriales bedingt. Bur Perftellung jehr langer
HobhlEdrper fann man von beiden Seiten her gleichzeitig
einen Dorn eintretben. Der entftandene Hohlidtper
168Gt fih dann durdh Btehen oder Preffen su ditnnmwan-
bigen Hdhren weiter verarbeiten. Bemerft fet nodh, dap
exft burch bas Ghrhardtiche Preffe:BVerfahren das Schrap:
nellgefchofs su fetner heutigen Bebeutung Fam; jein Mantel

it nidht3 andere3 al3 ein nahtlod gepreptes Stahlrobhr.

Obne auf weltere PreRoerfahren eingugehen, dilrften
biermit bie widtigften Methoben zur Perftellung von
effexnen vefp. fidhlernen Robren genannt fein; e qibt
swar nod) mandjerlet hier nicdht beriihrte BVexjahren, dHody-
dle Pauptpringiplen {ind genannt und davauf fommt e3-
in einem foldjen orientierenden {ibetblict allein an.

Wir Tommen zu den Kupferedhren, die wiv in folde-
mit und foldge ohne Ldtnaht unteridetden. Die Her-
ftellung geldteter Kupferxdhren bietet feine Schmierigletten-
und bdle Methobe wurbe elgentlih in ihren Pringiplen.
fdhon fridber erldutext. Man rollt einen RKupferfiretfen
auf der Btehbant zu einem Robhre zufjammen und vex--
[Btet dle Fuge mit Hartlot, wasd im Holzfohlenfener ober
mit Hilfe einer Stidhflamme gefdhehen fann. Nady vol-
[endeter 20tung befreit man in ebenfalld fhon befchrie-
bener Welfe dbad Robr auf der Schleppzangenztehbant
von Unebenbetten in der Qbtnabt, glattet die Oberflddhe
und ridgtet die Robre gerade. Jn gleicher Wetfe werden
aud) Meffingrohre hergeftelll. Die Kupfervobhre finden
haufig Arwendung, find aber da nicht su brauden, wo
cemifche Ginfliiffe u exmwarten ftehen; aud) mecdhanijche
Beanjprudjungen verbieten dle Anwendung foldher Rohre.

Die Kupferrohre ohne LWinaht laffen fid) nady ver-
fchtedenen Methoben erzeugen, da Bler alle” BVerfahren
anwenbdbar {ind, dle gur Fabrifation ungefhwetfter Eifen--
tdhren blenen. Jnsbefonbeve hat dag Schrdgmalver:
fabren auf diejem Geblet vlelfadh) Berwendung gefunden.
Nad) etnem andern Berfahren gleft man Fupferne Hohl--
torper mit ftarfer Wand und jieht dlefe dann auf einer
Sdleppsangensiehbant su fertigen Robren aus.

Bletrohren werden heute wohl allgemetn durdh Prefjen
ergeftellt, und fommen wir auf dle etnfhldgigen Prefjen
bei befonberer Gelegenbeit su fprechen.

Bum Sdlufie fet nod) etniges fiber die Anfertigunq
von Formfticfen ermdhnt,

Die rvechtwintligen Keiimmungen werden tn verfehe:
bener Weife Dhergeftellt. Jn mandjen Betrieben glefit
man fie au3 weidhem Gupelfen und glitht fie dann in
Gifenersen, wodurd) ihr Material in fhmiedbares Eifen
umgemwandelt wird.  Anbere Betriebe bdagegen ftellen
alle Formjtiice durd) Schmicden aud gewalztem Fladh-
elfen ber und e3 ift oft erftaunlid), in mweld) etnfacher
Welfe dled vorgenommen werden fann. Dasd einfadjfte
Stiict bildet dte Muffe. Bu ihrer Herftellung rollt man
ein Stild Fladetfen mit abgefdhrdgten Enden zujammen,
fhweift dle Rinber fiber einem Dorn und jehnetdet
fchlieplih dbad3 Geminde ein. Jn gany gleiher Wetfe
ftellt man ble Reduftiondmuffen her, nur wird julest
da3 efne Gnbde iiber etnem engern Doxn jujammengeogen.
Die Derftellung eines RKnie- und eines T-Stiictes [(Gft
fih mit Worten ohne Abbildbungen nicht letcht erfldren;
ber ganze Borgang geftaltet fich aber einfadh, durdy fort-
gefestes Blegen itber dem Dorne und Ausfdmieden er-
halt man jchlieBlich dle gemwiinjhte Form. Bulest wird
oann dad Stid duBerlidh im Gefente nadygearbeitet und
Glithfpan und Grat entfernt; die Kanten dreht man auf
der Drehbant gerade und fdlieflih hat man nur nod
dte Gewinde etnzufhnetden. RKreuzungsftitct gewinnt man
aud T-Stiiden, wobei dlefe an der dem Stugen gegen-
fiberltegenden Gelte ber gangen Ldnge nad) aufgefdhnitten
und dann entjpredhend weiter bearbeitet werden.

Uersdicdencs.

Ginen weifgen Kitt, der fteinhart with und fih im
Waffer nicht [6ft, bereltet man aqusd dret Tellen ge:
fhlammter Kreide, einem Teil felnem Elfenbeinftaud und
einem Tell dider Waflerglasdiofung. Diefer Kitt wird
nady furzer Zeit hart und [aft fidh) polieren.
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