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Dem Exproprianten feht fhlieflich ein Ritcdiritts:
red)t ju, in der Welfe, daf er auf fetn @gpropriations:
begehren audy nady evfolgter Ginlettung des Gypropris
ationderfahrens vevgichten fann, natiiviid) unter Schad-
loshaltung bes Gypropriaten. Diefes Ridtirittdredht ift
Dedwegen am Plase, well die Expropriationsentfehadigung
oft flhwer sum voraus au ermitteln ijt, und dem G-
proprianten nidht zugemutet werben fann, dad Unter-
Tehmen unter ollen Umftdnden durchaufiihren. Jtad)
S 44 tes Ubtretungdgefeses foll der Erpropriant fid
tnnerhald 14 Tagen nad) Empfang des Schdtungs:
entidjeldes durc) bas Gtatthaltecamt bdefinitiv erfldven,
ob er auf ber verlangten Ubtretung verharren wolle.
Bet Stillfchmetgen wird leptered angenommen. Anderfeltd
fteht dem Gypropriaten etn Riicfforderungsredht
gegen @rjtattung der Gnifhddigung 3u, wenn binnen
3wet Jabhren vom Tage ber Abtretung an das dffentliche
Wert, fiiv weldjes dle Nbtretung ftatifand, nidht ausge
fithet ober bas betreffende AbtretungBobjett nidht ju dem
bei ey Abtretung angegebenen JFwede benupt wurde,
ofne daf fich hinveldhende Griinde hlefiiv anfiihren lafjen,
und ferner, wenn das abgetretene Recht u einem andern
S{D‘che al3 dem bei der Eypropriation begeldyneten benubt
wird,

Siit da3 Audmap der Gnijdhddigung fommt in
etiter Qinte in BVetracht der Berfehrdmwert, ferner ein
allfdliger Mindermwert der dem @xpropriaten verbleiben:

N Grundftiictteile. Audy ein Sufc};lug ift bei unfret-
rgnlllger Ubtretung fafultatio vorgejehen fiix den Fall,
aB ein Affeftionswert de3 Grpropriaten verlest wird,
oder mweny, jonft nidgt aiffermdpiy abfhdsbave Htadjteile
DOrb”anben find. — A3 mafigebender Beitpuntt fiiv bdie

cbat-’?"“g gilt dte Bffentliche Belanntmadjung dber G-
Propriationgplgne. Aber nicht nur Schiidigungen, fondetn
aud) Wertvermehrungen suauniten der dem Expropriaten
Vetbleibenden  Grunbditiicfe fonnen in Betradyt fommen,
und awar gany befonders bei Strafenbauten. Jm fan-
fonalen Baugejes find bdlefe fogenannten Mehrmwerts:
betrdge nod) genauer dabin prdjifier, daff fie nicht
nur wie nad) dem Abtretungdgefes; moyimal, fondern
regelmapig 500 der Werterhdhung betragen follen. Jm
weltern wicd den Grunbdelgentiimern die Gelegenheit ge:
boten, die Qelftung des Mebrwertbeitraged u umgehen,
inbem ex dle beitragbelaftete Liegenfchaft su dem Werte,
den fie ohne Den neuen mehrmertidhaffenden Stragensug
bat, bem Grproprianten heimidhldgt. Diefer muf dann
entweder dasd Grunditiict iibexnehmen ober aber auf bdie
Ginfordetung bdes Beltraged versichten.

Die Rofhren und ihre Herjteluug.

Im Jnjtallationswefen Hat man e3 mit fo olelen
Acten von Rohren u tun, daff e8 nicht unangebracht
fein bdiirfte, einmal auf bdle verfdjiedenen Derftellungs-
verfahren Fuvy efnjugehen. Wir betrachten bhiexbei die
Rihren nur infowelt, ald fie ur Fortleltung von Gafen
und Flifjigleiten dienen; ihre Verwendung an Stelle
maffiver Bylinder laffen wir auger Betracht.

Das  Herftellungdverfahren, dad man jowells zux
Unwendung bringt, hangt ab von dem Zmwecke, dem die
Rohren bdlenen follen, von ihren Abmeffungen und von
ben Gigenfdhaften bes verwendeten Metalles. Jft das
Matevial giebar, fo bildet dte Herftellung durch Giefen
tnnerhalb gemwiffer Grenzen dad 3wedmdipige Berfahren;
mit ber RQénge der Rodhren aber flelgern fidh bie Schite-
rigfelten beim Giefen und wenn eine bedeutende Linge
der Rohren bei geringer Wandftdrte erslelt werben muf,
vann wicd fid) eben meift ein anderes Berfahren em-
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pfehlen ober notwenbig madjen. o Hatte jede Hers
ftellung&methode ihr Wenn und Aber, wie wix im Nady-
folgenden zelgen wollen.

Die Gufpeljentdhren wurden immer unentbehrlicher,
al3 man au Anfang ded 19. Jahrhundertd begann, die
Gasbeleuchtung etngufiihren, al8 gegen IMitte bdesfelben
Jahrhunderts vle Stadte fich anfchictten, Hochdrudtmafier
leitungen 3u bauen, um bdie Gebdude bi3 in die oberften
Gtocdmerte mit gefundem Genufmwafier su verjorgen, und
al8 endlidh in den fiebyiger Jahren in Grofftddien dex
Bau von Leftungen zur Entfernung der Abfalljtoffe in
ble TWege geleitet wurbe. AN diefe Bwede bedingten
einen Maffenverbraud) an gufBetfernen Rohren und dex
Jtacdhfrage entfprechend ridhteten fich dle Giefereten immer
mebr auf eine Maflenfabrifation von gufetfernen Rijren
ein.  Wir wiffen, man untericheidet Muffen: und Schels
ben: oder Flanfdhenrdhren; wir braudjen bterfiber wetter
nidts gu ermdhnen. Der Bwed der gufietiernen Rihren
vetlangt, baB fie didht im Guf find, Gridhiitterungen
und StdBe — man dente an Wafferlettungen — aus-
balten ohne Schaden zu nehmen und daf ble Muffen
feft genug find, um bdie beim Werftemmen der Juge mit
Blet  ausgefithrten Schlige audsubalten, ohne zu ver-
fpringen.  Diefen immerbin Hohen Anforberungen —
man muf} dabet dle Sprddiglelt ded Materiald bexiicts
fitigen — fuchen dle GleBerelen dadurch gerecht zu
werden, daf fie die Muffen:Rolre ftehend tn getrodneten
Formen gleBen und zwar dle grdferen Sorten mit der
Muffe nad) unten. Der ftehende Guf hat vor dem
liegenden den eminenten DBorteil, daf dte in ber Guf-
form aufjteigenden Gasd: und Dampfblafen entwelden
fonnen, wodburd) Schdden bes Gufjes durdh Cinfhluf
folcher Blafen vermieden werden, daf ferner juféillig tn
ole Gufform geratene Fremdidrper in den zu oberit bes
findlihen Eingup aufjtetgen tdnnen und daf alle Unter-
ftiisungen des RKerns, dle beim wagerechten Guf nots
wenbdig werden, bler entfallen. Die Form wird gut ge-
trodnet, um bdle Dampfentwidlung moghchft su verrin-
gern. Der GuB dex Muffe nad) unten beywectt, etne
Anfammlung von Gasblafen und fonftigen aufftetgenden
fremben Rrpern ju vermeiden, dle bei der umgefehrten
Anordnung der Gufiform nur durch Auffesen etnes ftaxt
vetlorenen Kopfesd mit Sicjerbeit entferni werden finn-
ten. Auf dle welteren giefereitechnifchen Mafnahmen
foll nicht eingegangen werben. Sft ber Guf beenbdigt,
pann witd bdle Kexnfpindel mit Hilfe eined RKrans herauss
gezogen, dle duvd) Diibel verbundenen FormEaftenhiilien
wetden nun fo. weit geldft, al8 erforderlich, um den Gup
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nad) oben Herausheben zu Edumen, und bann endlid
witd leterer {elbjt mit dem RKran entfernt.

Die fertigen Rohren wetden zundd)it vom Sande
gereinigt, dle Gingiiffe werben entfexrnt 2c, und dann
fchreitet man zur Didtiafeitd- und Drudprobe. Gas-
lettung8rdhren wetden blerbei an beiden Gnben burd
[uftdicht aufgeprefte Dectel veridhloffen und in ein mit
Waffer gefiilltes Gefd gebradht; mit dem Robhrinnern
fteht etne Luftpumpe in Berbindung, und mit Hilfe dex
leteren preft man nun Suft in a8 Robr mit elnem
fiberbruct bi8 su etwa zwel Mtmofpharen. Jede Un:
bidjtiglett madht fih dburd) Quftblaschen, die im Waffex
aufjtetgen, bemerfbar; da3 Berfahren fennt jeber vom
ber Fabrradpneumatif.  Wafferleltungsrohre dagegen
wexrden wedtsd Grprobung mit Waffer gefiillt, dag mit
Dilfe einer Dructpumpe etnem Dructe von 10, 12 ober
15 Atmofphdren — je nach den Lieferung3bedingungen
— audgefet wird. Wabhrend bdiefed Drudes hammert
man dann wmit 1 big 1'/> Kilogramm jdhweren Hammern
auf den Robhren hexum, um gleidhzeitia aud) ihren Wider-
ftand gegen Grfdhiitterungen und Stdfe au erproben.
Hierbei darf {id) aber nidht nur fein Jerfpringen bder
Rohre einftellen, jondern e3 darf audy fetn Waffer durch
dte Rohrwandungen durdjdhmwiten. Haben bdie Robhre
dlefe Priifung bejtanden, dann erhalten fie ben befannten
Teerlibersug, fie werden afphaltiert. Man dickt zu dlefem
Bwede Steinfohlenteer durd) Einfodhen derart ein, daf
ec in Der Rdlte eine zdbe, Elebrige Maffe bilbet, beim
Grwdrmen aber fliffig witd.  Durd) den Jufa von
etwa3 gebranntem RKalf zu dem Steinfohlenteer erveicht
man etn fdhnellere3 Eindicfen und einen elgentiimlichen
Blanz des Teer3; man darf aber nidht su viel Kalt zu-
feien, weil fonft der Teer {dhwer erftarct und bei einer
Grwdrmung wieder flebrig wird. Jft der Teer ridhtig
suberettet, bann werdben bdie Robre flart erwdrmt —
etwa auf 300 Gradb — und in den Teer eingetaucht.
Mitteld einer Biixfte verveibt man den anbaftenden Teer,
um efnen glatten fibersug su erveidjen und dann werben
bie Rohre dem ADLLHhlen und Trodnen iberlaffen. Zu
den gevaben Rohren fommen dann nody die vexfdhiedenen
Formitice, die aber in der Herftellung feine Schwierig-
Peiten bleten und fein wefentlidh) anderes BVerfahren notig
madjen wie die geraden Rohre.

Berlaffen wir dle gufetiexnen Rbhren und wenbden
wiv und zu den Robhren ausd fdhmiedbarem Cifen. Hier
treffen mwicr gunddft dle beiden Hauptgruppen: ge-
fhweifte Rohren und ungefdymeiffte oder naht-
Iofe Rohren. Betradhten wir diefe beiden Gruppen
etwad ndher.

Bet ben gefhmwelfiten Rohren finden wir vler Gruppen:

a) flumpfge{chweifite Rohren,

b) fladhge{chweifite Rohren (aud) fibeclappt nder pa-

tentgefcdheifyt),

¢) fpiralgefchweifite Rohren,

d) groptalibrig gefdhwetfite Robhren.

Die ftumpfgefchmweipten Rohren, bdle hauptjachlich su
Gaslettunaen in Gebduden bdlenen, fertigt man bid zu
etwa 90 Millimeter GuBerem Durdhymeffer — bdle groferen
Dimenfionen werden felten vermendet — und in Ldangen-
abmefjungen big 6 Meter; fie bdlenen auferdem fiir
Bwecte, bei weldjen die Schweififuge felnen hohen Be:
anfprudjungen audgefest ift, 3 B. fiiv etferne Geltinder
an Stelle voller Gifenflangen. Die Herftellung jolder
Robre fet dem Lefer fury erldutert. Aus bafifchem Flup-
effen fertigt man junddhft durd) Audwalzen in Kalibern
flahe Streifen, deren Brette nad) dem Durcymeffer des
3u_fertigenden Robhres bemeffen witd. Diefe Strelfen
ethibt man in einem zwedentjprechenden Herdofen bis
sur Fotglut. Die weitere Bearbeitung erfolat nun auf
einer Schleppzangensiehbant, deren Hauptbeftandteil bdie

Sdyleppzange und die tridhter- odber bdiifenartige Jlehdiite
bildet. Man nimmt nun einen auf Rotglut erhisten
Gtreifen heraud und vollt mittel8 Dorn und Hammer:
fdhlage (Holshammer) dad eine Ende ded Siretfens fo
auf, daf e3 fih durch) da3 Btehlod) hindurdhitecten lafgt.
Da wird e3 dann pon der Flehzange gepact und diefe
witd in eine auf der BVant im Umlauf gehaltene Kette
eingehdngt. So wird der Streifen von der Bange in
fetner gangen Qdnge burc) dle Biehdiite hindurdhgezogen
und 3u etnem Rohre jufammengerollt; die Kanten werden
dabei ftumpf gegen einander gedriicft. Dasd o entftan-
dene Rohr wird dann wieder in den Ofen gebradgt. Sur
Sdywelfhise erhitt, witd ed exrneut durd) dle Jlehbant
gesogen, wobei aber eine etwad engere Diite jur Ber-
wendung fommt. Die Schweififuge wird herdburdh frdftig
sufammengepreft und der Durdymeffer des Rohres ents
fprechend verfleinext. Diefer Prozef with nodymals
wiederholt, wobei jededmal wieder eine engere Jiehdiite
aur Berwendung fommt. Durch) dle gleidhzeitige Su-
fammenprefjung der Sdjweifnaht und bdas Wusztehen
de3 Robres wird die Schwelfung vollendet. Nad) dem
letsten Gang iiber die Jiehbant witd dad nody glithende
Rohr auf einer Ridhtmafdjine gerade gerichtet; zulept
wexden dann dle Enden ded Rohres befdhnitten und auf
der Sdjraubenfhnetdmafdhine mit Gewinde verfehen. Die
Pritfung der Robre erfolgt, wenigftensd fowelt fie fiix
Gasleftungen beftimmt find, in derfelben Weife, wie bei
Gugpeifentdhren gefdhildert mwurbe. (SHlup folgt.)

Die Siolierung gegen Wiirmenerluite.

(Rorrefpondens.)

Der Wert einer guten Jfolierung wird haufig unter-
fhdst und dabher fommt e3, daf man nod) haufig aus
verfehlten Gparfamteitdriictfichien von elner Jfollerung
von Dampf> und Warmwajjerleitungen 2c. gany abfieht.
Wie verfehlt dled aber ift, da3 illuftriert am beften ein
Fall, ben Pasquay zu erydhlen weif. Jn einer Férberet
geniigten bie vorhandenen dret Dampffeffel dem geftel-
gecten Betrieb nidht mehr. Die vielveryweigten Dampf:
leftungen waven ofne Jfolierung. Dem Befiger wurbe
nun geraten, dle Leitungen ifolieren zu laffen; er tat
die8 aber nicht, well ihm die RKoften dafiir ju hod) er-
fhtenen. @r lieB einen olevten Reffel zur Aufftellung
bringen, aber eined Taged fonnten aud) die vier RKeffel
dem Befriebe nidht mebr gered)t werden. Da endlid)
entfhlof fih ber Befiger, wenn aud) nur wiberwillig,
su elner Jfoltexung bed umfangreihen Rettungdnees.
Der Grfolg war verbliiffend, die dret juerft vorhandenen
Reffel fonnten nun den gangen, aufd hodhjte gefteigerten
Belrieb bewdltigen. Der oierte RKeffel war vodllig iiber-
fliiflig geworden, der Befiter ift exft nad) einem veidhs
ldjen Geldopfer flug geworden.

Wenn eine Jjolterung ihren Jwed, dle Wdrmever:
[ufte durd) ble Wdrmeabgabe der nacdten Rofhre auf ein
Minimum zu vedbuzteren, zur Jujciedenbeit erfiillen {oll,
dann muf einmal ein guted Jfoliermaterial vermwenbet
werden und dann ift natiitlid aud) eine jacdhgemdfe
Nusfiiprung der Jfollerung vonndten. Wuf beiden Setten
wird otel gefehlt.

Alled {oll Beute billig fein, billige Preife find die
Qofung bei allen Bergebungen von tedhnifchen Arbeiten.
Billig und — fdhlecht. So waEhlt man oft zum ifolieren
gegen Wavmeverlufte Lehm mit Hadjel, Strobfeile und
bergleichen. Diefe Mittel find aber fehr {chlechte Jfolier-
materialien und bder Grjolg ift daher nur ein gany
minimaler. Aus feinen Erfahrungen mit folden minder:
wertigen Jfolermitteln glaubt dann mandjer, den all-
gemeinen Sat aufftellen 3u diirfen: Eine Jjolierung hat
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