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Slnfte. {dweiz. Dandiw.-Beitung (,Meiftexblatt”)

A, 23

ting audwedyjeln, jo muf man den betreffenden Zylindex
abnehmen und den Ddefeften Kolbenring vom Kolben ab-
stehen. Dievauf dfne man fehr vorfidhti den mneuen
Rolbenting und bringe ihn an felnen Plag. St nur
der obere Ring audzuwedyfeln, fo bietet dlefe Arbeit feine
welteren Scywierigleiten; fiiv die Audwedhjelung mehrerer
Ringe benupe: man folgendes Berfahren. Dexr erfte neue
Ring mige fich bereit3 auf dem Kolben befinden. Nun
bringe man zwifdhen den Kolbenring und den etgentlichen
Rolben brel diinne Eifen: oder Bledhbldtter, ungefdbhr
1 cm brelt und lang genug, um wenigjtend bdle erften
awel Nuten be3 Kolben3 zu bebecfen. Diefe Bldtter
bienen glethiam al8 Briicke, fo daf der Kolbenring fiber
dle beiden erften Nuten hinweggleltet, ohne hineingujallen.
Man Gt thr dann an feinem Play einfpringen und
verfdhrt genau fo mit dem pwelten Ring. Die Einfdhnitte
ber Ringe diirfen nidht in einer geraben Linle liegen,
fonbern mii{ffen gegen einander wverfeit fein, bei den
Ringen aljo je um /3 Kretdlinie. :

Mandymal bricdht aud) ein Federblatt, Hier bhilft
aud) nuc - ein Audwedhfeln. TMuf man dad Federblatt
felbft anfertigen, jo Hdrte man ba3felbe fehr vorfichtig.
Fiiv voriibergehende Behebung eines Feberbrudhes hat
man fog. Briiden im Handel, dle jeder Schmied felbft
anfertigen fann; fie flellen nicdht3 anbderes dar als auf-
gefhraubte Gegenfebern, dle durd) Biigel und Spann:
fdhrauben befeftigt werden. Bon den BVentilen witd be-
jondberd da3 Auslofoentil gerne undidht; died fithrt dann
wdhrend der Kompref{iondperiode natlivlidh zu Gadvey:
[uften. €3 muf bdiefed Bentil dann frifch) eingefchliffen
werden, wad folgendermcfen voraunehmen ift: Sunddyft
veinige man da3 Bentil mit Benpin ober Petroleum;
dann beftreidh)t man den Bentiltand etwad mit el und
fireut auf diefe Stelle feined Sdhmivgel- . ober RKorund:
pulover, oder im Fotfall gany fetned Gladmehl. Nun-
mehr et man dad Ventil wieder ein. Der Ventilfopf
ober Bentilteller trdgt efnen Schlig und in bdiefen fesit
man mit einem Sdjraubensieher ein und dreht das
Bentil in feinem Sig hin.und her. Damit dle Schletf-
maffe niht an der Seite berausgequetiht wird, darf
man anfang3d nur [Gwad) auf dad Bentil driiden. elt:
welfe liftet man dad Bentil wieder etwad und bringt
auf den Bentilvand wieder frifdhes Schleifpulver mit Oel
ein. Diefe Wrbeit fest man folange fort, big die Schleif:
flellen ein gleidmdpia mattgldnzendes Ausfehen bHaben.
Sind an den Ventilfigen Rigen ober vertiefte Stellen,
fo muf man bie Sdhleifarbeit fo lange forifegen, bi3
alle Unebenbetten verihrounden find, denn dle geringfte
Sdramme wiitbe ein hermelifhes Schliefen illujoriich
madjen. Glaubt man, daf dad Einjhleifen al3 beendigt
angefehen werden fann, dann reinigt man bdie Schletf:
ftellen mit Benzin griindlichft, denn e3 darf nidht das
Beringfte von der Shletfmaife zurictbletben. Nun feyit
man dad Bentil wieber ein und gieft Benzin auf den
Gig. Kommt dbad Bensin auf der andern Seite wieber
herau3, ift da3 etn Zeldjen, daf das Wentil nod) nicht
Dicht abfchliecBt und dag Ginfdhletfen nodh nidht beenbet
ift. Grft wenn fidh auf der andern Selte feine Spur
von Berzin mehr gelgt, ift dasd Ginfchleifen jachgemdp
vollenbet. MNatiirlich reinigt man gelegentlich diefer Arbeit
audy die BVentilfiihrung, wad man durd) Durchziehen von
Pubwolle bewerfitclligt, ebenfo dle Feder, den Bentil:
fdhaft und dle BWentilverfehraubung.

Der Riihler fann Schaden nehmen durdh falthaltiges
Riihlwafler, alfo durch Anfeen von Reffelftein. Man
nimmt dann den RKihler ab, fillt ibn mit Wafler, dem
man Schmefeljdure — etwa !/, Liter — beigibt, und I6ft
ihn fo etnige Beit ftehen. Sobald an ber Ginfiill3finung
Gasblajen fidh seigen, beginnen im Jnneven fich die Kalt-
anfdge gu [Bfen. Hirt dle Gadentwiclung auf, dann

fopiitte man dle Lbjung ab und fpiile den RKiihler mit
veinem Waffer mehrmald durd). Wird der Riihler led,
fo belfe man dburd) Lbten nad); man [dte hter aber nicht
mit einer Sdure, fondern mit Kolophonium. Sind bdie
Didhtungen undidht geworden, jo ztehe man diefelben
sunddhft an, Hilft dle3 nicht mebhyr, o exfebe man fie
burd) neue.

Bel Laftautosd ift der Kettenanirieb vorherrfdhend.
Dier find Kettendefelte an der TageSordnung. Jft eine
Rette {thon ftart abgeniiht, dann exfeit man fie am beflen
durch eine neue; {ind aber nur einige Glieder defeft, o
wed)jelt man bdlefe ausd; man verwende hiersu aber nur
Gleder von berfelben Sorte, aud bder bdie Keite u:
fammengefest ift. Man muf die Nietung dadurdy ldfen;
bag man etnen tetfopf abfetlt und dann mitteld etnes
Durchichlaged und leichter Hammer{dhlage dle Kettenlafchen
von den abgefeten Enden ber Kettenbolzen trennt.

Bum Sdluffe nod) etwad von den Automobilvddern.
Man trifft joldhe aus, Holy und folde aus Stahl mit
ober ohne Drabifpeldhen. Sollten fih an ben PHolj-
oder fog. Artillerterddern die Speichen locdern, {o jleht
man bdlefe dburd) die Bolzenfdhrauben wieder feft an. Jfjt
eine Speidhe gebrodhen, fo erfese man bdlefe dDurd) eine
newe. Nuch da3 Eingiehen elner neuen Drabtipelche
bletet bem Scdhmied, fo wenig wie da3 Erfesen einer
Holzipeidhe, nennendmwerte Schwierigfeiten. M.

Cransmijjionsriemen,

3n faft allen Betrieben, in weldhen Trandmifjions-
tiemen in Berwendung find, ift dle Behandlung bder-
felben eine primitive und mangelfhafte, fo daf e3 dringendit
geboten wdre, den in nadhftehendem enthaltenen praf-
tifjen Winten einige Auimertjamfeit ju fchenten.

Bel Anfauf eined neuen Lederviemens ift befonbders
davauf 3u adhien, daf zur Grzeugung dedfelben ein wirks
i) quted, nadh dem alten Berfahren der Lohgerbung
in Gruben bergeftellted Ochfenleder verwendet ruxbe.
Die in lepterer Belt in der Gerbung ded Leders einge-
fihrten TNeuerungen haben lediglich ben Bwed, den Gerb-
projef su befdhleunigen, dodh) hat die Grfahrung vielfach
gelehrt, bafi der alten Grubengerbung vor denjelben un:
bedingt der Borjug su geben ift. Wie bereits fliichtig
erwdhnt, follen nur Odhfenhdute zur Grzeugung von
Riemenleder vermwendet werdben, da Stier: oder Biiffel-
leber pon mindever Qualitdt ift. Die ndheren Griinde
Biefiiv anzufiihren foll bledmal nidht unfere Aufgabe fein
und wiirde dled Thema zu weit fiihren.

Die eingelnen Bahnen, aud welden fid) efn Riemen
sufammenfest, diirfen nur aud den Kernteilen der Hdaute
entnommen fein; Pald: und Seitenteile find ur Tretb-
riemenerzeugung nicht geelgriet und follen feine BVerwen-
bung finden. .

Gin Riemen muf fexner durdymwegd von miglichit
gleiger Stdrfe fein, e3 darf jedoch feinedmwegd durdh
@paltung ober Ggallfierung nadygeholfen wetben, bda
Qeder nidht Homogen ift und der Riemen, wenn feine
binbende Fafer sexftdrt ift, an Lelftungsfdahigtett vexliert.

Riemen miiflen den verlangten Anforderungen ent-
fprecdhend breit und ftart angefdhafft werden. €3 emps
fiehlt fich, ble Beftimmungen Hiexiber dem in diefer Hin:
ficht erfahrenen Riemenerseuger zu iiberlaffen, dem man
dle su bdlefer Beredhnung nitigen Angaben, wie Scheiben-
brette, Schetbendurdymeijer, Tourenzahl, dte beanfprudhte
Qefftung u. f. w. an dle Hand gibt.
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