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3 3 {chalteten Pabnes, der an der Batterle mit ,Warm”
mm‘mwuﬁernerﬂmug fur mw %Bbubuuﬁﬁﬂh. gzgd}net ift:b fltefst faltes Waffer in ben Ofen, bid dlefer

(Rorrefpondens.)

Wenn  wic aunddft von bder Berfchledenheit bder
Brennftoffe und der daburch) bedingten Ausflihrungdart
abjehen, fo Idnnen wir ble Warmmaffererzengungsd Ap-
parate in wet groBe Gruppen teilen, in folge mit
Warmmaffervorrat und in folde ohne Warmmwafier:
vorrat. Der urfpriinglichite Borratdapparat ift der Hexd-
waffeceffel; - in ihm wird bereltd Wafler auf Vorrat
erwdrmt und fiiv ben Bebarf berettgehalten. Wenn ein
joldger Borraidapparat allen Anfpriihen gerecht werden
foll, jo muf natiitlih fein Jnhalt im Verhdltnis zum
Wafferverbraud) fiehen, e8 mup mit anderen Worten ftel3
fo otel warmes Waffer auf etnmal sur Verfiigung ftehen,
al3 marimal gebraud)t wird. Den Gegenjah su diefem
Borratsfyftem bilden die Apparate ohne Warmmwajjer:
vorrat. Gte erwdrmen da3 Waffer erft wdbrend deflen
Durdlauf durch den Apparat im AugenbUd be3 Ge-
brauches. Der befanntefte Bertreter diefer Gattung ift
ber Warmmaflerautomat fiir Gasfenerung. Die Waffer:
menge, die ein foldher Apparat in der Heiteineit 3u
lefern vermag, ift natiiclih) von bexr Grdfe und ber
Qetftungsfdbiglett bed Upparated abhdngig. Jtaturge:
mif ift man blerin an feine Grengen gebunben und

deshald find foldhe Apparate in ihrer Anmwendung im:

allgemetnen auf Fdlle befdjrdntt, mo man feine bebeu:
tendeten Wafjermengen in furzer Beit bendligt.

Neben blefer Gintetlung fann man Apparate fiir
Gingeloerforgung und foldje fiix zentrale !&tforgung
untexfchetben.  Unter den Upparaten fiir Eingeloerjor-
gung f{ind ble Warmmwaflerapparate 3u verftehen, bdie
ausidliclih der Berforgung einer einzelnen Bebar{s-
ftelle zu blenen beflimmt find; bei ber zentvalen Ber-
forqung erfolgt bie Lieferung ded gefamten Warm-
wafjerbebarfs fiiv. jamiliche Berbraudhdftellen von- einer
Bentralftelle, einem Bentralapparat aus.

Bleht man dann endld) aud) dle Wdrmequelle in
Betradht, {o with man fiir bad Wohnhausbad in feiner
primitivften Form bdle Bermwendung bed Herdfeuerd an-
treffen. Dles flellt heute nodh in Wohnungen, in denen
fein befonbered Babezimmer vorhanden ift, bdle befann:
tefte und verbreitetfte Art der Badwafferbereitung dar;
man benugt dazu entwebder einen offenen Wafjerbehalter
oder beffer ein gefdhloffenes Wafferfdhiff, bas burd) einen
Fitlltaften mit Shwimmiugelbahn felbittdtig gefitllt wird.
Hdufig, bejonderd auf bem Lande, trifft man auch Heute
nod) die Bexrwendung bes Wafdhfeffels in ber Wafch-
flihe gur Bereitung des Baves. Wenn bdife Art auch
duferft primitio genannt werden muf, {o ift fie dod
immer nod) beffer al8 gar fein Bad. Den nddhften
Sortfdhritt fiir bad LWohnhausbad bedeutet ber Babdeofen.
Die dlieften Badeofenfonftruttionen find fiir Hols und
Roblenbetsung gebaut. Man unterfdjeidet ei ihnen die
hoben Zylinberbadedfen und bdie niedrigen, gletchfall3
ylinderfsrmig gebauten Sirfulationdbadedfen. Die exfleren
haben in ber Regel eine wefentlich hbhere Pelsfldche als
die leteren und ermwdrmen dad Waffer daher am jchnell-
ften; fte dlenen gletdzeitiq audh sur Behetyung des Babde-
gimmers. Da fie aber an die Wafferleitung oder an ein
hiber ftehended Wafferrefervoir angefdhloffen werden
miiffen, t6nnen fie nicht iibevall Vermwendung finben und
fiiv jolche Fdlle find dbann bdie Jirfulationsbadesfen an-
gebracht. Der Waffersutritt um Ofen exfolgt ftetd unten,
der Abflup ftetd oben. Jft dad Buflufrohr oben an
dem Ofen angebradyt, fo fiihrt etn Rohr im Jnnern desd
Ofens nady unten, und ift dad Abflufrohr fiir -Helfes
Wafjers tn der Mitte an der Ofenbatterle angeordnet,
fo fibrt im Snnern ein Robr bi38 unter dem obern
Boden. Nady Offnen bded in bdie Bufluplettung ein-

gefiillt ift und durd) den Auslauf in dle Wanne dibers
lduft. Nadhdem man den Habhn gefdloffen, Feuer an-
geplindet und da3 Waffer erwdrmt Hat, Bffnet man
wieder den mit |, Warm” begeidneten  Juflufhahn.
Das hierburd) tn den Ofen unten eintretende falte Waffer
verdrdngt nun dad oben fidh) befindende warme durd
da3 Abflufrohr nad) ber Wanne, ober wenn eine Batterte
mit entfpredhender Umfdjaltevorridhiung vorhanden ift,
aud) nad) der Braufe. Der Ofen blelbt aljo. ftetd ge-
fillt, fteht aber nidht unter dem Dructe der Wafferlet-
tung. Bel den Jirfulation3badesfen mwerden der Ofen
und dte Wanne gletchzeltig gefiillt und bas Wajfer in
beiden zugleid) ermdrmt. Die heute olelfac) angebotenen
Gpiritus: und Petroleumbabedfen ftehen nod) nicht auf
der Hobhe moderner Tednit und find voverft nicht u
empfehlen.

Am  bequemiten zur Babdebereitung fitr bas Haus
findb von Den Babedfen bdie Gasbabedfen. Ste Haben
ftch, obrobl etwa3 teurer im Betrieb, mit ihrex bequemen
Bedlenungdwelfe, mit ihver qrofen Lelftungsidhiatelt,
mit ihrem geringen Raumbedarf, ihrem Anpaffungsver-
migen an jeben Bedarf und alle BVerhalinifie jehr raidh
bad Feld erobert und find iiberall, wo Gad vorhanbden
ift, in zablveichem Gebraud). Die erften Ronftruftionen
von Gadbabdedfen waren nod) redht mangelhaft; fie waren
alle nady dem fog. offenen Syftem gebaut, bei dem bda3d
Waffer oben in einem gylinderfdrmigen Behdlter vevteilt
oder getftdubt wurde und in feinem HRegen durch bdle
von unten aufftefgenden Helzgafe Gerabftel, wobei e3
Deren Hibe in fih aufnahm. Diefjem Syftem Haftet der
belftand an, dap dad Waffer alle Unreinigleiten und
den Gerudh) de3 Gafed annimmt und bdaher ald8 Babes
waffer nicht geetgnet ift. Ein Ofen nad) dlefem Syjtem
ift aljo nicht zu empfehlen. ~ Heute wird fajt allgemein
ba3 gefdloffene Syftem angewendet. Bei bdlefem fommt
ba3 Waffer mit den Gafen in feine unmittelbare Be-
tiihrung, fonbern wird in polljtdndig gefdhloffenen RKa-
ndlen gefithet, fo daf e3 nicht verunreinigt werden fann.
Diefes gefdhloffene Syftem ift duvd) feine grofen Bor-
siige grunblegend fiir dle heutigen Gasbadeofenfonfivuts
tionen, und wir finben aud eine grofe Anzahl joldher
auf dem Martte, von benen man aber nidht immer jagen
fann, daf fie ihren Bwed voll exfiillen. Die grund-
legenden Bebingungen, dle an einen guten Gadbadeofen
au flellen find, loffen fidh folgendermafien ufammens
faffen (vergl. aud) Fupbabhn: , Wie verforge idh mein
Wohnhausd mit warmem Waffer 2) a) RKein Ridhtungs-
wedjfel des Waffers. Das den Apparat durdhftromende
Waffer {oll eine fletig anfteigende Bewegung bhaben,
pamit fich Feine Dampf: oder Quiftblafen anfegen fonnen,
dle bie Hetsfldchen von Waffer entbldBen und ein Durdy-
brennen veranlaflen. b) Reine Duerfdnitisverengung.
Der Stromungdquerfdhnitt ded Waffers muf mbglichft
gleichbletbend, minbeftens aber diberall genfigend rweit
feln, bamit auftretende Drudidywantungen nidht fehadlich
auf den PDelstdrper einwivfen fonnen. c¢) Frele unge:
ftorte Flammenentwidlung. Die Helzgafe fjollen einen
unbehinderten Abgug Haben. Der Berbrennungsraum
und dle Gasabzugdmwege miiffen demnad) richtig bemefjen
fetn. Der Feuerraum mup geniigend hoch und relt fein,
um eine frele Flammenentwidlung, eine vollfommene
Berbrennung und eine hobe Temperatur der Gafe zu
ergtelen. d) Hober Ttubeffett. Die nugbaren PHetzfladen
bes Ofens follen geniigend grof fein, um etne mdglichft
vollfommene Audnubung bder erjeugten Warme 3 ers
reidgen. e) Stete %etr!ebgbereitf({)aft. Um etne hobhe
Leiftung und fchnelle Wirkung ju "befommen, muf der

- Wafferinhalt gering und die Grmwdarmung bes Waffers
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rodhrend deffen Durdhlauj ausdveidhend fein. Bedingung
ift ferner -etne einfache leichte Beblenung, jhnelle Ein-
ftellung der Temperatur durdh gute Sidjerheitdarmaturen
unter Ausfhlup der Eyrplofiondgefahr und des Durdy
brennen3. Gegen Einfrieren im Winter mup eine Sidhe-
rung vorhanden fein, ebenfo eine Borridhtung um ridy
tigen Ginflellen der Gassufuhr. Auf einzelne Konftrut:
tionen, wie fie fih auf bem Marfte befinden, fonnen
wir hler aud nabellegenden Griinben nidjt eingehen.

Die Gasbabedfen werden in der Regel als Waffer:
ftromapparate audgefiihrt, bad Wafjer wird alfo darin
wdhrend jeined Durdhlaufs durch den Apparat erwdrmt.
Daneben gibt e3 dann als felteneve Wusfiihrungsform
ben Jylindergasbabeofen, der im grofen und gangen
bem Kohlenbabeofen nacdhgebilbet ift, alfo einen grdferen
Waffervorvat befist, der vor der BVeniibung ervwdrmt
werden muf. Diefe Sylinderbabedfen dnnen mandmal
empfehlendmwerter fein, befonderd filv grofere Haushal-
tungen, SPenfionen 2c, in Dbenen oft mehrere Béder
hintereinander genowmen werden follten, Wdbrend bile
eine Perfon badet, berettet der Ofen jhon basd Bad fiir
dle nddfte vor.

Jeber Gasbabeofen muf aud hyglenifdhen Guiinben
einen WAbgug fliv die BVerbrennung3gafe evhalten. Steht
fein Sdhornjtein sur Berfiigung, fo fann dag Absugs-
vofjr in elnen unbewobhnten anliegenben Raum, Dach-
boben und Ddergl. gefiihrl werben.
au achten, -daf die Uudmiindung bed Ubsugdrohred wvor
WitterungBeinfliifen (Sonne, Windb, Fegen) moglidyft
gefdhiibt ift, da diefe bad Husireten ber bgafe verhin-
Dern und die Verbrennung im Ofen fidren Idnuen. Die
Absugslettung felbft muf auf ifrer gangen RQénge dle
gleihe Welte Haben, wie ber AnfdhluBftuten ded Ofens
und auf Hirzeftem Wege ftetig anfteigend in den Sorn-
ftein geflihet werben. Range Hhorizontale Leltungen und
fharfe @den, ehenfo in falten TWinben oher im Freten
liegende Reftungen find mbglidhft su vevimeiden, da fte
Den Abjug beeintrddhtigen und zur Bildbung von Sdhwi:
wafjer Vevanloffung geben. Jn foldgen Fallen. wo un:
giinftige UbzugSverhaltniffe bdie Funlfdon bdes Ofend
ftdven Ebunen, da empfiehit fich ber Einbau einer Winbd:
ichusfhaube nady Profeffor Junferd in bad Absuadrohr
ywifdgen Ofen und Schornftein. Eine foldie verhindert,
bafp Windftdhe tn bag Jnnere Ded Ofend gelangen,
ben Abzug ber Abgafe aufhalten unb {o vle BVerbrennung
fidgen fonnen. Derartige Winbfdughouben find audy
bott mit Vortell anguwenden, wo e u [darfer Bug
bes Sdjornfieines bdie Lelfiung und ben Tiubeffeft es
Ofeng beelntrddjtigen fann,

Bu bemerfen ijt nod), daf flir alle groBeren Warm:
wafferergengungdapparate mit Gadfenerung der Leudt-
brenner dem Bunfenbrenner entfchleden vorzuztehen ift
und gwar in ber Haupijache beshalb, well beim Bunjens
brenner bie Flammen bhaujig suviicihlagen, wad bdie
Gntwidlung erheblicher Mengen von Kohlenjdure Fur
Folge hat. Der Leuchibrenner [afit fich den vevfchieden:
ften Gasdrudoerhdltniffen anpaffen, wasd beim Bunfen-
brennex nicht ohne weitere3, meift nicht ofhne unovollfom-
mene Berbrennung, exvetcht werden fann.

Sn gedBeren Haushaltungen ridhtet man Heute audh
gecne zentrale Warmmwafjerverjorgungen mit Gasdfenerung
ein.  Wan vermwendet dazu meift jog. HelBwaflerfirom:
appavate, Bon bem gewdhnlichen Gadbadeofen unter:
fcheibet fidy ein zentraler Wafjerfiromautomat in ber
Hauptiadie durdy fene felbitidtige Arbeitswetfe. Erretcht
wird diefe durdh ein dle Gaspufubr sum Brenner autos
matifdh vegelndes Bentil, bas fich der Wafferentnahme
entfprechend von felbft Bffnet ober jehlieft. Die Beteilt-
gung biefes Bentils erfolgt melft durd) den Wafferdrud
Derart, daf Dad Gasventil, wenn alle Sapfjtellen ge-

Hlecbet ijt bdavauf !

fehloffen find, wenn alfo vor und hinter dem Ventil dex
glethe Drud Herejcht, durd) Fedberdbrudt gefchloffen bletbt.
@obald aber eine Sapfitelle benust und der Dyud hinter
bem LBentil dadurd) verminbert wird, wird durdh den
nunmebhr dem Federdrud entgegenwitfenden Wafferdruct
bad Gadventil gebffnet, fo dafp ba3 Ga3 sum Brenner
fledmen fann.  Betm Ubftellen der Sapfftelle {chlieft
fig nach Ausdgleld) be3 Waffexdbrudd bad Gadventil
unter dem Drud ded Federventild wieder felbfitdtig, bdle
Gaszufubhr wird untexbrodhen, und e erfolgt automatifch
dad Grldfchen ber Brennerflammen. Ein Gadverbraudy
findet alfo nur wdbrend der Warmmwaffereninahme {tatt,
wodurd) jede Gadvergeudung unmoglich gemad)t und
etn moglichit wictidhaftlicher Betrieb exslelt wicd. Jijt
ver Apparat auBer Tdtigleit, fo brennt nur ein fleines
Bindflammdjen mit fehr geringem Gasverbraud), dasd
sur  Wiederentizlindung ber Brennerflammen bei bex
nidften Waffeveninahme bdlent. Beblngung bei diefen
Apparaten ift, daf der Wafferdrud minbdeftens 1 HUtmo-
{phive betrdgt, well fonft dad BVentil nicht richtig arbeitet.

Jn fehr groBen Haushaltungen, in qroBeren Wohn-
haufern und Hnftalten, bei Ddewen nidht nuv mit efnexr
Bfteren Benubung ded ober ber BVider, fondern audy
mit griferen “MWaffermengen im allgemeinen gevechnet
werden muf, empfiehlt e fich, Waffer auf Borvat 3u

crwdrmen, fo dbaf Waffer in geniigender Menge Fur

fofortigen @ninahme berett ijt.  Elne Warmwajjer-
vorrat8aniage befteht aud bem LWarmiwaffererseuger, dem
MWarmwafierbehalier, der Umlaufleitung, welde bdiefe
beiden verbindet und den exforderlichen Anfehliiffen und
Bulettungen zu pen Japfftellen. Dad in dem Erzeuger
exwdrimte Waffer ftelgt infolge feined burc) dle Warime-
audbehuung gecingeren fpesififehen Gewichted in ber
Glelglettung nady oben, wdhrend faltes Waffer durdh
die Falleitung nachflteft. Dadurdh erfolgt ein andauern-
hoy @rol@lant unb her aonze Vehafterinhalt mwirh nadh
unb nasdy evwarmi. LBou bew Hehalles wits vas warme
Waffer durd) Rohrlettungen nady den Japfftellen geleitet.
®o einfadh eine {oldge Anlage auf den erften Blid er-
fcheint, fo fehwierig ift ihre fachgemdBe Montage und
mandje nicht zufeiedenflellende Anlage Hat daju beige-
fragen, daB bdiefes Syftem nidht vecht Dbellebt werben
wollte. WMandje Fabriten fiir Gasapparate, 3. B. Funies
u. Co. in Deflau, {ind dabher daju iibergegancen, voll:
ftandig gebraudsfertge Unlagen ouf den Mackt zu
bringen; folche Anlagen E6nnen bann an der Gebraudys-
ftelle obne weitered aufgeftellt und angefchloffen werden.
Die Jnftallation erforbert nichgt mehr Kenntniffe wie dle
eined Babeofend. Gawdhnllsh werden bdiefe Anlagen,
wenigften3d bdle beffeven, mit einer {elbfitdtigen Tempe-
vaturvegelung audgeriiftet, dle ein genaued Hnpaffen bes
Gasdoerbraudhed an die Beanfprudhung der Anlage und
beren Wafferverbraud) verbiivgt. Der Belrteb exfolgt
vollftandig felbfttatig, indem Dder Wafferinhalt ftindig
auf etner befliminten Temperatur gebalten wird. Wird
an etner Bapfjtelle warmes Waffer entnommen, fo flieft
Laltes Waffer in dben Warmmwafjerbehdlter nach, wodurd
der Regler veranlaft wicd, den Gadzutritt um Brenner
voll au Bffnen. Die Flammen brennen dann jo lange
grof, bid da3d binzugetrvetene falte Waffer ebenfalls auf
bie eingeftellte Hodjttemperatur evwdvmt ift. Algdann
erfolgt wiebexum felbfttitig dasd Kleinftellen der Brenners
flammen, bie dann nur nodh gany flein, aljo mit mints
malem Gasverbraud) wettexbrennen, um den Waffervorrat
ftandig auf der vetlangten Hodhittemperatur su erhalten.
Se nathdem dite Warmeiibertragung auf dad Waffer
piexbei unmittelbar durch die Helzfldche ded Warmmwaijer-
erseugerd ober mittelbar burd) etne befondere Heizfladye,
3 B. durd) etne Pelsihlange im Wafferbehdlter erfolgt,
unterjdetdet man ein Boxvatdiyftem mit bdirefter und
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ein folded mit Indivefter Wafjeverwirmung. Weldjes
@yftem 3u wdablen ift, hngt von der Bejdhaffenhelt bes
Waffexd ab; ift dlefed hart, fo fetst e3 bet hiherer Tem-
peratur RKeffelftein ab, der dle Warmeiiberiragung gany
bebeutend herabfest und audh den Warmmwafferfefjel und
den Behdlter angrelft. Fiir dlefe Fdlle wdhlt man da3d
tnbivette @yftem, well bet ihm jtandig dasfelbe Waffer
durd) ben Erzenger und ble im Warmmwafjerbehdlter
legende Hetsfchlange zirfullert, eine fortbauernde Kefjel:
fteinbiloung alio nicht eintreten fann. Dag Gebraudhs-
waffer witd dem Warmmwafferbehdlteer entmebet' untex
Hochdruct oder unter Jtteberdruct zugefiihrt; bei Hodys
prud witd der Wafferbehélter unmittelbar an dle Waffer-
lettung angefehlofien und fteht dann unter deren Drud.
S ofelen Stadten ift dlejer Ddirefte Anfohlup nicht ges
ftattet und ift dann eine FNiederdrudaniage 3u'm(’ibien.
Hiesbei wirtd dag Wafjer Dem Behalter nicht diveft aud
ber Wafferlettung, fonbern aud einem norgefchalteten
Fiilitaften 3ugefiihrt, Der durd) etnen Schwimmingelhahn
jelbfitdatig aud der Wafferlettung gefpeift wird. Diefex
Fiilltaften muB an dDer hddjiten Gtelle ber Anlage,
miglich{t 1/2 Meter diber der Giochften Bapfjtelle ange-
bradht fein. _

RNachtvagend fel nod) bemeslt, daf audy in Berbin:
dung mit Dem Perdfener Borraidzentvalen gefdjaffen
werben fonnen und ywar melft mit indivefter Erwdy:
mung. Um bad Herdfewer nupbar zu madjen, wivd
Blexbei in den Feuerraum bed Derded eine Schlange
efngebaut, dle burch etne Umlauflettung mit etnem Warm-
waffechbehdlter verbunben ift.  Die Helsfhlange felbft
befteht aud mehreren, melft zwet 'blé' vier lemD:mgen,
ole ben Feuerraum umgeben. Damit ein cidhtiger 52}3&7‘](3*4:
Freislauf in ber Sehlange eintveten fann, mub bdad falte
Waffer an Der ilefflen Stelle jugeleitel werben; von
bler aud wiifjen dann dle Windungen fidndig nach oben
ftetgend angeordnet fein, wobel bad wavme Wajfer an
Der hochiten Stelle der Sdhlange ausivitt.  Bielfadh
werben ftalt Dexr Herdidhlangen audy fog. Herbflafden
perwente!, ble ecine groBere Delzflade aujwelfen und
lelchter su reinigen und zu moniteren find. JFhre Form
ift melft dle Huletfenform. =

&eben wiv nun gunddit diber ju den Warmwaiier
bersitungdanlagen, bei benen ol8 Wdrmequelle dle Elet:
teizitat dlent. Hier treffen wiv zunddift wleder ben
offenen Reffel, tn Den eleftvifche Deiselemente elngebaut
find; wird ber Strom eingefhaltet, jo wird unter Aus-
nugung der Jaulefdhen Warme dad Waffer burd) ben
Strom erhigt. Soldhe Hpparate mbgen in befonderen
Fallen zur Berettung bed Hausbabed genfigen. Eine
andere eleftrifhe Warmmwaiferbereitungdmethode befieht
in ber BVeywenbung elefirviicher Eintaudfieder, dle in die
Bademwanne efngeftellt werben und dabei dad Wafjer er-
higen; man Baut aud) Badedfen, die mit foldhen Gin
taudyfiedern audgeriiftet werden. Gewdhnlih witd dann
bter dle elefivifche Helzung mit gewdhnlicher Holz- und
Roblenfeuerung fombiniext. Filr groferen Warmwaffer-
bebarf baut man eleftrifthe Heipmwafjerfefjel, bei denmen
ble Helstorper auf eine Relhe von Siebevohren verteilt
find, dle ben Waflexvaum direft durdhqueren. (-E{eftrifcf)g
Warmmwafferbevettung fommt fiberall da in Frage, wo
der Tran3port von Brennmaterialien mit grofen Schmwte:
rigfeiten perbunbden ift odber wo eleftrifthe Energle auger-
ordentlich billig su Haben ift. Auf Berghoteld und dergl.
trifft man bhaufig folche Anlagen.

Wir fommen zur Verwendung ded Dampfed sur
Warmmwaijerbereitung. Hier finden wir sunddyt Syfteme,
bei benen ba3 Waffer in offenem oder gefdhloffenen Re:
fexvoiv durdh) Dampf direft evwdrmt wird. Der Dampf
witd durd) Dampfiftrahlgebldfe diveft tn dasd Gebraud3-
waffer eingefithet .und erwdymt bdasdfelbe in Filvzefter

Brift. v Wohnbdufer fommt ein jolhes BVerfahren
nidht tn Frage.

Bei der Warmmafjerbereitung mit indicetter Wajjer-
erwdrmung durdh Dampf unterfcheiden wir sunddit Sy-
fteme ohne befondeven Wajjerbehilter und joldhe mit efnem
befonderen Wajjervefervoir. Su der erften Gattung ge-
Goren bdle fog. Gegenflromapparate.  Dad befonnte
Segenftrompringip befteht davin, dak dad Helzmittel den
Upparvat entgegengefest durchfivimt zu der Durchfluf:
vidhtung Ded zu erwdvmenden Waffers. Bel richtiger
Konfteufiion ber Appavate und bei vichtiger Montage
geboren bdie Gegenjtromapparate 3u den billigiten LWarm:
wafjerbeveitern.  Sie Idnnen fitv ba3 Wohnhaus tn
Frage Tommen, wenn Dampf, indbefondere Abdampf
sur Bexfiigung fteht, alfo 3. B. tn Wohnhdufexn von
gabtilen etc. Die Temperatur [aRt fich genau an bem
Uppavat einftellen und dag Wafjer wird nur fo flart
erwdvmt, al3 dles ermilnfht ift. ~ Die Heizfldche der
Gegenfteomapparate fiir unfere Swece befteht aus etnem
leicht herausnehmbaren Kupfervdhrenbiindel; bas Waffer
fliept buvdy dle Rohren, der Dampf umfpiilt diefeloen.
Der Dampf fonn bei guten Konflruftionen nidht eher
tn_ven Upparat eintveten, al8 bis faltes Waffer dureh-
geflofien ift; ein Berbuiifen ift alfjo vollftdndig ausge-
jehlo)en. N

Gei der indiceften MWaffeverwdrmung duvch Dampf
mit eingefdjaltetem Wajferbehalter Bnnen wiv Syftente
mit_offenem Waffervefervoir uud foldhe mit gefehlofjenem
Boiler unterfeiden. Jn beiden Fallen erfolgt die Grs
wérmung burd) Dampihelsfchlangen. Wic haben bdlefe
Gyfteme an anderer Stelle Herettd efngehend behandelt.

M.

Dag Holy tm Maffiobau.

@S ift wohl nod) von wenigen beachtet worden, daf
nicht nur dle Hrhiteftur, dle Ornamentit, die Sunenaus-
ftatiung von Gebduden durdy ble Mobe Geetnflufit weys
ven, fontern {elbft dle Ronftrultion. €3 wdce 3 B. ein
Jretum, gu glauben, dap dev Nrchitelt fich ausichHeflich
durd) feinen Gefdymad, durdy fetn Litnftlerifhes Gewiffen
lelten {4f; bie3 vermag ev gar niht. &t wird beeln-
fluft burch bas Bublifum, ebenfo wie der Heraudgeber einer
Bettung in Lidherem ober gertngerem Suabe unter dem Gin-
flup feiner Lefer fleht. Jn elner Jelt, wo einige moderne
Patdfte mit Empicedeforationen von fich ceden madhen, vey-
[angt die vornehme Welt Empiveardhitetiur — bdie Mbel-
fabrifanten flellen Empivemdbel, bdle Tapetenfabrifanten

Joh. Grabewr, Gsukornstruktions - Werkstitte
Winterthur; Wilflingerstrasse. — Telephon.
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