Zeitschrift: lllustrierte schweizerische Handwerker-Zeitung : unabhangiges
Geschaftsblatt der gesamten Meisterschaft aller Handwerke und
Gewerbe

Herausgeber: Meisterschaft aller Handwerke und Gewerbe

Band: 30 (1914)

Heft: 42

Artikel: Neue Anwendungen des Schoopschen Metallspritzverfahrens
Autor: [s.n]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-580737

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 03.01.2026

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-580737
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

M. 42

Wene Anwendungen des Schoopichen
metauiprigverfabrens.

Das Sdyoopidhe Metallfprisverfahren Hhat namentlid
in lepter Beit grofe prattifche Effette auf {heinbar entlegenen
Anwendungdgebieten evatelen tonmen. Jn der Mafthinen-
und Automobilinduftrie ift e8 von grofer Widhtigleit,
dag gewiffe Werlftticte teilweife gehdrtet, sementiert wer-
ben, im ibrigen aber unverdnderte Stahlqualitdt befiten.
Da die Hartung auf Koften der Elaftizitdt, der widh)-
tigften Gigenjdhaft des Stahls, vor fidh geht, miffen oft
beftimmte Tetle dem Pdrtung3prozef entzogen werden.
Um bdle ndtigen Ausfparungen zu erstelen, hat man bis-
her verfchiedene Methoden angewandt, jo 3. B. dle Form
ded Stilded deravt gewdhlt und berednet, daf an der
betreffenden Gtelle dle jementiexte Schicht einfadhy weg-
gehobelt werben fonnte, fo da der intafte Stahlfern

sum Borfdhein fam. Um geelgnetften erwied fih aber |-

ba2 Bedbecten Der Stelle mit einem libexrsug von MNickel
ober namentlich Kupfer, dex einen geniigenden Schup
gegen da3 Gindringen bes RKoblenftoffes bot und nadh
der Havtung leldht wieder entfexnt werden fornte. Die
Sdywierigfelt wax aber dle, baB man bidher nur auf
galvanifhem Wege eine gentigend bdide und fompalte
Haut des Frembdmetalled 3it erplelen vermochte, diefed
Berfahren aber relativ teuer, zeltraubend und fehr ums
ftindlidh) war. :

Nun hat fih Hler da3 Schoopidhe Spriverfahren
bei Parvalelverfuden gut bewdhrt. Jn allen Fillen
fonnte innexhaldb weniger Minuten eine Kupferhaut von
2/1o—*/10 mm ‘erseugt werdben; audy dle lelhte und be-
queme Pandhabung der Sprippiftole, dle Miglichleit,
dle BVerfupfexung genau in dem gewollten Audmae und
ohne Riidficht auf dle Form bes Stiides anzubringen,
wirkten bevaci fibexzeugend, daf da3 Verfabren bereltd
in die Praxid in grdferem Mafftabe fich eingefithrt hat,
fo u. a. in dex Parifer Automobilfabrit De Dion Bouton.

Gine andere intevefjante Anwendung ift dasd Metalli-
fieven von Giebefolben Reagendgldjern u. dal
fiiv Qaboratoriumszwede. Die Adbbhdfion des Glajes
sum Metall ift im allgemeinen relativ gering, jelbft wenn
8 durch den Sandftrahl ober djemifdhe Mittel angeraut
worden ift, und fie vervingert fih mit dem zunehmenden
Sdhmelzpuntt des fibersugdmetalles, etwa in der Reihen-
folge: Binn, Blet, Jinf, Aluminium, Kupfer ujw. Um
nun fite fidcfeve Beanfpruchung geniigend fefte Iberyiige
aud) von hdher fhmelzenden Metallen, 3. B. Aluminium,
su erhalten, beniiste Schoop den Runijtgriff, da3 Glas
on feiner Oberfliche bi8 sur Grmweidhung 3u etbisen, fo
baf dle aufgejpriften Metallpartitelhen bdirett in bie
Untexlage etnbringen und fo eine fichere Bevanterung
berftellen fonnten. Die Berfuche gelangen vollfommen,
aud) -zetgten gewiffe Glas: und Ouarzforten ein unvey:
fennbares Beftreben, mit dem {iberzugsmetall Legterungen
eingugeben, wodburd) dle Haftintenfitdt eine ideal gute
wurbe. Berfuche seigten, dap 200 Kubifzentimeter Waffer
in einem gerwdhnlichen Glastolben in olec Minuten gum
Gleben gebracht wetden Ednnen, in einem mit Kupfer
obey Aluminium fibersogenen Ballon dagegen in blof
dret: Minuten, b. . e§ tritt eine Jeit- und Wvme:
etfparnts pon 25% ein, ein Progentfos, der fidh in
grdBeren Berhdltniffen nod) wefentlich verbeffert. Die
Metallifierung braucht Blof da angebracht au werden,
wo dle Grhiung ftattfindet und beetntrichtigt aljo bdle
Uberfichtlicheit Des Glasgefdfes nidht; anberfeits verletht
fie ihm grdpere Feftiatelt. . :

o Das gleiche Pringip dev Metalliferung gum Bwede
b Grhshung der Warmewirfung hat man
#origens audh -auf metallifde Helstvper fibertragen und
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3. B. mit beftem Grfolg begonnen, dle gufietfernen Hels-
elemente (Rabiatoren) zu veraluminieren, verfupfern, vex-
mefjingen uff. Devartige Glemente leiften nicht nur mehre
und nehmen fich gefhmadvoller aus, al8 bie gewdhn-
lihen mit Olanfirich) verfehenen Delstdrper, fonbern fie
find audh vom gefundheitlichen Standpunfte aus vorzus
steben, da fie, namentlid) poltert, ben Staub nicht jammeln.
Gine grofe Bebeutung hat die Metallifterung endlich
in der Gternit-Jnduftrie gefunden. Schoop ift auf
dte Jbee gefommen, ble Gternitplatten mit einer letdhten
Rupferididht zu verfehen, wa3 vorsliglih gelang, ohne
daB ba8 Material dadurd) wefentlich verteuert worben
ware. Soldje mit metallifiertem Gternit bededte Didher
'ﬁcgbibnon gewdhnlichen Kupferdddhern faum zu unter-
eiden. :

Yeues auj dem Geviet der Gasbefeizung.

@8 Bat einmal eine Jeit gegeben, in der man glaubte,
der Gashetzung jegliche Gyxiftenzbevechtigung abjprechen
su mifffen. Die BVerhdltnifle haben fid) aber ingwifhen
gefldrt und nadhdem e3 der einfdhldgigen Jnduftrie ge:
lungen ift, Gashelzapparate zu fhaffen, bdie jeglichen
tedinifchen, hygientjchen und wirtihaftlichen Anfordexungen®
au geniigen vermdgen, hat man einjehen gelexrnt, daf
fiiv viele Jwede die Gasbhelsung dle voxrteilhajtefte aller
Helgung3arten ift. JNeben grofer Bequemlidhleit welft
eben ble Gashetzung vlele BVorteile auf, dle {ie bejonders
su empfehlen vexmdgen; jo fallt jeglicher Brennmaterial-
und Afchentrandport und jegliche Bedienung fort, was
in Bureaurrdumlidgfeiten, Sisungsjdlen, BVerjammlungs-
rdumen, RKirchen 2. von groBem Vovteil ift; dbann er:
moglidht fie ein rvafhed Unbetzen und ift ftets betriebs-
bevelt. Braudht man aljo einen Raum fhnell ober nur
furs, wie 3. B. Bureauy an Sonntagen, Befudhzimmer,
Fremdengimmer, Konfirmandenidle 2., fo leiftet eine
Gasheizung die beften Dienfte. = Ferner exmdglicht eine
Gasheizung eine bequeme NRegelung der Whrmeabgabe,
eine einfache Montage und ift auBerdem in der Anlage
nidt teuer. Diefen BVorteilen fieht allerdings ber Heute
nod) verhdltnidmdpig hohe Preid8 ded Gafed entgegen,
fo baf bi8 beute dle Gasdhelzung im allgemeinen al3
Dauerheizung nicht angewendet wird, dagegen fiir voritber-
gehend zu Debeizende Rdume und ald Ergdngungsdheizung
anberer Helgungdarten dle befte Helzung darjtellt. €3
fteht inbes wobhl zu erwarten, daf bdle Gasdhelzung aud
al3 Dauerhetzung, befonberd wenn etnmal dle Gasfern-
vexforgungen grdfere Audarbeitung exfabhren, immer mehr

Joh. Grabenr, Eienkonstruktions - Werkstitte
Winterthur, Wiilflingerstrasse. — Telephon.
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