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Am ftehenden Stamme IGHt fih der Gejundbheits-
suftand metft durd) den Gefamteindruct, die BVenadlung
ober Belaubung, Gefundbheit der Jjte, Fehlen {hadhafter
Stellen, fentrecht anzinandergeridhtete Rindenichuppen er-
fenen; am [liegenden Stomme {ind bdle Befhaffenbeit
ber @dnitifldchen, der Aftftumpfe, der Rinde, etwaige
BWundfldchen, Pilzanfapitellen zu beadjten; aud) geben
oft der RKlang beim Auffhlagen ober Aufbeulungen u. {.
w. BVeranlaffung zur BVorficht oder zum Berdadht vor:
handener Fehler und Schdiden.

Wber hineinfehen in den Stamm fann man nidht,
und mandjer gany gewteate und in feinem Fadhe tiichtige
Polgtaufer bat fich jhon in ber Beurteilung der in-
neren Be[doffenheit eined Stammes getdujcht. .

So verfaufte etne Forftverwaltung vox einigen Jabren
einem Polzhdndler vler von ihm felbft audgefuchte hdne
Gtficte Dol dle er zu Wagenbrettern verwenden wollte,
und al8 er fie auffdhnitt, war nidht ein einjiges Stiict
fehlexfret; fie mwaren {dmtlihe mehr ober weniger
Janbriidhig”, wile der forftlihe HAugdrucd filr Frante3
Poly lautet. Die Forftverwaltung war froh, daf Dder
Raufer fie felbft audaefucht hatte, jonft wdre fie vielleicht
in den Berdacht gefommen, dem RKdufer fiir {hweres
®eld abfichtlich fchlechte Wave verfauft su haben!

it den foriichreitenden Greungenfdhaften der Wiffen-
fehaft werben bdle Holzprodugenten mehr und mebr auf-
gefldrt iiber die Eigenfdhaften der HOlzer und {iber ble
Urfadje der Krantheiten, ihrer Fehler und Mdngel, und
vielleitht gelingt e8, dlefe immer mehr zu verdrdngen
und beffered und gefunded Polz zu produsteren; demn
ble Grfenninid der Urfadhe eines Feblers, einer Erfran-
tunqg ift der erfte Sdhritt sum Kampf dagegen und gibt
Poffaung auf Grfolg.

Das Feuerichweifzen und das

autoaene Schweifzen.
(Rorrefpondeny.)

Dad Feuerfhwetfen bezeihnet man fhlechthin als
Sdyweifien und man verfteht darunter bdle Berbindung
sweler Metallftiicfe durd) enged Jujammenfigen in er-
bigtem uftande unter Einwictung einer duferen, me-
dhanifdhen Kreaft, alio unter Drud ober Hammerfchldgen.
Betm Grhigen eined Metalld bildet fih nun eine Oryd-
fhicht, d. b, eine Verbindung ded Metalls" mit dem
Sauerftoff ber uft; man nennt dleje Schidht den Hammer-
figlag, Der durd) die medhanijche RKraft dann entfernt
witd  Jn den meiften Fallen find gleichartige Metalle
au vereinigen und man fet daher bei dem Ausdruct
Sdweifien vovaus, daf bdle s verbinbenden Tetle aus
efn und Ddemjelben Metall beftehen. Schwelfen laffen
fih naturgemdp dle Metalle nur in etnem weidhen, teig-
artigen oder aber in fliiffigem Buftand; in lepterem Falle
aber barf fih da3 -Fliffigwerden nur auf die der
Sdywetpnaht niditgelegenen Teile erftreden, aud) fann
man in dlefem Fall nicht fo ohne weiteres eine medhanifche
Rraft einmirfen laffen. Am leichteften fhweifbar find
naturgemdf bdiejenigen Metalle, weldhe vor dem Ueber-
gang in den flifjigen Buftand weld) werden, fo daf fidh,
dhnlich wie beim Wadh3, verfdhtedene Stitcfe su einem
efngigen sufammeniiigen laffen. Hiecher gehdrt eben das
Poplenfioffarme Gifen und wo man Gegenftinbe aus
Schmiedeetien bexftellt, gebraudht man aud) in den metjten
Fallen SchmweiBarbeit. Notwendig dabei ift aber immer,
daf eine duBere medhanifche Kraft sur Einwivfung fommt,
unter deven Ginfluf die Orydidhicht swifchen den 3u ver:
bindenden Zeilen zerftdrt und die Schlade herausgepreft
wird; in. allen Fdllen, in denen died nidht in geniigender

Weife erfolgt, ift dle Schweifung feine vollfommen,
Btel fchwleriger geftaltet fih dad3 Schmweifen von @ta[;i
und Metalle, dle beim Grhigen gany unvermittelt, alfo
ploglidy in bden fliffigen Bujtand dbergehen, find my
auf autogenem Wege fhwetBbar und da nur untey ge:
wiffen BVorlehrungen.

Man muf fih trop aller Fort{dhritte auf dem weitey
Gebiete bed SchweiBens ftetd berufpt bleiben, daf may
an der Schweifftelle nur jelten bdle gletche Feftigheit er.
bdlt, wie fie ba3 Material felbft befist. Davum folf
man fih) bei ftarf beanfpruchten Teilen, alfo RKonfteut:
tiongteilen, bie befligen Gridhiitterungen und Stigen 1,
audgefeht {ind, bei Repavaturen jolcher gebrochener
Telle 2c. nie und nimmer auf da3 SchwetBen allein ey
laffen. Vet fehr ftarfen Objeften errelht man mittels
FeuerfhmweiBung fehr oft nur eine Oberfladhenerbindung;
nac) der Tiefe su ift die BVexbindung fetne volformene,
@3 fann bied jeinen Grund darin haben, daf dle Oryd.
fchicht smifchen Den 3u verbindenden Tetlen nidt villig
sexftoxt wurde oder daf fih Schladen im  Jnnern be:
fanden, bdte buvd) dle duBere medjanijhe Kraft nidt
berauzgepreft wurben. Jn beiden Fdllen erflredt fig
dte Berbindung nicht durd) den gangen Duerfdnitt der
#u verbindenben Tetle. Bet ftarter Grfdhiitterung trit
pann in einem foldjen Falle wieder ein neuer Brud) eln,

Die erfte Bedingung fiiv dad Gelingen etner Schwelf:
fung fann bdabin audgejprodhen werden, daf dle zu ver:
einigenden Flddhen abfolut metallifth vein fein miifjen
und aud) wdbhrend der Schweiparbeit jo bletben. Gerade
parin Hegt die Pauptihwierigleit filr dad vegelvedyte
Sdyweifen, dap fid) eben bei den Metallen bdurd) G
higung eine Orydichicht an der Metalloberflidye bildet
und bdlefe einer tnnigen BVerbindung der Metalle hindernd
tn ben Weg tritt, Um bdiefe Oxydation zu verhindem,
verfucht man den Flddhen einen fchiigenden vorldufigen
Uebersug 3u geben und zwar durch) Aufftrenen von Kuejels
fand, Borax 2c, fogenanntem Schwetfpulver. Defes
{hmilgt in dDer Hige bded Metallds und I5ft dabei all
fih bilbenden Metalloryde auf; natiitlich muf biefe
Maffe beim Schweifen aud der Schweifnabt entfernt
werden dburd) Quetfdhen und Pdmmern, was aber nu
felten vdllig gelingt. ~ So fommt 8, daf bdie Schweif:
nabt nidt immer dle Feftiglelt be3 Materiald ethdlt
Wenn man eine Orydbildung nicht su befiirchten hat,
arbeitet man oiel beffer ohne Schmweifpulver. Gine
bauerhafte Schmweifung gelingt um o befjer, je grofer
dle Berithrunasflacdhen der beiden u verjchmetfenden
Gtiife find. PMan fdhrdgt daher dilnne %Itbeitsf}ﬁde an
ben Fugen entfprechend ab ober legt fie fibereinander.
Womdglich bringt man dle Stiice {chon vor dem &
frgen fn ole erforberfiche Sage und erbit fie gemein
fehafilih; nur wenn Stahl und Gifen zufammengeidimelft
wexden miiffen, bedieit man fidh) fepavater Erhitund
mit Riidficht auf die verfchiedenen Temperaturen, deren
dlefe Materialien jur Schwetfung bediirfen. Tan oot
menbdet tn dlefem Falle audy hauptidchlich dle t;etlfﬁtmigé
Bapfenfhmetfung; man fpaltet dabei das eine i
auf und ftectt a3 anbeve Stiicf mit etnem Fetljirmigen
Bapfen in den Spalt. Die Schweiffchlade fudt mn
durdy rafche, nicht su Fraftige Pammerichlige aud b;m
®palt heraudzudrdngen; exft wenn das Material Hitl
geworden, fithet man Prdftigere Schldage. b

Betm gewdhnlichen Feuerfdhmweifen erzeugt man é
erforberliche SchmetBhite in Schmiedefeuern, Gd)"’e‘n'
Bfen ober dburd) Gasflammen. Wo eine 8eue§fd)m‘ﬁ:{ ng
vichtig audgefiihrt wird und gelingt, da bewirit fie, 8
auBevordentlich suverldffige Verbindbung bed Matert bai
bie Sehmeififtelle witd dufierft folide und aibe. 6 1
dlefe Grideinung ihre Grfldrung davin, dap bl}fw_ dt
medjanifche Beavbeitung bes teigartigen Materid
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@treen und Berfchlingen ber Strufturfafern des Eifens
pernorgerufen wicd. Bet Aufmertfamfeit und hinceichender
Nebung famn eine folhe Schweifung in einer Weife
wsgefithet werden, dap man dle Sthweifung faum zu
jehen vexmag. ;

it fo die Feuerhmeifung fiiv viele Jwede aufer:
aventlich wertooll, fo gibt e3 dod) auch wieder Ber-
penbungdarten, wo ibre Ausfihrung fhwieig. ia oft
mmdglidh) wictd. Hierher gehdrt bejonbers bas Scweifen
pon Blechen; bie Erhibung von Blechidrpern fann bei
ber FeuerfehweiBung nur von einer Seite erfolgen und
ot genug brennt bie bem Feuer zugefehrie Seite mehr
ober weniger ab, ehe dle Sdyweifhige bid zur anbderen
@elte Durchdringen Fann. Audh entftehen im Bleh nux
alu letht Riffe infolge Ueberhitung. Bet Metallen, bei
denen aud) im erbigten Buftande bdle Elaftizitd:s- und
te Brudhgrenze sujammenfallen, wird eine Feuerjchmety:
fung dbechaupt zu einer Unmiglichteit. Gerade auf diefen
Gebleten wurde baber die autogene Schwelfung lebhait
begeiift und fiihrte fich vafdh ein. Bwijdhen Feuer-
ihweigung und autogener Schwelfung fteht die Wafier:
godichwetBung.

Da3 Waffergas, etne Mifdhung von KLohlenoryd und
Bafferftoff, wird befanntlich erzeugt, indem man Waijer-
bampf - durch glithenden Kof8 ober Anthrazit {tveichen
[ft. @3 verbrennt mit einer fehr hohen Temperatuy
umd mit einer vorsiialich Fonjentrierten Flamme; bdiefe
Gigenihaften madyen die Waffergasflamme jur Schwetfung
vorgliglich geelgnet. Dad su fchwetfende Material wird
big su fetner Schweiftemperatur erhigt und bann werben
be 3u verbindenden Teile medjanifdh, alfo durd) Gin:
wichung duBerer Krdfte, verbunden. Die Bleche werden
bubei ftberetnanbder gelegt ober fie werden, wie man fagt,
fibeclappt gefhmeifit. Die Wafjergadidhweifung ift fiiv
Bleche eine fehr zuverldfiige; die Koften einer Lompletten
Ynlage find aber verhaltnidmdpig fehr bHohe. Fir bie
mechanifche Bearbeitung fommen hauptiddlid) Pref- und
Hammermwerfe ober aud) Dampfhammermwerfe sur Ber
wendung. Jhre Hauptanwendung findet die Waflergas-
{hwelpung in der Verarbeitung von Blechen von 10 bis
% mm Stécfe; fitv dbitnnere Bleche findet dle autogene
ﬁGbcbmetﬁung BVerwendung und gehen wir jest su diefer

et

Unter autogenem GShwetfien, eln Auzdrud, den wir
mobl am beften mit Selbftichmweifung wiedergeben, ver-
fedt man jene Berfabren, bei demen in geeigneter TWeife
tn brennbaved Gad unter Gauerftoffsufibrung sur Bex-
brennung gebracht wird; durd) die hohe Berbrennungs
tmperatiy wird das Metall in flitfligen Buftand dfiber:
filbet und dle zu verbindenden Teile fliegen tn der Nabt
in etnander fiber. Das brennbave, hod) vertige Gas wicd
mit teinem Sauerfioff, dad unter Deud zugefibhrt wicd,
tnnig vermifcht und muf den Mifdyungsapparat durdh
de an deflen ©pite angebradhte Bohrung mit folcher
Beiymindigteit verlaffen, daf dlefe die Moglichleit Der
%ﬂﬂvﬂmgung ber @ntziindung ded Sauerftoffgemifches
e Unmdglichfett madht. Das Gas-Sauerftoff Gebldfe,
%8 jur qutogenen Schmwelfung dient, war natifelidy exft
mighdh, al8 e ber Sndufirie gelungen mwar, reinen
Sauerfioff in billiger Weife Bersuftellen; dle autogene

Owetfung ift daher ein Kind unferer Jeit. Bet Der
dweiBung wich dem Gad weniger Sauerftoff ugefiihrt,
U5 ju feiner vollfommenen Werbrennung erforderlich
Dite; babuvd) erreidht man einmal, bap dle Biindge:
Iboindigeit bes Gemifches herabgefest wird, und dann
Ytmeldet man efne Opidation ded Metalls, ja in Dder
[werttoffarmen Flamme tritt fogar eine Sedubiion det

talloyyde efn, wenn fich) wictlich jolche gebildet haben.

i braudjt alfo bei ber autogenen Schweifung nicht
Tolwendig die Sehreifftellen metallijeh blant zu madjen,

A3 Ga3d fommen heute Hhauptjiahlch swet Arten inbes
tracht, der Wafferftoff und dad Mzerylen.

Der Wafferoff wird in Stahlflafhen, auf 120 At
mofphéren geprefit, in den Handel gebradht, alfo ebenfo
wie der Gauerftoff Man fann den Wafferftoff aber
aud) {elbft herftellen durdh eleftvolytifefie Berjesung des
Waffers. Jn dber Prarid hat fich dte Wafjerftoff-Sauexs
ftoff-Flammenidhroei Bung bei ditnnen Blechen gut berwdbhrt;
fo bald man e3 aber mit Blechen su tun hat, die ftavter
find ald 6 mm, {o witd eine BVorwdrmung der Bledhe
auf irgendmweldje Weije, 3 B. im Schmiedefener erfor-
derlid). AuBerdem aber ift dle Wafjerftoff-Sauerftoff:
{chweifung andern Berfahren gegeniliber unmivtichaftlich.
Died hat feinen Grund darin, daf fidh in der Flamme
Waffer bezw. Waflerbampf bilvet und diejes wieder in
fetne Beftandteile Sauerftoff und Wafferftoff zexlegt
werben muf. Diefer Difjosiationsproyef entzieht bder
Flamme otel Warme, fo daf dlefe bei weitem nidht die
Temperatur hat, die fie tatfachlih haben tnnte Aufer-
bem fiihrt der genannte Borgang zu etrnem Ueberfchuf
an Gauerftoff, der fetnerfeii3 mwieder su einer Orydation
bed Materiald Beranlaffung gdbe, wenn man nidht der
Flamme mebhr Waffexftoff zufithren wiivde ald ndtig;
dtes fiihrt bann eben zu grofen Koften der Schweifung.

Btel verbrefteter in der Prapid ift dle Wjetylen-
Gauerftoffieifung. Die fiblidgen Azetylen-Entwid:
lung3apparate fegen wir hier al8 befannt veraus. G-
seugt wird befanntlih dad Agetylen aud Kalziumbarbid
und Waffer. Theoretif) miifiten aud 1 kg RKarbid
248,7 1 Asetylen gewonnen werden; da aber dble Roh-
produfte nie demifd) rein find, fo rehnet man in Ddexr
PBroxid mit 300—310 1 Wsetylengasd filr jeded Kilo-
gramm vergaffen RKarbidd. Dasd Kalziumbarbid {elbft
gewinnt man durd) Fufammenjhmelzen von Kalf und
Rohle im eleftrifhen Ofen; natiiclih fommt fiir und
nur der Begug im Handel in Frage. Bet der Entwict:
lung bed Azetplend au3 bem Karbid wird eine jiemliche
Warmemenge fret und e fritt daher eine Hhohe Gr-
wdrmung der Gafe ein. Nun fesit {ich aber dad Nzetylens
gas fhon etwa von 500° C an in andere Berbindungen
um, eine Grfdheinung, die man ald Polymerifation ded
Nzetylend begetchnet. Sum Schweifen find aber dle neu
entftebenden Gafe vbllig unbraudhbar, und man muf
daher bei Agetylenapparaten fiv Sdweifzwede auf eine
Unidyddbiihmadjung der entwicelten Warmemengen be-
bacht fetn. Ferner ift e3 fir dle autogene Shwelfung
von grofer Wdtigleit, dap dad Wjetylen vein, alfo fret
von jeder Berunveinigung durcd) Staub 2c. an bdie Ber-
wendungsftelle gelange; medanifche Berunveinigungen
fiihren ju Stdrungen im Brenner, was ficdh) durc) Knallen
bemerfbar madht. Auferdem aber fithren mitgeriffene
medjanifdhe BVerunretnigungen u einer Berichlechterung
der Sdymeifnaht. Wo alfo die Mobglichfeit vorfegt,
baf Raltftaub mitgeriffen wird, da mufy vor jeder
Sdymerfitelle etn Staubfilter eingebaut werden. Natiiclidh
muf dann blefed von Zelt su Beit geretnigt werden.
Die Reinigung des Gafes in der Wafferoorlage allein
vermag nur felten aud) alle Staubteilden aus bem Gafe
su entfernen. Dasd Aetylengas enthdlt aber aud) Gemifche
Berunreinigungen und gwar hauptiddlid) Schwefelwafjer
ftoff, Phosphorwafierftoff und Ammonial. Schwefels
und Phosphorverbindungen iiben aber einen fehr {chdd-
ligen Ginfluf auf bdle Fefliatelt de3 Gifens aud; foll
aljo da3 aud . dem handeldiblidlen RKarbid erseugte
Nsetylenaas zu Schwetpzmweden Berwendung finden, fo
muf aud eine Reinizung desfelben von folden dhemifchen
Berunveinigungen {tattfinden. Hiex fommt e8 nun allers
bings fehr auf ben Gadentwidlungdapparat an, bda bet
bem einen Typ verfhiedene BVerunvetnigungen fdhon im
Gntwidlungdmwafjer auviictgehalten werden, wdhrend bei
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anbderen alle BVevunreinigungen mit in dad entwidelte
a3 itbergehen. Bel mandjen Lppavaten fann man,
befonders fitr RupferjdhmweiBungen, aud) von einer
dyemifchen Relnigung abjehen.

Bill man bei der autogenen Sdhweifung braudybare
Refultate erzlelen, {o muff man natiiclidy einmal rvichtig
su acbeiten gelernt haben, auf ber anderen Seite aber
mufy man fich aud) etnen vovaiiglichen Apparat anfdhaffen.
Grofe Drudidmwantungen, ungeniigenden Drud, Ueber-
bigung de3 Gafesd im Erzeugunadzufiande, dad find bdie
Nrfadgen, dle 3u minberwertigen SchwetBrefultaten fiihren
tonmen:. Aber aud) vom fidhexheitstechnifhen Standpuntt
aqud find mandje Konftruftionen bedentlich. ZJur Er-
stelung guter NRefultate muf man an einen Upparat
nadyftehende Anforberungen ftellen: einfadje und betrieb3-
fichere Bedtenung, volllommene BVergajung ded Karbids,
einwandfrefe Funftion desd Appaxate3, BVerhinderung von
Neberlaftung, vechtseitige Grneuerung be3 Entwiclungs-
wafjers, bequeme Entichlammung, glethymdpiger Betriebs:
brud und griindblidge Reinigung des Gafes. Eines der
widhtigiten Momente ift dle Hohe und -dle Gleihmdfig:
feit Des WBetriebsdrudes. Jm Betrieb eined Asetylen:
Sdywelfbrenners ift e3 ndtig, dbaf dle unter verfdyiedenem
Deud dem Scweifibrenner sugefihrien Gaje Sauerftoff
und Asetplen in dem Brenner aquf bdie gletdhe Stromungs-
gefdhwindigleit gebrad)t werben, und es bedingt dies einen
NArbeitdaufmwand ded unter hdherem Drud ausdfirdmenden
Gauerjtoffs, der es ndiig madyt, daf der Drud Ddes
Gauerftoffd um jo hoher jein muf, je niedriger ber Drud
bed gweiten Gafes ift. €8 ergibt fih hievaus, daf bei
einer Grhohung bed auf dem Wzeiylengad rubenden
Deucded jur Cratelung ded gleichen Gnbdrefultated eine
Grniedrigung des exfordetlidgen Sauerftoffdrudes miglid
wdre, {o dap, wenn der Betriebsdrud fiir dad Agetylen:
gad eine beftimmte Pohe erveldht hat, ein Uucqgleidh) odex
etne Anndherung de3 Druded der beiden Gafe berbei:
gefilbrt werden fann. Praltifh dufert fidh etne foldhe
Druckgletchhett odber aud) nur. Drudanndherung bdarin,
daf in dem Brenner feine Cntmifhung der Gafe nady
Peifwerden des Brennermundftiictes, fevner eine geringere
Netgung gum Riididhlagen des Brennerd und eine Ber-
hinbexung von oxydierenden Flammenmwirfungen eintritt.
Bet vlelen Eleinen Apparaten tfreten ved)t Hhaufig Gas:
fiberhiungen auf und ein foldesd Ga3d ift filr immer
unbraudybar; Mittel, dle fo verdorbenen Gafe wieder
braudybav zu madjen, gibt e3 tn Tatfadje nicht, wenn
audh jolche angepriefen werden. Wird das Ajetylengas
im Crzeugungszuftand erhitt, fo tritt eine Abjonderung
bes RKohlenitoffes in Form von Teexrproduftion etn und
Dem Brenner wird ein verdndertes Gad jugefiihrt, das
3u dem Hart: und Spridwerden der Schweifndhte und
3u Rifneigungen filhet. Man erfennt bievaus, daf bei
der Yefdoffung. von Wsetylenappavaten zu Schwelp-
gweden Borfiht am Plage ift; man Halte fi) daher an
eine renommierte Fivma.

Da nun filv JInftallateure, Spengler, Schmiede,
Sdlofier 2c. bei fletnem ober mittlerem Betried tn exfter
Linte etne Agetylen: Diffous: Anlage in Frage fommt, fo
fet bieriiber_einige3 evidutert. ehnlich wie bei dexr Elet:
frijitdt bag Gtreben dahin gebt, mdglidhit viel Energle
in einem miglichjt geringen Raum aufjufpeichern und
durd) dte Schaffung transportabler Attumulatoren bder
@Ie?lrtut&t mdglich weite Anwendungdgeblete zu ers
fchlieBen, verjucht dle Gastedhnit, dle verfchtedenen Gafe
In grdferen WMengen leichter transportabel su madhen.
63 witd dad Oelgad fomprimiert, dodh geht diefe Bue
fammendriicung nicht fehr weit, und e3 milfjen 3 B.
die fiiv Waagonbelenchtung verwenbdeten Oelgasdrecipienten
bei allen Wagen, deren Lampen eine ldngere Brenndauer
haben, jeden Tag mit Oelgad neu verfehen werden, da

Reciptenten, die bei dem anwendbaren Drud von 6 .
mofphdren fiir eine lange Brenndauer audreichen tonnten,
su groBe Dimenflonen annehmen witvden. Audy by
Nzetylen war man bald nad) deffen allgemeiner Gy,
flibrung beftvebt, durd) Komprimierung desjelben
Trandportfabigleit diefed fih Duvd) befondere Keuy.
fraft auSseidynenden Gafes zu Heben, dod) mufite qu3
vetfdhiedenen @Griinden von ber BVerwendung tompy,
mievten reinen Wzetylend WAbftand genommen rwerden,
&3 gelang aber franzditichen Chemitern, das Wzetylen.
gad unter einem velativ gevingen Druc gany bedeuteny
tn felnem Bolumen zu reduzteren. Diefe Chemiler haben
gefunben, bdaf Wsetylengad von einer gewiffen Fiffiy:
fett, Dem Uceton, fehr lebhaft abjorblert wicd, ferner,
oaB alle Gafe bei Aufjpeidherung in gewiffen pordjen
Maffen aud) bei hoherer Kompreffion nidht zur Gnt:
sindung vefp. Erplofion aebracht werden fdnnen. Die
Gigenfhaften haben die Grundlage abgegeben u der Hets
ftellung von fog. geldften Wsetylen, von Azetylen:difjous,
Gine Flafche mit einem effeftiven Jnbalt von 1 Kt
enthdlt in Prayrid 150 Liter Wzeiylengad tn volifommen
dhemifch veiner, falter Fovm unter dem fhwadjen Drud
von 15 Atmofphdren, wdbrend zur Aufjpeicherung von
Gaueritoff ober Wafferftoff filr dad gletche Bolumen
ein Deud von 150 Atmofphdren notwendig ift. Eine
Azetylen- Difjoud-Flafdye ftellt daher etnen Gadattumulator
von feltener Rapapitdt dbar. Die Flafdhe ift mit einer
poxdien Maffe gefiillt; dlefe wird in einer paftenartigen
Form in dle leere Flafche eingefithrt und durd) vorfidy
tiged Trocdnen zum Grftarren gebracht. Diefe pordfe
Maffe fiilt die Flafdhe vollftdndig aus. Wsetylen-Diffous
ftellt dag Jbdeal eined reinen, falten, volfommen ftaubs
freten Azetylend dav; e3 wvereinigt alle Borxige des
Wseiylens, ohne einen eingigen Nadyteil bei der Bendibung
su zetgen. Dadurd), daf dbad Azetylen-Difjous abfolut
gefahrlod ift, unterliegt etne folche Anlage audh feinerlel
polizeilichen Boridhriften. Gine Difjous-Anlage Lann in
jedem Betrieb BVermwendung finben und ihre letchte Be
weglidhfet ermdglicht ein bequemes Avbeiten. Aber nod
etnen Borteil mddhte i) nidht unermdbnt lafjen, und e
fcheint mir fiiv die Werkftatt bes Handmwerters von hoher
Bebeutung zu fetn, id) meine die Tatfacdhe, daf eine
Sdywelpung mittelds Nzetylen- Diffous faft fetd beffer
gelingt al3 mit einer gewdhnlichen Azetylenanlage. I
bexrvorragendem Mafe gilt dled fiir Kupferfdhweifungen.
€8 fommt bdie3 offenbar daber, weil bda3 Q)iﬁousgaﬁ
abfolut dhemifd) rein ift, alfo Letnerlet Berunreinigungen
enthdlt, weldhe der Giite der Schweifung Eintrag tun
Gine fomplette Nzetylen Diffousanlage Tommt auf sils
2560 Fr. su ftehen.

Auf prattijdhe Schwetarbeiten Tomme i) bei fpdteret
Gelegenbeit ausfihrlich su fprechen. M.

Uerschiedenes.

Dle BVerwendung von Torjmull jum ﬁnﬁﬁi“,‘t
Der Jwiidendeden. Torfmull davf ald Ausfillmatert
fitt Bwifdhendecten nur dann vermwenbdet werden, WM
er mit Qehmbret im Berbhdlinid von mindeftens D
Raumteilen fettem Sehm 3u etnem Raumteil Totfm
su einer feucdhten lofen Maffe fo verarbeitet witd, OO
der Totf gany von Lehm eingehiillt ift. Die Maffe famt
nad) furzem Llegen nod) feucht in bie 8mifd)¢“3’“f°g
eingefiillt werden. Mit dem Aufbringen ded Bodenbelag
und der Unterdecte muf b8 jum Trocfenwerden ’
Fitllung gemwartet werden. Ein Liter besd Torfmull '&bmt
gemifhes mwiegt im trocenen Buftand 0,56 Kg., fomit ™
ein Drittel eined Literd trodenen Sandes.
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