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Shubleiften-Fabrifation.

Dle Beit, wo der Schuhmadjer fidh nodh feine eigenen
Qelften fdmigen mufite, Uegt nodh) gar nidht o fern.
Mitte der fiinfsiger Jabre ded vorigen Jahrhunbertd exfand
Profeffor Baylih in Kaiferslautern die Kopierdrehbant
jum Drehen unvegelmdpig geformter Kdrper, wie Gemwehr-
fhafte und Schubleiften. Die Mafdhine wurde tn Amerita
dbadurd) wefentlich verbeffert, dap man dort bdie Gin-
tiditung erfand, bdte Gegenftinde unter Betbehaltung ihrex
Soum ldnger und Piirzer, dicdfer und diinner drehen su
fonnen. Swel Mufifer, dle Gebriider Speuld, gebiirtig
aus dem Ellag, weldge in Amerifa in einer Schubleiften-
fabrif geatbeltet hatten, bradyten die verbefjerte Ronftruttion
et nach) Deutfchland und wurden dbadurd) bdle etgent:
lijen Schopfer der beutfhen Schubletften Jnduftrie:

Burgeit gibt ed in Deutjdhland etwa 200 Schubleiften-
fabvifen, von Denen bret fiber 200, jwel etwa 150 und
e fibrigen 20—100 Arbelter bejchdfiigen; indgefamt
mogen ungefdbr 2000 Arbeiter in der deutfchen Schubh-
leifteninbuftrie befdhdftigl werden. Die beutfhen Budhens
wilder Hefern ein gute$ und billiged Material fiiv Leijten
jur Handarbeit. Jn bdiefem Artifel beherrfcht Deutjchland
beute den Wellmarkt. Jn Amerifa fehlt e3 an gelernten
Gduhmadjern, und jo war hier jhon fuith ba3 Bediirfnis
vothanden, dte Scube auf einem einfadjeren LWege
medjanifdy Herzuftellen; dadurd) entftand hier fdhon zeltig
e medhanifhe Sdjubfabrifation, welde allmélig bie
Flibrung auf dem gejamten Grbenrund itbernommen hat.
Dle Anforberungen, weldhe die Schuhmadjeret und bie
medhanifdhe Schubindufirle an Letften jtellt, find grund-
verfthieden. Dexr Schuhmadjer fucht fih Heute aus dem
Borvat eined Hindlerd bdie fiiv feine Kunden in Form
und in ben Mafen geelgneten Letften heraud und hilft
eventuell felbft noch durch Lederauflegen oder Abdbrajpeln

~der exforderlichen Fufform nad. Jnfolgedeffen werden
an dle Qeiften fliv Handarbeit feine fo grofen Anforbe-
tungen auf Genauigfeit geftellt.

Die medhanifhe Schubhfabrifation verlangt dagegen
Brdgifiongarbeit. Hier werden bdle eingelnen Teile des
Cdubes mit der Pand nicht mehr gefdhnitten, fondern
mittels befonders aeformter Mefier (Stanzmefier) geftanst.
Dlefe Qetften miiffen infolgedeflen fehr genau gearteitet
feln. Die Sohlenbreite und der Umfang dex Leiften werden
tad) Yo mm gemeffen; auBerbem bebdiitfen die Leiften
fitv ble mechanifhe Schubfabritation nod) befondever
Cinridhtunger, um in ben Mafdhinen gehalten su werben,
wie fogen, Stanberhiilien, Verftdrtungen am Kamm durdy
Gifen: und Lederplatten oder mittelft Nieten. Die Sohlen
defev Qefften werben sum Tell gany odber nur an ber
ferle mit Blechplatten belegt. Ter Wert eined Leiftens
fiv bie mechanifche Schubfabrifation ift bebeutend hidher
un{?ﬁbettﬁgt oft bag fiinffache eines foldhen filr Hand-
arbett,

Die deutfche Qelftenfabrifation bhatte ihr Fabrilat
anfdnglich . nur filv dle Handarbett berechnet. Jn bem
“Mafe jedoch, wie dle Schubfabrifation dle Handarbeit
verdedngte, befafite fich audy die deutfehe Letftenfabritation
mit der Heritellung von Qeiften fliv bdie medhanifche
€dubfabrifation. SMehr ober minder blieb aber diefe
Jabrifation ber Qetften fiic dle- metften Fabrifen ein
Nebenbetrich, :

_Jm Sahre 1911 wurde in Alfeld (Deutfehland) eine

%@nf in grdgerem Mapftabe nadh ameritanijdem Syftem

tiditet, weldge fich ausdfchleflich mit der Derftellung

ggfnﬁ%eiften und Stangmefjern fiic dle Schubfabrifation
aft,

Der Hauptbetrieb. umfaft de Herftellung von Lelften
und it porlufig fiir dle tdqliche Produftion von efwa
1500 Gtiict bevechnet. Diefe Produttionsfiigteit hat dle

Deren Berfahren3d poliext.

Fabrif allerdings bereltd erreidht, fo daf wabhrfdheinlich
eine Berboppelung der Fabrifationdrdume vorgenommen
werden muB. A3 Rohmaterial wird dle Rotbuche Hier
nur zu den Leljten gewdhnliher Art vermwandt; in ber
Regel werden Weiftbudhe und Ahorn verarbeitet. Da in
Deutfdhland bdlefe Pblzer nur in geringen Mengen vor-
hanben find, miiffen bdiefelben HauptiGhlich aus Ofters
veld), RuBland und Franfreld) bejogen werben. Mit
Ritdfidht blerauf ift dad 3000 m?> grofe Grundftiict mit
Geletjeanfhluf verfehen; etn Drittel biefed Grunbdiitictes
wictd ald Lagerpla fiir bad Stammboly verwandt.

Die Holsitdmme werden zundd){t mittels etner Penbdel
fage auf die paffende fdnge abgeldngt, dbann auf einer
Bandfdge in feilformige Stiice zertellt. Aus diefen Keil-
ftien wirtb auf einer yweiten Sdge dad Heraftict heraus-
gefdhnitten, und auf -einer Drehbant wird dann die
ungefdhre Form einesd Lelftend bherausaefrift. Diefe vor-
gearbeiteten DOlzer werben zundd)ft in elnem eifexrnen
Reffel geddmpft, um fibexrfli{jige Eiweiftoffe su entfernen
und dabdburd) dle Txodnung der Hilzer su exleichtexn und
um dad Retfien zu verhindern. Die gebdmpften Holzer
werden dann in einem LQagergebdude jum Sufttrodnen
aufgeftellt. Diejes Gebdude ift vom RKeller bid zum Dad)
nur mit Lattenfufbdden verfehen, .dbamit die Quft die
dort aufgeftappelten Holzer von allen Seiten umftreichen
fann.  Bur Forderung der Luftbewegung find bdle fédmt-
ligen jech3 Gtagen mit DHelgoorrichiungen verfehen. Jn
dtefem Gebdube lagern die Hilzer je nad) Grofe und
Polzart ein bis zwet Jahre, bis fie vollftéandig lufttroden
find; bdle lufttrodnen Holsexr gelangen bdann in bdle
Trocfenfammern. Die Fabrif hat zur Trodnung bder
uncegelmdfig geformten und daber fdwierig su trodnens
ben Hobleiften etn elgenes Syftem. Gut getrodnete Holzer
biirfen unter den normalen Quftverhdliniffen weder ein-
teodnen, nody aufquellen, nod) geriffen fetn. Jn befons
deven BVorrat3rdumen werden dle in den Trodenfammern
getroctneten Holzer aufgefpeichert, um nady Bedarf zur
Berarbeitung zu gelangen.

Mit den vollftdndig getroctneten Holzern fanm erft
dle etgentliche Qetftenfabrifation beginnen. Die widhtigiten
Mafdjinen bilden Hier die Drehbénte. Eine amerifanifche
Gpegialfabrif, bdle fih nur mit der PHerftellung bdiefer
Net Mafdinen befaft, verforgt Hlermit den Weltmartt.
Die gedrehten Leiften haben an ben Gnden ben fogen.
Drehzapfen; dlefer witd mittelft befonderer Spesial-
mafdyinen entfexrnt; Hlerbei- ift dle Hauptfacdhe, daf bdie
Form und beftimmte Mafe der Leiften ftet3 innegehalten
werden.

Jn elner welteren Station werben bdle Lelften mit
Ferfenplatten, Sollenplatten und Sténdexhiilfen ujw.
vexfehen; zulegt werden die Leiften mittelft eined bejon»
Bwifhendurd) werben bdie
Qeiften in begug quf ihre Genauigleit fortlaufend fons
trolliert. .

Jn etnem befonderen Betriebe erfolgt die Herftellung
von Gtangmefjern, wie fie Hauptfddlid in dex Schuh-
fabrifation vermwendet werben.

Die deutide Ansiteltung , Das Gas*
in Miindyen. '

(Rorrefpondens).

(Fortfesung.) ,
- Gin Warmwafjer-Drud-Automat, weldher felt Jahra
sehnten in oielen taufenden Gremplaven im Betrleh ift,
exfdgeint auf der deutfdhen Nusftellung ,Das Gas! zum
exfenmal an der Offentlichfelt, um fidh in feiner mo-
Dernen Ausfiihrung dem Fadymanne vorzuftellen, Der
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