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Wajchmajchinen und
BHauswajcherei=2Inlaaen,

Man fann wohl annehmen, dafp das Wafdhen fo alt
ift wie die menjhliche Kultur dbechaupt. Bildete im
llvanfang aud) nur dad exlegten Tieven abgezogene Fell
‘dle Rletbung ded3 Menfdjen, jo lernte dlefer mit foxt:
fejreitender - Intelligeny dle Beravbeitung und Berwen:
bung pflanslicher und fiervifdher Fajern zu finfilichen
@toffen filv die Bedbedung feined Korpers. Mit Beftimmt-
beit wicd fich dle Belt und dad Volf, bei dem zuerft
_wollene, leinene und andere Gewebe hergeftellt wurden,
nemal8 evmitteln laffen; fo olel aber ift fidher, dafy dle
TWebevel su den dlteften Handwertstinften gehort. Gany
natiicli ift dann, daf dle Trdger berartiger Gewebe
ihre Rletbung von Beit zu Beit einer Reinigung unter-
stehen muften. Diefe Relnigung war eine primitive und
blieb primitiv bi8 in unfere Beit herein. Mad) einem
fhalthaften Gemdlde: ,The first Washday“ Batte ja
Goa beveits ibhre, allerding3 fehr {pdeliche, Kletbung ge-
wafdjen.  Auf gejchichtlichem Boden aber ftehen beveits
dle Nachrichten von den organifierten Wafcheinvihtungen
an den dniglihen Hofhaltungen der alten Jgypter; wic
finben tn ben altdgyptifhen Grablammern bis in das
dritte Jabhrtaufend vor Chriftus zuriicreidhende Gemdlbe,
dle fih auf bas Wafdjen beztehen. &3 gefdhah bort an
‘den Ufern bed Nils8 und bdie Badywdjdhe hat fidh bis
in unjere Belt hinein erhalten, wie viele Gemdldbe in
Tulturgefchichtlichen DWerlen geigen. Spdter trat dle Wafdy-
tie mit ihren primitiven Wajdheinvichtungen hingu. Wic
wollen und nicht welter mit der gefdjichtlichen Entwidt:
lung befafien; fie ift mehr intereflant durd) bie fagen-
umwobenen Sdyildexungen, bdle fih bei der Wafche ex-

; ‘et’gneten, 3. B. den Gtrelt ywifhen Gudrun und Bruns

“hild, “al8- durdy’ technifhe Fort{dpritte. Die Wdcheret
blieb eine mithjame Dandacbeit, dle in jedem PHaushalt
geflivchtet woucde. Gt unfer Mafdhinenseitalter hat hier
Wandlung gefchaffen und wir wollen im Nadhfolgenden
Tury von blefen Mafchinen und den Anforderungen, die
man an fte ftellen muf, einige3 berichten.

Der an der Wafche haftende Schmup ift in den vor:
wiegenden Fallen durch) Fette, Schwelf 2. auf dle Ge:
webe gepreft und ble Selfe hat die Aufgabe, diefe Fette
o fen.  hnlich wickt dle Soda, fie madht aufierdem
burd) Fiallung be3 Ralfed das Wajfer weidh. Pottafche,
Saugenftein 2c. haben Ddenfelben Bwedt. Wafjerglad ift
Uefeljaures Natron, dad bei veichlichem Wafferzufal in
fettldfendes Albalt und umbiillende RKiefeljduve zerfalt.
(3 bletchendes Mittel wird jchon feit Anfang des vorigen
Jahthunderts Ehlortalt bendit; bei hinveichender Ber-
biinnung und richtiger Ljung ift die Berwendung harmlos.
gilt den gewdhnlichen Wafchprozef im Privathaus aber,
fiir den Soda und Selfe gentigen, ift €hloctalf nicht zu
empfehlen, da er bhierbei melft nac)y Belieben ugefest
witd, wodburd) dann das Leinen angegriffen und be:
thadigt wird.  Bon wefentlidher Bebeutung fiiv den Gt
folg und die Otonomie des Wafdhprozeffes ift dle Be-
[haffenbeit des TWaffers. Das meljte Brunnen: und
Quellwaffer enthalt, je nadh der Feld: und Bobenart,
minevalifche Beftandteile, Kalt- und Magnefiafalze; je
Nad) Deven Menge unterichetdet man harted und weldhes
Baffer, Die Anzahl der Gramm an diefen Salzen in
100 Qitern Waffer geben dben Hdrtearad des Waffers
an.  Partes Waffer bedingt dle Bermwendung einer
gféﬁeren @eifenmenge, ba {id) ein Tell ber Geife mit
b'm‘ Galgen verbindet; 3. B. bei 10° Piirte gebhen auf
ﬁlefe Weife pro m> Waffer 2 kg Selfe verloven, die
bberbieﬁ al8 unldsliche, {og. Raltjeife in Brodden an

- Wifdpeftticten Haften bletbt. Den RKalfgebalt, dex

fig beim Kodjen ded8 Wafjers ausfcheldet, nennt man
dle voritbergehende Hdrte; der geldft bletbende Gip3 be-

flimmt dle Dbleibende Hdrte. &3 empfiehlt fich, Hartes
Waffer, bag jum Wafcdhen verwendet werben muf, nadh
ben befannten Berfahren weld) su maden. Da Regen:
wafier weid) ift, wird man foldhes su Wafdhzweden vor-
steben. Gin anbderer Feind fliv die Wafche Hegt in einem
etwaigen Eifengehalt bes Waffers. Biele Brunnenwafier
enthalten Cifen in geldfter Form und zwar ald doppels
fohlenfaures Eifenorydul; fteht bad Wafjer einige Selt mit
ber Luft in Berbindbung, fo fallt dad Eifen ald flodiger
Jederdhlag aus. Die Wafdye exhdlt in einem foldjen
Waifer Roftflecte. Muf oldhed Wafler zum Waiden
verwenbdet werden, wad fih auf Gutshsfen u. dergl. oft
nicht umgehen [dft, fo ift e3 vorher einer Enteijenung
3u unterziehen. ,

3 bhabe bidfe furzen Grfldrungen vovausdgechidt,
well i) aud Erfahrung welf, dbaf man auftretende Nady-
teile haufig genug der Jnftallation ober den Apparaten
sufchiebt, wdbrend tatfidlidy unjadygemdfe Sujdge ober
ungeeigneted Waffer. der Urheber bes 1ibels ift. Be-
fonderd bei Rofiflecen ift man fdhnell mit feinewm Urleil
fertig; bafs aber darvan aud) der Eifengehalt des Waffers
{chuld fein fann, davan dentt meift niemanbd.

Die Pauswafdymafdhine findet Heute immer mebhr
Eingang in ben befferen Familien und e3 ift fein aus:

fichtslofes Untexnehmen, wenn der Jnftallateur fich des

Berirtebed von Wafdmafdjinen annimmt. Eine Wajch-
mafdine nimmt dem Perjonal dad midhevolle und ex
miidende Wafchereiben oder Wafchebiivften ab und be-
forgt biefe Arbeit olel griindlicher und in viel Eivjerer
Beit und fdhont obendrein dle Wajdhe.

Wir treffen nun auf dem Marft 3unddhit Wajdh-
mafdhinen, bei weldjen der Bottih gang oder teilwelfe
aud verzinttem Gifenblec) befteht. Sle haben den Borxs
teil Der Billiglett, fonnen aber an Haltbarfeit und Lel:
flunggfabiglelt mit den Polywafdhmafchinen guter Kon-
flruttion elnen Bergleih niht ausdbalten. Die grofere
Letftungafibigleit ift bei den Holywafdhmaidhinen haupt-
fachlich in Den grdferen Retbungsdflachen begriindet; die
grofere Haltbarteit eben im Material. BVerzintted Eifens
blech Balt der Feuchtiglelt und den Selfenlaugen niemals
tn jolder Welfe auf dle Dauer ftand, wie eben Hols.
Dagu tritt nod) dle Crfdhelnung, daff dad Jint bei
dufgeren mechanifden Einwirfungen, wie foldhe Stoff und
&dylag Bervorrufen, fid) vom Gifen eventuell (5, wenn
dle Berzinfung nidt eine gany erftflafjige ift. Jft aber
eine Gtelle bed Wafdhboitid)3 von Jint entbldft, bdann
ftellt fich fofort Roft ein und die Wajdymafjdhine ift un-
braucdgbar. Gine Neuversinfung der {hadhafjten Stelle
ift nad) praftijhen Grfahrungen nur von furzer PHalt-
batlelt; e3 ift bied audy nad) dem gangen Borgang der
Hexftellung von verzinften Blechen gar nid)t anbers zu
exwacten. Man hat alfo bei foldhen Mafchinen auf ein
gany vorsiigliched Matevial zu adjten, fonft verderben
fie etnem bdie Kundfdhaft.

Die Wiifheberweger mit fenfrechter Drehachfe werben
bei pielen RKonftrutiionen unfachgemdf audgefiihet. Man
trifft da haufig oler aus Rundholy angefertigte, fenfrecht
in den Wafferbehdlter hinelnvagende Rithrhdlzer. Beim
Bor- und RiiEwdctddrehen ded Walcdhfreuzed wird bdie
Wafdhe durch dle fenfrechten Ritheholzer nur horiyontal
berwegt und nad) aufen an die Bottidhmwand gedriidt und
pavan gefdheuert, wibhrend an ber fleinen Reibflichye Dex
mittleven Sdule nur eine gevinge Retbung der Wafdhe
ftattfindet, da diefelbe duvdy bdie Bentrifugalfraft immer
nad) aufen gedriickt wird. Bel bdiefer Anordnung und
ber dadurch bedingten Wiifchebewegung in ledighd) hovi-
sontaler Richtung, tritt, wie leldht einjufehen, notwen-
digerrelfe ein Saden, Kndueln und Berfangen Dber



830

JMnfte. fhweiz. Dand.:Jeitung (, Meijterblatt”)

T

Wifche in den Rithrhdlzern auf, wodurch dle WAxbeit febhr
exfhwert witd und die Wifche durch evrelfpen jtaxt
letbet. TBill man eine bem Wafdhprozep vlel enfprechendere
Bewegung erreidhen, dbann diirfen die Rilhrer nicht fent-

ved)t fiehen, fondern miiffen eine fdhrdge Richtung er- -

halten und nad) unten jdaufelartig audgebildet fein.
Wird ein joldhes Rithrfreuz hin- und hergedreht, dann
exhalt ble Wafdhe nicht nur eine horizontale-Bewegung,
fondern burch. die fihriige Stellung und’ fhaufelaxtige
Nusbildbung bder . Rithrer findet audh ein Heben und
@enfen ber Wdfdhe ftatt; ed fritt zu dev DHorizontalen
Bewegung alfo aud) eine joldhe in vertifaler Richtung;
baf bei einer foldhen Rilhrbemwegung der Effeft der Rei:
bung der Wdjdhe ein viel intenfiverer ift al8 bet nur
gweitfadjer Bewegung, bedarf wobhl feined TNadymwelfes.

Nufer Wafdhmafdhinen triffft man im PHaushalt

Wring: oder Windmafdhtnen und Mangeln. Die erfteren .
beforgen dad Audwringen der gewafchenen Wadfche, wasd

von Hand nicht nuyr eine jhwere Acbeit bedeutet, jondern
aud) oft mit einer Befdhddigung der Wdfche verbunden

ift. Bon Mangeln oder Mangen verdlenen bdle Drel-

walzenmajchinen vor den Jwelwalzenmafdhinen den Bors
sug. Bel Ddiefen vollt man bdie Wafdhe mitteld eines
Rolltudged um ble mittlere Walze, indem man dle exftere
suoor auf demfelben glatt und flufenfdrmig audbrettet.
Der Deud ift Hiexbei ein doppelter, weil dle Wdjdhe
gletchzeitig von Der oberen und unteren Walze geprefit
wirtd. Die Wafdhe wird dadurd) viel gldatter und weidjer,
und auferbem witd fie mehr gefchont, weil fte in ein
Rolltud) aufgenommen und nicht diveft auf dte Walzen
gepreft witd. Dexr erforderliche Dyud wurde friiher
burdh) Gewidhte erzeugt, und gwar entweder durdh Fitllung
eines Gewidhtslaftend mit mdgUhft jhwer wiegendem
Material oder durd) Einhdngen weler Gewidhte an
et Debelavmen, dle infolge der gewdhlien Uberfesung
mit dem sehnfachen Gewidht preffen. Ju neuever Feit
trifft man Konftrufiionen, bei denen ber Drud durd
©pivalfedern ergeugt wird. Eleftrijhe Biigeleifen und
Gasbiigeletfen braudhen wivr wohl nicht befonderd zu ex-
wdhnen.

Nuf dlefex fury ftizsierten Ausftattung etner Haus:
wdfderet blteb aber unfere moberne Technit nicht ftehen.
Jn grofen Haushaltungen, auf Gutshofen und dergl.
wdve mit den erwdhnten Wppavaten dad Wafchen immer
nod) eine mithjelige und endlofe rbeit. Man richtet
daber beute in folden Fdllen Ileine PHaus-Dampi-
wajderelen efn und es fteht su ermarten, daf bdlefe eine
nod) redht giinftige Jufunft Hhaben. Der Arbeitdvorgang
beim Dampfwafdhverfabhren ift fury folgender: Jn erfter
Linte werden dle Wafdhftiicke nadh Farbe tn bunte und
weie Wafdhe, ferner nac) der Feinheilt ber Stoffe und
bem Grabe Dder Vexfhmusung jorttert, um auf blefe
Weife eine einbeltliche Beitbauer filr dle 'BVehandlung
ber eingelnen Gruppen ju erzlelen..” Um dle Retnigung
su etleichtern und die Wafdhmafdhinen su entlaften, geht,
wo e3 die Beit geftattet, Dem eigentlichen Wafdhen ein
Cinwetden in fhwadjer Soda:- oder Selfenldfung von
Raumtemperatur voraus. Man bringt zu dlefem Jwede
dle Wdfhe tn Baffind aud Kunitfteln, Monier ober
Mauetwert ober in holzerne, feftftehende oder fahrbare
Bottidge und 4Bt fie dber Nacht ftehen. Bon bden
Ginweidtufen gelangt bdie Wajdhe in dle elgentlichen
Wafdmafdjinen. Die modernen Mafchinen bejtehen in
der Hauptiade ausd horizontalen oder genetgten, ylind-
rifhen oder pridmatifhen Trommeln. Die Wafche fiillt
dle Dilfte bi3 Bmweidrittel des Juhaltes aus und wird
sundchit durch laues Spiilen von der Einweichlauge und
dem geldften Schmut befreit. Nady Ablauf des Spiil-
wafiexrd wird Gelfe und Sobaldfung sugefeht, dle Ma-
fchinen gefchloffen und einige Minuten falt in Rotation

gebracdht; alsbann wird in der votterenden Mafdine by
RKodhproze mit etwa Y/ ftindiger Dauer eingeleitet, nag)
einer weiteven /. Stunde ift der eigentliche ﬂBafd;pm%e@
vollenbet. Die verbraudyte Lauge wird abgelafien, o
weitethin al8 Ginweidhbrithe verwendet und dev Weifeye.
Jnbhalt dem Spiilprozef. mit helBem, dann mit faltey
Waffer unterzogen. Die meljten Wafdhmafchinen finy
fo eingerichtet, dbaf die Spiilung und dle ev. Bluun
aud) darin vorgenommen werden fann; immerhin apy
werden aufer den Wafdymafdhinen aud) mandymal G
fondere Spiilmafdinen aufgeftellt. TNad) der Spiilun
gelangt bag Wafdegut sur medhanifchen Trodnung i
Bentrifugen oder Schlendermafchinen, wo der Wafjer.
gehalt medhanifch bei 30 bi3 40 m Umfang3gefchmindig.
feit bi8 auf 30 bi3 25°% bes. Trodengewidhtes der
Wiifdhe veduglert wird,. -Die vollftdndige Trodnung e
folgt nun e nadh bex Witterung und Eiliglett der Fertiy:
ftellung im Freten, auf Trodenbdben ober in Sejnel:
teodfenappavaten, welde- mit fiinftlicher Behelzung und
Bentilation den Trodenprozef auf 20 bid 30 Minuten
vedupteren.  Glattg Stlicfe: gelangen von der Jentrifug
Divelt aur Dampimangel. Die dfibrige nicht auf bder
Dampfmange behandelte Wifdhe wird welterhin entweber
nur auf RKaftenmangen falt durdh) Walzen unter Duud
gegldttet odber unterliegt dem befannten Biigelprozef.

Nach dlefem Arbeit3vorgang ergidt {ich dle techniiche
Ginridtung von {elbft.  An ber Hand eines prattifden
Betfpteld will -ich  bem Lefer bdle eingelnen Apparvate
fury etldutern. Unfere Abbildbung 1 gefgt etne Haus
wajdmafdhine und eine Jentrifuge mit dem treibenden
Elettromotor und dem Wandvorgelege von der Mafdhinen
fabrif Heinvih Timm in Berlin-Reinidendorf.

Da3 etgentliche Wafdhen in der Wafdhmafjchine (vergl.
Abb. 2) erfolgt duvd) dle felbfttdtig fidh) bemwegende, ab:
wedhfelnd vorwdrtd und viidwdrtd fich drehende gylind:
vifge Kupfevtvommel. Jn dad Kupfevbled) diefer Jnnen:
trommel {ind vundliche Wuljte eingebogen, welde die
Wafge mitnehmen und in dad Wafferbad - ftitvien.
Diecbei vetben fich dle Wafcheftticte ftdndig anetnanbder
und bdadurch erfolgt dle Lojung bes Smuges. e
glatten Fldchen der Wafdhtrommel, aufer ben exrodhnien
Wulften, find mit einer Qochung verfehen, bdie um
Durdhlafien der Wafdhflitffigteit aus bex Guferen Trommel
dlent. Die Lodhrénder find nad) aufen wulftartig durdy
gedriictt, fo daf feinerlel fharfe Ranten mit dev Wifde
in Beriihrung fommen., Die feltlichen Stirnbdden, an

Abd, 1

weldhe der fupferne Trommelmantel . angentetet ift, ber
ftehen aus Meffinggufp und find glatt abgedreht; ebend
ift ole Titre mit-Metalljcharnteren verfehen, fo dap b
Wafcge nuv mit edlem, nicht roftendem Matecial W
Beriihrung fommt. Der AuBenmantel aud pexzintten
Sdymiedetfen mit feltlichen Gufbdden ruhtauf gupelferne!
Fiipen. = Das_ Untergeftell enthalt gleichzeltig dle Untew
feuerungsanlage; wenn ‘efne gentrale Dampfergeugi™
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porgefehen ift, fdlt dle Untexfeuerung natiiclich fort.
Pa nad) Beendigung ded Wafchens bdie Mafchine gleichs
pitig dle Wdfdye fpilt, fo ift sur Erzeugung des fiir
den Beginn des Spiilend erforderlichen warmen Wafjers
¢in Refervoiv auf der Mafchine angeordnet, durch weldhes
dle Raudhgafe der Feuerung jwecs ftandiger Erwarmung
be suflieenden falten Wafjers hindurdhgefiihet werden.

ABD. 2

Dle Hahnen find dbevall mit Wuffdhrift verfehen. Tie
mittels AblaBhahnd absulafiende Lauge fann aufgefangen
ud gum  Glnweiden, beyw. Borwafdjen befonberd
flmutiger Wafdheftiicte wieder vermwendet werden. Der
Unieled der Mafchine fann durd) Kraft (Riemeniiber:
ftagung von ber Trandmiffion aud), ober audy von
Pand erfolgen. ~ Bel Riemenantrieb erfolgt da3 Ein-
und udriiden durd) einfaches Umlegen etned RKugel-
griffes, was fetne bejonderen RKenmntniffe erfordert. Da
beute faft fberall eleftvifcher Strom wverfiigbar ift, fo
fann duvch einen fleinen Motoxr dle gange Wafdhfpiil:
enciditung betrieben werden. Audh) mit bereitd vor-
handenen RKeaftantrieben aller Art, 3. B. auf dem Lande
mit Qofomobilen, an die Schrotmithlen, Drehmajdhinen ac.
angefthloffen find, Fann eine Berbindung leicht erfolgen.

Die Jentrifuge befteht aus einem frdftigen gufetfernen
Mantel, an deffen tiefiter Stelle fich ber Auslauf fiix
bas der Witfche entzogene Waffer befindet, und aud der
tupfernen Schleudertrommel. Jn bdiefer wird durdh be
hobe Umbrehungdzahl ind infolge der Schleudertraft die
Bifdhe an dle Wand gepreft und ihr jo der gripte
geﬁbtbeg Waffexrs entzogen, Dad dburd) ble Lodhung ent
elht. F

Das Trocnen der zentrifugierten Wafdhe erfolgt im
Sommer swedmdpig. auf verffigbaver Rafenfldche. Unter
dem Ginflufy der Sonnenftrablen ift auf feuchten Rafens
flichen die Ogonentwidtlung etne fehr lebhafte und da-
duech wied dle Weifehe enerqifch gebleicht. @3 vollatebt fich
Hler derfelbe Borgang wie auf unferen Rletdern, wenn
man in den Regen und gleich davauf in hetpe Sonnen-
beteablung fommt; bdann verlieren empfindlihe Stoffe
tbre Favbe, fie werden gebleicht, fie ,fchtefen ab”. Die
Mafthtnelle Haus - Dampfwdideret wird filr vegnerifche
Tage und fiir Wintexszett durch einen jogen. Kuliffen-
trodenapparat ergdngt. Der elgenilidge Apparat befteht
QS einem halzernen Schrant (vergl. Abbildung 3), deffen

toBe fid) je nach der su bewdltigenden TWdfdjemenge
f}d)tet‘. Die Vorberwand ift in verfdhiedene Abteilungen
fingeteilt, pon benen jede eine mit Trocfenftangen vers
thene Rulifje aufnimmt. @8 witd nur jeweilig dle su
Dedienende Ruliffe, weldye tn T-Gifenfcpienen auf Hollen

[Guft, Heraudgesogen, fo dafy dle im Apparat enthaltene
Warme nicht unndtig entwelthen fann. Die Behetyung
etned derartigen Apparates fann exfolgen durch: Rippen-

AbD. 3

betstdrper, im untern Tell ded Appavated eingebaut und
durd) Dampf begw. Warmmwafler gejpetft, ober durdh einen
LQufthetzofen, weldjer neben oder in dem Raume. unter
bem ZTrocenapparat aufgeftellt werden mup. Die im
Ofen in befonderen Kandlen erwdrmte Luft wird duvdh
Robrlettungen in den Appavat geleitet; blerburd) wird
eine intenfive Trodnung evzlelt. Die durd) den Troden-
prozeB verbraudhte Luft wird oberhald des Apparates
burch Ablujtvohre ind Frete geleltet und ftandig durdy
frifhe binzugelettete Luft exfest. Jn Fallen, wo mit
obiger Detyungsdart nicht gevechnet werben Lann, werden
dte Wande und Dece ded Apparated aus Mauerwert
hergeftellt und der Boben bde3 Apparated durc) eine bes
fonbere Kohlenfeuerung gebelst. “
BWo e8 nidht auf die Koften anfommt, Lann man ble
bem Zrodenapparat uzufithrende Frifhluft nodh) ozonis
ftexen; man exhdlt dbann eine Wafdhe von gleidhen Eigen-
{chaften, wie die auf dem Rafen getrocnete, blendend
wei und von angenehmem, exfrifhendem Gerudy.
Tifdh: und Bettwdfdhe, Servietten, Handtiiher und
bergleidgen glatte Wafdhe fann man jofort nad) bem
Bentrifugleren durch etne Mulbenplittmajdhine nach) vt
unfever Abb. 4 gehen laffen. Wabhrend der Behandlung
auf dlefer Mafdhine wicrd die Wifche gleichzeltig getrocinet,

. 4

forote gepldttet, und erhdlt blerbei einen BHervorragend
fhonen Glang. Die Plattwalze ift mit Fried und Neffel
begogen und umlegbar eingerichtet, o baf bdle mit Hodh-
glany-Stahlbled) ousdgefleidete Mulbe nad) dem Pldtten
leihgt zu reinigen ift. Die Mafdhine Tann durd) einen
Pandgriff etn- refp. ausdgeriict werden. Die Behelzung
der Plattmulde fann exfolgen: a) durd) Dampf von einex
Gpannung bid su 6 Atm., b) durd) Gad mit etnem unter
der Mulbe angebradhten Bunfenbrenner, c) durd) Gafolin,
©piritus ober Bengin, bei weldjen der Behdlter neben
der Mafdhine angebracht wird, d) durd) Eleftriitdt, indem
dte Mulde mit Gletchitrom ober Drehffrom erwdrmt witd,
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Unfexe A6D. 5 zelgt die Anordnung einer Wafchexet:
anlage auf einem Gut. Fiiv die Wafcheret und Pldttevel
wurde hler ein Anbau errichtet, beftehend aus Erdgefdhop
und einem Stocdwerf; bdle Rdume im Stocfwerf bdienen
fie 1ibernachtung frember Pandwerfer. JIm Nebenge:
bdube befindet fich der Eleftromotor filr Hatfelfchnetber
und Sdhrotmithle, weldher gleidhzeltis sum Unirieb ber
Wafcherel dlent. Die Helzung fiiv dle Mafdhinen und
Troctenapparat exfolgt tm Anfchlup an bdle Helzung des
Hervenhaujes. '

Abb. 6

. Hauddampfwdfdereien fithet dann ferner ausd
dle Fivma J. A John in Bafel (Gartenjteage). Unfere
Abh. 6 zeigt eine von diefer Fivma in elnem Reftaurant
exftellte Anlage; dlefe befteht ausd einer Wafdmafdhine,
einer Bentrifuge mit Unterantrieh, etner Pldtimafchine
mit Gashelung, der Motovanlage, Trandmifjion und
Rohrlettung.

Befonderd bemerfendwert find ble Johnfhen elefs
trifd) betriebenen und eleftrifd) behetsten Haushal:
tung8-Wafch> und Plittmajchinen. Unfere Abbildungen 7
und 8 geigen dlefe Mafchinen. Jhr Betrieb erfordext

7

Abb, 7

Abb. 8

feinerlel mafdhinentecdhnifche RKenniniffe, ift einfach) unb
bequenr; ein Hauptvorteil diefer Mafchinen ift audh ihre
ftete Betriebsbereithaft. Fiir BVillenquartiexe find folde
Majcdhinen audh im Jntereffe der Raudgbefdmpfung
begriifien, gumal gerade dle Hausdfeuerungen in Stidten
ote Hauptidhuld an der Raud): und Rufplage tragen. M.

Holz=Marktberichte.

Allgemeiner Holzberidht. Die Sigewerfe in allen
Gebleten haben heute hinveichend Arbeit. Nur im Holy:
handel geht e3 nod) ziemlh flau. Ebenfo Fonnte aud
am Brettermarlte eine Beflexung nicht fortichreiten. Do
gegen geftaltet fich) dle Bauholznadfrage bedeutend befjer.
Die Sdywarzwilder Sdgewerte hatten vollauf zu tun,
um bie einlaufenden Bauholsliften zu bemwdltigen. Died
muf dod) al8 Beldhen bafiiv angefehen werben, dof
heute die Bautdtiglelt vorgefdhritten ift. Gtwas flau gebt
ba3 Gefdhdft nodh in Oberbayern, ausd Franfen und
Thilrlngen witd von einer junehmenbden Qebhajtighelt
gefprochen, am Rbeine madht fich gletchfalld eine Beffe
rung bemerfbar, befondberd im Abja von Rundhols
Jm Reihslande intevefjieven vor allem bdle zuvseit ftatt:
finbenden Polzverfiufe aus den Sommerfallungen bet
Bogefen. Die Beteiligung daran war jehr qrof; nidt
nur dle Lofalindufirie beteiligte fih an der Einbecung,
aud) frembe Héndbler fletgerten mit LQebhaftigtett. Dl
Dolpreife blelten fich bdabei gany auf bex im Winter
eingenommenen Hohe.

Di¢ Uorrdate an weisser Roble in der Schweit.
(Gingefandt.)

Unter diefem Titel lenft dad Journal de Gencve
bom 13. Juli 1914 in einem vom Prof. PYh.-A. Guye
geseichneten Avtifel die Aufmertjameeit jeiner Sefer anf
bie meifterhafte Arbeit hin, welhe die Abteilung fir
Qanbeshydrographie itber die Wafferfrifte ausdgefiilit
hat. Dieje Wrbeit Gitbet den Gegenjtand einer fehr -
terefjanten Ausftellung in der Abteilung 34 ber Lo
besausftellung in Bern. Jn weniger ald wei Jahren
bhat der hydrographijhe Dienft durd) eine doppelte U
terjuchung den definitiven Stand unferer @llféqqeﬂ(f“
fitv weife Kobhle feftgeftellt; wir niiben gegemwirtig M
ber Schweiz 844,573 HP aus und haben fitv die 3w
funft nodh zur BVerfitgung

884,000 HP fonftant wifrend 12 Monaten des Jahred
1,403,000 , 9
2,657,000 ,
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