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Rivchen, gegen 10 bi3 12 Stunben bei Dampfhetzungs-
anlagen.

Die hlerdburd) ersielten Grfparniffe an Brennmaterial
find allein fhon fo bedeutend, dap fie bei Aufftellung
einer Rentabilitdtsberedhnung verfdhiedener HelzungSarten
feinesfalls unbeviidfichtigt bleiben diicfen. -

Gin welterer grofer BVorteil der Gashelzung ift bdie
ftete fofortige Betriebsbereitihaft und ber Fortfall der
geradbe bei Rirchen fehr ftorenden Anfuhr und Lagerung
von Brennftoffen fowle der dbamit verbundenen Koften,
Unbequemlichteiten, Schmup, Rup: und Raudhbelditi-
gung.

Die Bedlenung und Beauffidhtigung der Gadheizdfen
jeben Gyftems ift fo einfacd) wie nur denfbar. Die

Regulierung der Helzung fann jowohl fiir eine NRethe -

von Ofen von einem Punfte aud, wie aud) fiir jeden
Ofen gefondert erfolgen.

Befonberd ift aber nod) hervorsuheben, daf dle Ga3-
dfen, {obald fie vor{drift8ndBig an bdie Schorniteine
angefdhlofien find, entgegen der friiher hercichenden An-
ficht, sur Berbeferung der Luft in den bebeizten Rdumen
beitvagen, dadurd) baf ble verbraudhte Lujt duvch den
Ofen in ben Kamin abgefaugt wird. Man fiihlt fich
bajer in elnem bdurcd) Ga3 beheizten Raum bedeutend
wohlex ald in einem fjoldjen, der feine Wdrme etwa
dburd) zentrale Dampf- ober LQufthelyungen erhdlt, bei
weldhen - bexartige der Jimmerventilation bdienende Ab-
siige fehlen.

®leidh gut wie dle Warmluftdfen heizen dte Radbiator-
dfen.  Jfre Heistorper find benen der Dampfhetzungen
nadgebildet. Durd) bdlefe Form witd fo welt wie nur
mdglid) die Ablagerung von Staub verbiitet und bdamit
der dburd) Berbrennung desdjelben entftehende unangenehme
Gerud) vermicden. Die Hauptiadhe bleibt aber aud
bier, nad) Audwahl etner zwedmdfigen Ofengrdfe, eine
gute und fichere Abfithrung der Verbrennungdprodulte.
Gin Abwdxtsfithren detfelben, jowohl im Ofen ald aud
tn ben Abzugsfandlen ift unter allen Umftdnden zu ver-
meiden, um ein in jeder Bestehung einwandiveied Ar-
beiten Der Anlagen zu gewdhrleiften. Werden biefe
Geficdhiapuntte bei Sdaffung. einer Gasheizungdanlage
bexitdfichtigt, fo find RKlagen, wie man fie vor Jabhe-
sehnten horen fonnte, audgefchloffen.

Nuch) bei und in der Schwels hat fih dle Gas-
Pelsung fiir Kircdhen immer mebhr Anbdnger erworben
und ift e3 nicht julest dem Umftand su verdanfen, daf
ble meiften Helzungen nur mit beftbewdbrteften Ofen
audgeffihrt wurden. So ift dle Helzung der Miinjter-
fivdge in Sdaffhaufen, welde unter fehr chwierigen
Abzugdverhiliniflen erftellt werben mufite, eine ber
dlteften etzungen mit Gas und hat fie {ih beftens
bewdbhet, RKirdjenhelzungen neuerer Jeit {ind in Davos,
Winterthur, Nidau bei Biel 2c. erftellt worden und
lauten dte Urteile Hlerfiber nur giinftig.

Sitr dle Gasdwerte und indbejondere diejenigen, weldye
audihlieplich auf Abgabe von Kodhgasd angewiefen find,
ift die Gxftellung von Gasdhelzungen ein fiderer Faltor
in der Gasabnahme,

Aber auch dle gbBeren Gaswerfe legen Wert auf
pte Behelzung der Kivdjen und finden wir in der —
Baumwelt — folgended Jnjerat bet_ Gadwerfe in Bexlin:

Die Gasheizung
ift die weckmadfiafte und bejte Heijung
fite nicht f1éndig benugte Rdume. Jnsbefondere
eignet fie fid) wegen ibrer fteten Betrieb3bereit-
fdhaft und ibrexr fofortigen Whrmeabgabe fiix
Rivchen 2 Biirordume
Berjammlungslofale 2c.
Man beachte, daf auf filr Raumbetzung
verwendeted Gad
209/p Rabatt
in Berlin und den
melffen felner Bororte gewdhrt werben.

@3 biitfte daher fehr in Grwdgung gezogen fein, ob
aud) unfere Gadwerfe e3 fih nidht angelegen fein laffen,
bier fih mehr fliv Grlangung von Auftrdgen filx bie
Behelzung der Kirchen 3zu bemithen. Hud) fiiv grofere
Berjammlungdrdume, Theaterjdle 2c., welde nur vor-
iibergehend Dbeniiht 1werden, ift bdie Gasheizung zu
empfehlen.

Wir werden in der nddhjten Nummer ausfitheliche
Beridhte iiber einige audgefithrte Anlagen bringen, ble
dite verfchledene Berwendung der Gasheiyung fdhilbern
follen. A R.

1ber Montagevoridyriften bei Gas-Badedfen,
Gas - Untomaten fiiv Warmwafjerbereitung
md Gas-$eigojen.
(Fortjesung)

Dic Leistungspriiftungen bei [Warmwasser- Apparaten.

Die allgemeine BVerwendung der Gadautomaten fiix
die Warmmwafferbereltung Hhat mehr ald je eine Gr-
{heinung mit fih gebradht, bdie bdie Beurteilung der
Qelftung3fdbigfeit der eingelnen Apparate einer ftrengeren
Reitif untevwerfen laffen, al8 e8 bei ben gewdhnlidhen
®asbadedfen bidher der Fall war. Der Babeofen,
weldjer nuy fiir eine Warmmwafier-Abgabeftelle, die Babde-
wanne, beftimmt ift, untecliegt niht fo olelen Fattoren,
welde auf bdie Leiftung ungiinftig etnwicten fdnnen, wie
bie Gadautomaten. Gewdhnlidh) {ind audy die Anjpriiche,
weldhe an den Gadbadeofen geftellt werden, bejdhetdener
ald3 eine Warmmwajjerquelle, welde laut Preislifte
SWarmmafler im Uberfluf” Uefern foll. — Wenn da
pann bie Reiftung Dinter Dden Angaben uriicbleidt,
fo ift man fofort geneigt, dle Schuld Ilediglih an dem
Apparat zu fudgen und jo wollen wivr einmal bdiefes
Thema etwad genauer behandeln.

Was versteht man unter ,Leistung® eines (Warmwasser-
HApparates 2

Unter Lelftung eines Warmmwaifer-Apparated verfteht

man im gedrdngten Sinne bdie von ihm in einer be-
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flimmten Beit auf eine beftimmte Temperatur evmdvmte
Waffexmenge.

3. B. €38 heifit: Der Apparat exwdrmt in 1 Minute
10 1 Waffer von 10° C auf 35° C.

@3 find bter alfo zwel Faftoren genannt, ndmlidy
dle su Hefernde Wafjermenge und beren Temperalux-
erhdhung.

Diefe beiben Faltoren find nun bei den Leiftungen
genau 3u beviicjidhtigen, denn eine Bergleihung vers
{chiedener Leiftungdangaben ift fdhwierig, wenn {owohl
Waffermenge ald aud) bdle Temperatuverhdhung ver-
fdhieden ift. ;

€38 fann 3. B. angegeben fein:

Ofen A exwdrmt tn 1 Minute 12 1 Waffer um 25° C

" B " " 1 " 10 " " " 28°C

Um auf eine Einbelt zu fommen, muf man nun
exjt die ‘Produfte beider Faftoren — Waffermenge,
TemperaturerhShung und Wdirmemenge —
ermitteln. Da laffen fih bann die Lelftungen vers
gletchen.

Man bedlent {id) hierbei ald Warmemaf der von ber
Tednit etngefithrten feftliegenden, unverdnderlichen Maf-
einbeit:

pDer WarmerEinheit (WE)” oder , Halovies,

Unter , Warme-Cinelt (WE)" verfteht man bile-
jenige Warmemenge, dle ndlig ift, um dle Temperatur
von 11 Waffexr um 1°C zu erhdhen.

Dement{prechend erfordert aljo dle Erwdrmung
von 101 Waffer um 1° C etne Warmemenge von 10 >< 1=

10 WE,
von 101 Waffer um 10° C eine Wahrmemenge von 10><10=
100 WE.

Letftung

Wie bestimmet man die Leistung cines Warmwasser-
Apparates ¢

Um bdie Qelftung zu beftimmen, verfahre man wie
folgt:

a) Man Bffne den Wafferhahn am Apparat und laffe
fo lange falte3 Waffer ausfliefen, bis deffen Tempe-
vatur ziemlid) unverdndbert bletbt. Dann ftelle man
mit einem genauen Thermometer ble Temperatur
be3 falten Waffers feft.

b) Man Bffne den Gashahn am Apparat volljtdndig,
entziinde Den Brenner und warte, bid dad auslaufende
warme Waffer eine gleidhbleibende Temperatur er-
veiht hat. Dann erft ftelle man bdle Temperatur
be3 ausfliegenden Waffers genau feft, wobei man
da8 Thermometer mit dem Quedfilberbehdlter dicht
an dem Ausdlaufdrohr in den Wafferflvom halt.

¢) Man laffe ba3 Waffer genau 1 Minute lang in ein
groBeres Gefdp (Gimer oder bergl) einlaufen und
ftelle Ddeffen FMenge durcd) Audmeffen genau feft.
(Man fann aud) ein Mafgefdf von befanntem ober
audzumefiendem Jnhalt gang voll laufen laffen und
feftitellen, wieotel Minuten dled dauert. Daraus be-
rednet man dann die Waffermenge fiix 1 Minute.)
Wahrend der Mefjung der Waffermenge oder gleich
banad) fontrolllert man nodymal8 ble Temperatur
de3 auslaufenden warmen Waffers.

Der Unterjchied zwifdhen der feftgeftellten RKaltwaffer-
Temperatur (a). und Warmwaffer-Temperatur (b) gibt
dte , Temperatur: Erhdhung” an, dle man mit der nady (c)
ermittelten Waffermenge multiplistect, um fo dle
Leiftung in WE pro Utinute su erbalten, alfo:

Waffermenge in LQiter >< Temperatur-Erhdbhung in Grad Celfius

in WE pro Minute ~

Bettdauer der Waffermefjung in WMinuten

Beliptel: Die Meffungen Hhaben ergeben:

a) RKaltwaffer: | b) Warmwaifer-] b —a Temp. Waffermenge Bettdauer WE
Temperatur Temperatuy Grhdhung in Riter Minuten pro Minute

1. Berfudy 10° C 35 C 25 C 10 1 25 \1< 10 o -

2., 9°C 39 ¢ 30 C 12 2 30>2<12 — 180

Die Leiftung eines Warmwafler-Apparated in Warme-
Einbeiten ergibt jid) alfo al8 ba3 Produft ausd
der gelieferten Waffermenge in Litern und
der Temperatur:Erhdhung de3 Waffers in Grad
Celfius.
Belfptel: Wenn der Apparat 12 | Waffer von 10 auf
35°C, aljo um 356 —10=25° C ermdrmt,
fo entipricht dles einer Leiftung von 12 X< 25 =
300 WE.

Bur Bewertung und um BVergleidh) von Leiftungs-
angaben ift e3 natiivih evforderlidh), bdiefe auf eine be-
flimmte gleihe Beiteinbeit su bestehen, al8 foldge ift bei
Waffer-Crhigern allgemein dle Minute gebrduchlich.

Wovon ist die Leistung cines Warmwasser-Apparates
abhingig?
Die Leiftung eined Warmwafier-Apparates ift bedingt :

1. Durd) bdie Konjiruftion und Ausfiihrung des Helss
forpers, benn durch diefe ift ble gur BVerbrennung
gelangende Gadmenge und bdle daraud an Ha3
Waffer zu fibertragende TWhrmemenge nach) oben
begrenst,

2. burd) ble dem Upparvat gugefithete und zur Bex-
brennung gelangende Gasdmenge. Die Gadmenge,
dte dem Wpparat in der Ielteinbeit, alfo etwa
pro Minute zugefithrt wird, ift abhdngig von:

a) ber Weite der Gasleitung,
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b) ber Grdfe der Gaduby,
¢) ber Hohe ded Gasdructes,
3. durch den DHelywert desd Gafes.

Um eine beflimmte Gadzufuhr und damit eine be-
flimmte Reiftung bed Upparated su erzielen, muf alfo
povr allem bdle Buleitung genfigend welt, die Gasubr
audreidjend grof und der Gasdrud hod) fein.

Ergibt dle nadh oben gefchilderten Anleitungen vor:
genommene Priifung, daB dle Lelftung zu niedrig ift
und ben Angaben nidhyt entjpricht, fo braudht die3 nicht
unbedingt am Apparat u Hegen, fondern fann aud) in 3u
geringer Gadzufubr infolge ungiinftiger Gaddruct: und
Gasdurdhlap-Berhdltniffe in dber Leftung liegen. &3 ift
vaher unddhit feftyuitellen der vorhandene

Gasdenct, Basverbrauch u, Heizwert des Gajes.

1. Der Gasdrud ift an dem Apparat Jelbft u meffen.
An den ridtig gebauten Apparaten wicd man eine
geelgnete BVorridhtung finden und swar in divefter
Berbindbung mit der Regulierfhraube fiiv den Gas-
dburdhgang.  Man bedlent {ih zur Mefjung des
Drudes eines einfadgen Druckmefiers, weldjer aus
einer pwelfdenteligen Gladtdhre befteht, welche
mit Wafler gefitllt wirtd. Dasd Wafler wird fidh
bei gefdhloffenem Gashahn in der Rofhre bdas
Glethgewicht halten. Offnet man nun den Gas-
hahn, jo fteigt da3 Waffer in dem einen Schenfel
gleid) dem Drud bed Gafed und bdie Differeny
pwifdjen beiden Niveaulinien in den beiden Schen-
feln ift gleih dem Druct bed Gafed in Millimeter-
Wafferfdule.

2, Die verbrannte Gadmenge ftellt man durc) Ablefen
an der Gasubr feft. €3 ift aber empfehlendwert
bted3 wdhrend einiger Minuten vorzunehmen, da
die Beigerwerfe nidht immer gleihmdfig avbeiten,
sumal wenn infolge zu fleiner Gaduhren biefe
iibexlaftet find. Die neueren GaZubhren Hhaben eine
Stala fliv die Qiter und lapt fih baber der Durdy-
gang genau ablefen. &8 ift aber dabei u be-
adten, daB nidht audh an einer andern Stelle
gletchzeitig Gad verbrannt wird.

3. Den Heiywert feftauftellen ift nidht immer o einfad.
Hier fann nur bdle Gadanitalt Austunft erteilen,
felber wird eine joldge nur felten gerne gegeben.
Und wie widtig ift gerabe bdiefer Faftor, ber
cllexdingd andernfeitd nur mit wiffenichaftlichen
Cnjteumenten, dem RKalovimeter, feftgeftellt werden
fann. RKleine Ga3werfe verfiigen oft nicht iiber
diefe, und die Ausfunit, weldje auf eine Anfrage
pann erteilt wird, lautet melft dahingehend, daf
man ein gute3 Gasd fabritere.

&3 follte baber bei allen Retftung3angaben iiber bie
Ga3appaxate dle vorvaudgefepsten Heigywerte (unteve) des
Bafed beigefetst fein. Junferd gibt bei fetnen Katalogs-
angaben einen foldjen mit 5000 WE pro Subifmeter
Gas an. 1iber die babei vorausgejeten Dructverhdlt-
niffe ift friber jhon mandjed erwdhnt worden. Man
begegnet in Profpetten nicht felten Angaben iiber den
Gasverbraud), dle beim LVergletd) mit der angegebenen

Leiftung nur mit etnem Gad miglid) find, dad in ben
ftadtifhen Leitungen iiberhaupt nicht vorfommt. Wenn
beifpiel3mwetfe angegeben wird, daf zur Crwdrmung von
160 1 LWeffer von 10° C aquf 40° C=4800 WE nur
750 1 Waffer verbraudht werden, o ijt died felbft bei
einem Jupeffeft bed Ofend von 90°%o nur mit einem

]
®a3 mdglih, da3d mehr ald 4800 >< 1000 =T7100WE

750 %< 0,90
pro Kubifmeter Ga3 enthdlt, wogegen eln Gasd it
5000 WE $Heizwert ein jhon fehr qutes ift.

Was Kommt bei der Beurteilung und beim UYergleich
der Leistungen von (Uarmwasser-Apparaters sonst noch
in Betracht?

Gasdrud. Unter Gasdrud verfteht man den Drud,
unter bem ba3 Ga3d in den Robrlettungen fleht, durdh
den e8 fid) davin fortbewegt und mit dem e3 an ben
Berbraudyditellen (Brennern) austritt. Die Hihe des Gas-
drud3 wird gemeffen durd) dle Hihe einer Wafjerjdule
tn Millimetern, die ihm dad Gleichgemicht Halt.

Dad Ga3d wird mit einem beftimmien Druct von dex
Gadanftalt in bdasd LQeitungdnet gedriickt, bdlefer Druct
ift an jeber Stelle ves Leftungdnetes und in jedem
Rohr — unabhdngig von Ddeffen Weite und Linge —
gleih hodh, folange fein Ga3 entnommen wird (Rube-
Dreud). Sobald aber Ga3d entnommen wird, finft der
Deuct um fo olel, ald durd) Fortbewegung und Retbung
tn Der Qeitung und Gadubhr entfprechend bder durdh-
flieBenden Gasmenge verloven gehf. Diefer Drucfverlujt
und damit aud) der verbleibende Druct (Durdhfluf-Drud)
bangt in hohem Mafe von ber LWeite und Linge dex
Qeftung, der Grdfe ber Gasuhr und Menge bes aus-
flteenden Gafed ab. Fiir die Beurteilung desd ridhtigen
Ga3verbraudid und der Leljtung einesd Apparated mafp-
gebend ift ber diht am Wpparat wdahrend ded Brennens
gemefiene. Durdyflufy-Drud.

Diefer DurchfluB-Druct dndert fih aber natﬁrﬁd)
aud) an der gleichen Stelle und unter jonft gleihen
Bedingungen, wenn fidh dex Rubhedrudt dndert. Jn bex
Regel geben bdie Gadanftalten abendd dbem grofern Ber-
braud) entiprechend einen Hohern Drud ald am Tage
und im Winter einen hohern ald im Sommer, was bei
der Pritfung (und namentlidh) bei vergleichender Pritfung
verjchiedener Apparate) u berdictfichtigen ift.

’ﬁrof. Sunters’ Appavate 3. B. find o einveguliert,
vaf fie den filr ihre Normalleiftung exforderlichen Gas-
vetbraud bei einem Durdhfluf-Drud von 30 mm Wafjer-
faule — am Manometerftuen ded Sa3hahnd wdhrend
be3 Brennend gemeflen — erreiden. Diefer Gasbruc
entfpricht den mnormalen Berhdltniffen. Sie vertragen
aber eine Gteigerung ded Gaddruds um zirfa 70,
ohne dap Ruftildung eintritt, unter entfprechender G-
hohung der Normalleiftung bid zirfa 30 .

Bet otelen anderen WApparaten wird eine Lelftung
angegeben, die nur im allexduferften Falle mit fo hoher

- Gasufubr ju erveldgen ift, baB bei Dderen geringfter

Tiberfchreitung ber Ofen tuft. Soldje Letftungdangaben
find triigerifd), Denn praftifdh ift eine derartige Belaftung
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be3 Apparated wegen desd ftetd fhwanfenden Gaddructs
nidht suldffig und fiihrt unfehlbar sum Berrufen.
Andere Apparate werben olelfad) allgemein o ge-
Hefext, daf fie die ihnen gugefchriebene Letftung fdhon
bei einem niedrigeren Gaddrud al8 30 mm Haben.
Werben folhe mit andern filr hoheren Gasgdruc ein-
gevidhteten Apparaten an gleidger Stelle angefchloffen, fo
exrgibt der Bergleld) oft eine jdheinbar hohere Leiftung
fiic Dlefe, weil fie bei gleihem Durchfluf-Druct mebr
Gas durchlaffen. Died laft fid) aber bei Junterd Uppa-
vaten, wie fhon erwdbhnt, durd) Anwendung etned an-
deren (weiter gebohrien) Bremnerd ebenfalls erveldhen.
@3 empfiehlt {ih aber nicht, die Upparate von vorn-
herein allgemein {o einguvidhten, daf {ie bei elnem febhy

niedrigen Gaddruct — von weniger- ald8 30 mm —

ihre Normalletftung haben, da fie bann bei dem in ber
Praxid meift herrjchenden hiheren Druc der Rufgefahr
audgefet find.

Bei BVergleihen von Apparaten verjchiedener Her-
funft ift e3 notig, obigen Gefichis8puntt zu beobachten,
um richtige Refultate su erhalten.

TNupeffelt. Unter Nupeffelt eined Warmmwaffer-
Apparated verfteht man den wirklih an bag Waffer
fibertragenen Teil ber Wdrmemenge, dle bei der Ber:
brennung ded Gafed entwicelt wird. Der Nubeffelt ift
abhdngig von ber SKonftruftion bed Petzforpers und
baber verfdieden je nacd) dem Fabrifat. Gr fann bei
gut ausgebildeten Apparaten bid ca. 90°o betragen.
Gine nod) hdhere WusnuBung, die 3. B. bei der Kon-
fteuttion der Junferfdhen Apparate ohne weitered mdg-
i) ware, ift nidht empfehlendwert, wetl zur Erzeugung
eined audreidenden ufiriebs fiir dle Abgafe und zur
Abfiihrung ded fich bei Dder Berbrennung bilbendben
Wafferbampfes die abziehenden Gafe eine geniigend hobe
Temperatur befiben miiffen, ifhnen ihre Whrme alfo
nidht gany entzogen wexrden darf. ,

Bur genauen Beftimmung bes Nubeffefted miiffen
fehr genaue Pritfungen unter Beriidfidhligung aller Nm-
fiinde, die die Refultate beeinfluffen fénnen, vorgenommen
werben. Died ift in der Regel nur in einer gut ein-
gevichteten Berfudh3ftation durch etnen erfahrenen Spesial-
ingenteur mdglidh, wedhalb bier von ndheren Angaben
fiber die Fubeffeltd: BVeftimmung abgefehen wird.

Was ist zu tun, wenn Leistung oder Gaszutubr nicht
den gemachten Angaben entsprechen?

Wenn bdie zugefiihrte Menge und der Helgwert des
®afes gevinger {ind, al8 nady den Angaben des Fabri-
fanten fiix ben beir. Apparat erforberlidh ift, fo fann
diefer feine volle Leiftung nicht haben. Jn foldgen Fdllen
ift sunddft die Gaszufiithrungs-Anlage an Hand der Jn-
ftallation3-Boxfdhriften zu priifen, etwaige Febhler in ibhr
su befeitigen und wenn mdglich durd) Aufftellung einer
grofern Gadubr und Berlegung weiterer Leiftungen filx
vermehrte Gadzufubr zu forgen.

Die Brennerldcher felbft aufsubohren empfiehlt fich
nidgt, dba dled ohne hlexfiir geelgnete Spesialeinrichiungen
nicht tn genitgend genauer Weife mogldy ift, und Dder
fo aufgebobrte Brenner ungleihmdBig brennt und leicht
ruft.  Aud) fonflige Anderungen und Eingriffe an ben
Apparaten find tunlichft su vermeiden.

Man wenbe fid) in jolhen und andern dle Lelftung 2c.
betreffenden Fragen an die Fabrif ober einen Spejialiften
im Gasfad) unter mdgldh{t genauer Mitteilung nadhs
flehender Angaben und Beifiigung einer Mapitizze dex
Anlage:

a) Qetftung in WE pro Min. | feftgeftellt nach
b) Gadverbroudy, I , fnorfteb. Angaben.
¢) Rube-Druct im SGasdrohrnets (an beliebiger Stelle
bei Fidhteninahme von Ga3 gemefien).
d) Durchfluf-Drud (am Manometerftuen ded
Apparated wahrend ded Brennensd gemefien).

e) Tageszeit der Meflungen.

f) Grdfe der Gaduhr (dle auf dem Jifferblatt
‘ angegebene Flammenzabl).
g) Lénge und ldjter Durdhmeffer der Gasleitung
von dber Gasdubr bi3 zum Apparat.

Die Feftjtellungen der LQeiftung, bes Gadverbraudyd
und be8 Gaddrucs find gleichseitig ober unmittelbar
hintereinanber und der Sidjerheit halber mehrere Male
recd)t genau und unabhdngig von einander zu macjen.

Nuf Grund bdiefer Wngaben wird dle betvaute Stelle
in ber Regel in ber Rage fein, feftsuftellen, wo bder

Fepler legt, und Vorfchldge sur Abbilfe su madhen,
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