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SPEZIAL-BEILAGE

lllustrierten schweizerischen

Handwerker-Zeitung

Abhandlungen iber zeitgemisse Fragen
aus dem Gebiete des
Gas- und Wasserfaches und der Hygiene
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Quitallationd-Techuif.
Die Verwendung der Wajjeritrahl-

Pumpen.

Die Anwendung diefer Lumpen zur Entfernung auf-
tretenber Waffermengen in tlefliegenden Kellern 2c. ift
befannt. Doc) werden diefe von Kirting gebauten Ap-
parate aud) zu verfchiedenen andern Bweden vermwenbdet,
ble wit in nadjfiehendem weiter ausfiihren werden.

Die Wajjerjtrahlpumype als Wafferiparer fiiv
Syrinabrunnen,

Der tn ben fiadtifdhen Waijferleitungen porhanbene
Wafferdruct ift haufig zu gro, um ibn in den Spring-
brunnen zur vollen Wudniigung zu bringen. Man wird
meljtens eine ftarfe Droffelung des Bufluffes vornehmen
und treibt deshalb durcd) bdie mangelhafte Wudniifung
bed Drudes eine gewiffe BVerfdymwendung an Waffer.

Nuferdem ift aber eine Grfparung von frifdem
Waffer nicht unerwiinicht, wenn bie Wirfung ded Spring-
brunnend dabdurd) nidht beeintrdchtigt wird. Diefen Um:
ftdnden Redynung zu tragen, bhat man verjudht die
Waflerftrahlpumpe ald LWafferfparer ausdzubilden, wo-
durch eine mebr ober weniger grofe Menge des bereits
benuten Wafferd fjtetig pon neuem wieder angefaugt
wird, fo dbaB dad Gemifd) von frifhem und benujten
Waffer mit einem fiix bdle Springbrunnen tauglidhen
Drud den Mundftiicen derfelben entitrdmt.

Beljpielsweife werden bei einem Wafferdbruct bder
Qeitung von 4 Wtm. und etner Sprunghdhe des Brunnens
pon 3 m, von je 11 gebraudhtem LWaffer 31 au3 bem
Brunnenbehdlter aufgejogen. Pan fann alfo mit bdiefen
BWafferfparern unter ufwenduna verhdltnidmdpig ge-
ringer Drudmaffermengen fehr ftarfe Wirfungen an be-
ftegenden Brunnen, Fontdnen, Kastaden 2c. erjielen.

NN RN DN NN AN ENEEE

|

P . R e I T T T IIIITIIIEII———N—~

Die Nusbilbung der Wafferfparer ift dervart, daf
ein Strahl Leflungdwaffer, der aud der Diife auslritt,
den Upparat durdhfirdmt, bdadurc) bereitd benuptes
Waffer wieder aui dem Bafjin anfaugt und dasd Ge-
mifd) auf dle gewiin{hte Hohe fordext. Mithin ift der
Betrieb berartiger Anlagen bder benfbar einfadhfte und,
suverldffigite. Dapu fommt, bdaf bad wiederbenupte
Waffer wegen der Ummwdlzung und der BVerdihrung mit
der Quft fidh dauernd frifdh erhdlt.

Die Wafferfparer werden nad) zwei verfdjiedenen
Nvten audgefiihrt.
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Fig. 1. Wafjerfparer Klafle A ohne Luftanfaugung.

Rlaffe A ohne Quftanfaugung nady Fig. 1. Diefelben
wetden im Boben Dded Brunnend verlegt und bdienen
allein jum Anfaugen von Waffer.

Rlaffe B mit Quftanfaugung nad) Fig. 2. Diefelben
werden in der Ndhe ded Wafferipiegels ded Brunnen:
behdlterd montiert und dlenen neben dem Anfaugen desd
Waffers aud) dber Beimifhung von Luft, woburd) der
auéftromende Strahl ein fhdnes, weifes, fchaumiges
Ausfehen und ber glatte Strahl viel Frdftiger in ble
Gridgeinung tritt, al8 ohne Luftzumifcdyung.

Diefe Wafferiparer werden fiix gany anfehnliche
Qeiftungen gebaut. Jm Biividhfee bei Horgen ift ein
foldjer Wafferfparer aufgeftellt, weldher bei 120 m Be-
triebsdbrud in der Stunde ca. 34,000 1 Waffer mit Luft
vermifdht, 60 m Hodh wirft, oder obhne Luftzumifdhung
ca. 64,0001 Waffer 20 m hod). Die riefige Wurfhdhe
und ble gemaltigen Waffermengen erregen die Hujmerf:
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fambelt und WBerwunbderung ber sahlretchen %remben,
weldhe den Biividyjee befahren.

Die Strahlpumpe fiir Dampfbetrich.
@3 gibt Fdalle, wo. dle Wafferflrahlpumpe niht an
eine Wafferlettung angefdhlofien werben fann und dbennody
suflieended Waffer aud Gruben 2. abgefaugt werden
foll.  Fiir eine Fabrifanlage war eine foldhe Anlage
‘veclangt, weil jeftwetfe . Der vorhandene Waflerdruct
nicht audreidhend war, bdie inftalliierte Waffer{trahlpumpe
aur vollen Wirfung bringen su fdnnen. Dafiiv ftand
aber Dampf zur BVerfiigung, welder su diefen Jeiten
bie Funttion der gewdhnlichen Pumpe itbernehmen follte.
Man baute zu dlefem Jwede eine Dampftrahlpumpe
ein und haben fich beide Anlagen bidher beftens bewdhrt.
i dle in der Praris am hdufigften vorfommenden

Fig. 2. Waiferfparer Klaffe B mit Luftanfaugung.

Falle werden 3 verfdhiedene Avten jogenannter Normal-
Clevatoren mit Kdrpern aus @uﬁeiien und Metalldiijen
angewendet, und war:
RIaﬁ'e A.: fiiv gufliegendes Wafler ober geringe Saug-
hohen: Atm. Dampforud
Diefelben itberminden bei 1 2 3 4 5
eine Gefamtfdrderhdhe von 4 12 20 30 38m
Die guldfjige Saughshe ift bei diefen Apparaten
bei faltem Wajfer 2 m. Bei jufliefendem
Waffer fann dadfelbe eine Temperatur von
60¢ C haben.
filv grofe Saughdhen und geringe Drudhohen:
Diefelben iiberwinden elne Saughihe bi3d zu
foom . 61> m bei 2—6 Ntm. Dampfdrud und je
< nad) dem Dampfdrud eine Dructhdhe fteigend
von 5 big 12 m.
fite groBe Saughdhen, bebeutende Drudhdhen
und verdnderlidgen Dampfdruct:
Diefelben find mit einer Regulterfpindel ver-
fehen und ibevwinden bei einem Dampf-
dbrude von 2—6 Atm., neben einer Saug-
hohe bi3 zu 6'/2 m, eine Drudhdhe von
10—24 m, je nad) der Dampfjpannung.
Die blexr angegebenen Leiftungen begtehen fich auf
bie Forderung falten Wafferd: bei Forderung mwirmerer

Rlafje B :

Klaffe C.:

ober {pesififh fehwererer Fli{figteiten vevxminbdert fich bte
Qeiftung nad) BVexhdlinis.

Die novmalen Elevatoren au3d anderem Material
haben bdie Keljtung bder unter Rlaffe A angegebenen
@levatoren, fofern die Natur der zu hebenden Fliffig-

felten in Bezug auf fpesififhes Gewidht und Konden:

fationsfabigleit dem Waffer gleichfommt. Jft leteres
nidht der Fall, o dndert ftcf) die Leiftungsfdbigteit dem-
entfpredhend.

Fiir befondere Bmwede und fiiv auferhald der Leiftung
der Normal Elevatoren legende Arbeil3verhdltnife,
fowie auc) fiir jolhe Fdlle, in Denen bhier eine genau
beftimmte Leiftung mdglichft geringer Dampfverbraudh
exwiinfdht wird, fdnnen bejonberd audgefithrte Elevatoren
geliefert werden. — PHierbei fei erwdhnt, daff die exreich-
bare Hubhdhe der Elevatoven da3 3fache der Wafjer-

&ig. 3. Elevator mit Flanfdjen und Spinbel

faulenhohe erveidhen fann, weldje ber Spannung bes
Betriebsdampfes entjpricht, dap bdle Saughdhe in bes

Jonberen Fdllen bi3 su 8 m gefteigert werben fann, und

baf bdie hochite suldffige Wdrme ded zu fdrbernben
Waffers unter Umftdnden bi3 90° C betragen tanm.

Die Grwdrmung und die BVermehrung der gehobenen
Fliffigleit durch den Betriebddbampf wdadhft bei fteigenber
Forderhohe. Die unterfte Grenge ift 2° C, begw. /5 °fo.

Die gebrdudhlichiten Formen bder Elevatoren zetgen
pie Abbildungen 3—4. Diefelben mwerben mit gup-
eifexnen RBrper und Rotqufdiifen und in Ddret Aus-
fithrungen nad) Klaffe A, B und C gefertigt.

Fig. 4. Glevator mit Flanfdhen ohne Spindel.

Neben bden Elevatoren in Gifentdrper mit Rotqup-
bitfen werden wegen der Widerftanddjdhigteit gegen bie

_demifdjen Gigenfhaften der verfchiebenen zu bebenden

Fliiffigteiten, nody foldhe ausd anderen Materialien her:
geftellt und war aud Rotgup, Delta-Metall, Phofphor-

- bronge, Hartblel, Gifenmantel mit Hartbleifutter und ausd

Porzellan.

Die lesteren Glevatoren weidjen, wie dasd durd) das
Matevial BHaufig bedingt ijt, in ihrer duBeren Form
mehr oder weniger von der normalen ab.

Die Porzellan: Glevatoren werden entweder allein
mit den unbedingt dazu erfordetlichen jchmiedeeifernen
Gegenflanfchen, ober aud) nebft den zugehdrigen Dampf-
Bentilen, feft auf HPolsplanfe montiert und durd) Schup-
fdften bedectt, geliefert.

Bei diefer Anordnung ift der Porzellan-Kdrper ftare
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mit ber frdftigen Holgplante verbunben unbd durd efnen
dariiber angebradhten RKaften gefdhilist; zwifdhen Dampf-
ventil und Apparat ift ein elaftifhes Rohrjtiid von
Gummi eingefdhaltet und ebenjo werben zum Anjhlup
an bdie Saug- und Nudgufleitungen furze Stiide Gummi-
fdhlduche beigegeben.

Durd) dlefe Borfehrungen wird einem Zerbrecdhen
ded verhdltnidmapig empfindlihen Porzellantdrperd in-
folge Dder in Dden zugehbrigen Rohrleitungen, wie 3 B.
beim Warmwerden auftrelenden Spannungen, oder einem
Bertriimmern von aufen infolge von Stofen u. {. w.
wirfiam vorgebeugt, wodurd) der Apparat unverfennbax
eine sum Forbern von Sduren erhdhte Bedbeutung er:
halt.

Nus den auperordentlid manmgfad)en Bermwendungs:
arten der Elevatoren fHeben wir fury folgende Hervor:

Bum Heben von Waffer: A3 Brunnenpumpe fiic
Gemwerbebetriebe aller Axt, fiix Badeanftalten, fiix Berg-
werfe al8 Wafferhebungen und filr Abteufzwecte, fiir
Wafferverjorgungen bei RQofomotiven und Waffer-
ftationen ujmw. v

A8 Dampfftvahl- Pumpen, weldhe bdle Flitfjigtelt
diveft au3 Dben Bohr- ober Brunnenrohren zu bheben
vexmbgen, bauen wir feit dem Jahre 1880 eine be-
fonbere Glevatoren-Art, die in Fig. 5 bildlidh dargeftellt
ift. Diefelben haben fich in zahlretdhen Ausfithrungen
gany vorsfigli) bewdhrt, fie arbeiten fidher und zuver-
[Gffig und find auf Grund unferer reihen Erfahrungen
fo auBgebildet, daf fie trop geringften Dampfoerbrauches
dte gropte Leiftungsfdbiglett befisen.

Bum Peben f{hlammiger und tritber Flifigtetten,
wie Spiilwaffer. Setfenwafler, Wollwafdwafier, Papter-
bret, Sdlempe, Maifdhe, Rielwaffer der Schiffe, Waffer
aus Sdmwungradgruben, Erzaufbereitungen, KRohlenmwdidyen,
aud den Gdrfellern der Brauereien ufw.

Bum Heben fliiffiger Chemifalien, wie Gerbitoffe
(Robebriihen), Laugen, Sduren, Jucerfdfte, Ammoniaf:
wajfer, Kalfmild) ujw.

Bum Umarbeiten und Grwdrmen von Fliiffigletten,
Aufldfen von Bucter ufw.

Wir verwelfen auBerdem auf folgende Vermwendungs-
arten, fiir welde fe nac) dem betreffenden Bmwece bdie
Apparate befonderd audgebilbet find, und fifr weldhe
wivr befondbere Befdhreibungen und Preisliften heraus-
gegeben faben:

Fite Baud):, Blei- und RKochfeffel (Jirfulations-Ele-
vatoren). — Fiiv Befeltigung von Feuerdgefahr (Dampf:
ftrabl-Feuerfprigen) — Fiir gevdufdhlofe Anwdrmung
von Waffer (Dampiftrahl-Anwéemeapparate). — A3
Notpumpen bei Shiffen (Schiffslenzapparate). — Fiir
Gifenbahnywede (Glevatoren und aud) Pulfometer fiix
Wafferverforgung). — Fiir Hebung von Schlamm und
@and ujw. (Sdhlamm-Elevatoren).

Wi fiigen sum Scluffe nody einiges fiber die Auf:
ftellung und Pandhabung der Elevatoren an.

Glevatoren, weldje in das zu hebende Waffer gelegt
werden, jollen wombglich) nicht tiefer ald hidhftens 2 m
unter dem TWafferfplegel eingebaut werdbem.  Jijt eine

grofere Tiefe nidht su umgehen, {o geben wir befondere
Borfdyriften zum Einbau.

Da mdgldhft trodener Dampf fiirx den Elevator-
betrieb ndtig ift, jo foll derfelbe nad) Moglichfeit diveft
vom' Keffel und ywar von einem Hhodhgelegenen Puntte
desfelben entnommen werben, aud) muf fir gute Um-
hiillung und gegebenenfalld fiix eine Ausfchetbung bes
RKondenfationdmwafferd geforgt werden.

Die Anfhlufrohre fitx Dampf und Waffer mitfjen
mit fchlanfen Biequngen gelegt werden, die Weite dex-
felben {oll minbdeftend die ber Preislifte, bei grdfeven
Robeldngen jedod) eine grdfere fein.

Die Robre find behufd Reinigung von ihrer Ber-
bindbung mit dem Apparate durd) gefpannten Q)ampf
frdftig auszublafen.

Die Didhtungsjcheiben der Rohrlettung find geniigend
welt audzufdneiden, damit fie dle Rohrqueridhnitte nicht
perengen.

. Fig. 5. Unordnung eined Dampfitrahl-Elevatord sum Forbern

von Waffer aud Brunnen.

Gind Ber{topfungen der Saugfiebe su befiirchten, fo
fchaltet man im Steigrohre an letdht sugdnglicher Stelle
etnen Retnigungdhahn ober ein Bentil ein, durch deffen
Gdhliefen der Dampf sum Buriikblajen aud dem Saug-
fiebe gezmwungen wird, wodurd) bad leptere eine griind-
liche Retnigung erfahrt. TNach Wieberdfinen ded Hahnes
nimmt der Apparat fofort feine Arbeit wieber auf.

Bet den Porzellan-Glevatoren ift bdafiir su forgen,
baf bdie Robrleitung, insbefondere nadhdem fie warm
geworden ift, feinen biegenden Einflup auf ben Kdrper
ausfiben . fann, weil legterer, wie in Dder Natur bes
@toﬁeé liegt, dann leicht zexbrodhen wird. Jn vielen
Fallen mufy man daher dle Anfchluprohre mit blegjamen
Bwifchenitiicten (Schlduchen) am Apparate befeftigen.

Bum Anlafjen dexr Glevatoren ohne Spindel Bffne
man langfam a3 Dampfoentil, bid bdas Waffer an:
gefogen ift, bann. Bffne man dasfelbe rafcf) vollftdndig.

Die Glevatoren mit Spindel werben zumelft ans
gelafjen, indem man guexft ble Spindel einfdyraubt, bann
paz Dampfoentil Bffnet, fodbann bdie Spindel etwas
herausbreht bisz der Apparat angefogen hat, und fobann
fehnell die Spindel gang ober dod) forelt heraussteht,
bafp der Apparat voll aus bem Steigrohr audmirft.

Betm Abftellen fchlieke man bas i)ampfoentt[.
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