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Das Scbiirfén der Saaett.,

iiber das Sdhdrfen der Sdgen Gt fih fehr viel und
eigentlidh dod) vecht wenig jagen. Diefe Arbeit exfordert,
foreit e8 fich um Hanbarbeit handelt, grofe Tibung und
Gadptenntnis, und ihre Ausdfiihrung ift, je nady Art dex
su {chdrfenden Sdgen, ver{dhieden. Fiir bad Schdrfen
der Sdgen mit ber Hand fdonnen nur allgemeinere An:
gaben gemadht werden, weldje nichtadeftoweniger beadhtens-
wert find. T1iber bdie Einfpannvorvidhtungen fiiv bdie zu
{dhdrfenden Sdgeblitter wollen wir nihtd3 fagen, denn
diefe find fo einfacher Natur, daf fie gany allgemein be-
fannt {ind.

Die Methode, Sabhn fiir ahn nadheinander 3u fhdrfen,
ift fehr vielfach) in Wnwendbung. Diefes ift die dltefte
Methode und bdaber fhwer zu befettigen. Sie ift aber
abjolut falfch.

Gine jebe Sdge foll in ber Weife gefchdrft werben,
paf man guerft alle Bdhne feilt, deren Schréntung bezw.
Gpien von dem Stand de3 Sdgefdhdrferd nad) hinten
selgen, wenn dad Blatt eingefpannt ijt; jodann witd bad
Blatt umgefehrt und dle gange Reihe der anderen Fdhne
aefellt, beren Sdyrdnfung bdabei ebenfalld nad) Hinten
liegt. Hiedurd) erhdlt dad Sdgeblatt rechtd und linfs
einen gletdhmagigen Grad, wad naturgemdf dagu beitrdgt,
bap die Sdge gleichmdafig und fauber arbeitet.

liber die Sdgefeilen ift weiter nidhtd zu erwdbhnen,
alg baf e3 widhtig ift, flix Bandidgen ausfchlieplich {olche
mit abgerundeten Ecen zu benugen. Sebhr zu empfehlen
ift, dble pig zulaufenden Sdgefetlen gdnylid) su vermeiden
und fiir alle Sdgen nur foldhe zu benuben, weldhe von
vorn big hinten gleid) ftart find. IMithljdgefetlen, Brett-
{dgefetlen und Krang{dgefetlen wenbet man fiix die ver-
fdhtedenen Spepialzwecte an.

Alle Sdgeblatter follten beim Sdgen in eine elwasd
{dhrdge Lage vom Feiler abgebradht fein, niemald gans
fenfrecht {tehen, da hiedurch bie Zdhne bdie wiinjchens-
wette Sdhrdgung ohne weitere3 erhalten. Die Sdgefeile
ift tn glethmapigen Bitgen von der Spige big sum Enbe
burd) bie Bdhne zu fithren, bei gleihmdBigiter Seiten-
lage und auf jeben Sdgezahn die gleiche Anzahl Feil-
ftriche 3u geben. Diefes find Grundbbedingungen Dded
Sdgefchdrfens.

Um eine abfolut gleihmdgige Seitenlage der Sdge-
felle burd) bdle ganze Sdge bindurd) zu wabhren, Fann
man fid) efned fleinen Hilfdmittel8 bedienen, welches fich
jedexmann fehlieBlich jogar felbit fertigen Fann. 3n einem
Gtrelfchen Budhsbaumholz von etwa 15 mm Stdrfe find
awei Laufrddcdhen angeordnet und ift ein Qo) durch das
Holatlopdhen gebohrt, in welched eine Mefjingpatrone
eingefdhoben werden fann. Diefe hat eine Der zu be-
nugenden Feile entjprechende Audarbeitung und eine
Sdyraube. Dad Polstidshen hat zwifchen den Lauf-
cddchen, welcdhe ebenfalld aus Budy3baumbolz gefertigt
find, eine Sdjraube. Die Handhabung bdiefes fleinen
$Hilidapparated ift fehr einfach). Jn mwagerechier Lage
wird hinter bem 3u fchdrfenden Sdgeblatt ein Brett von
entfprecjender Breite in fadygemdper Hohe angebracht,
auf mweldem dad Werfzeug mit der darin befeftigten
Gdgefetle aufliegt. Die Spike der Sdgefeile witd mit
Hilfe der Sdhraube in der Patrone bezw. der Offnung
feftgetlemmt, Dann Dder Feile die ndtige {dhrdge Seiten-
lage gegeben und diefe durd) die Schraube fiviert. Der
Hilfdapparat {igt nun feft auf der Spige der Sdgefeile.
SMan exfaft denfelben mit der linfen Hand bezw. dret
Fitngern dexjelben genau fo, wie man die Sdgefeilenfpite
fonit faft, wdhrend man in der vechten Hand dasd Heft
der Feile wie gewdhnlich halt. Man fiihet nun de Sdge-
feile durch) dle Bdhne, wdbhrend diefelbe auf dem Brett

mit der Gpie beyw. den Rolden des Apparates auf-
liegt. So wirh feine abjolut gleidhmdBige Sabhnitellung
ohne weitere Gefdyictlichfeit des Arbeiters erveicht. Das
Werfzeng bleibt mit der Spige auf feiner Auflage liegen,
witd aljo nidht hochgehoben, fonbern die Feile nur aus
der Fabhnliicfe audgehoben, dadurd), daf man fie hinten
hochhebt und fofort in die nddhfte Sahnliicke fentt, wobei
ofe linfe Hand bdie Spige der Feile, fo weit wie ndtig,
feitlic) vetichiebt. Diefer fleine Apparat bewdhrt fich
vorjiiglich.

Grifere Sdgen follten in unferer Heutigen Jeit nie-
mal8 mehr von Hand gefdhdrit werben, denn in jebem
Falle arbeitet hler die Majchine beffer und ratiomeller -
al8 die W.enfdhenhand. Erft die majdhinengefdhdrfte Sdge
hat volle veiftungsfdbhigleit.

Die felbjtdtigen Sdgefhdrimafdhinen, die Upparate
sum automatifchen Schérfen der Sdgen bilden ein grofes
Bediirfnis, und fo ift e nicht ju vermundern, daf man
fehon lange foldhe baut.

Die meiften bdiefer Mafdhinen haben aber nur be-
jdhrdntte Juftimmung gefunden, und mandjer, der fid)
eine folche Mafdhine angefdhafft bat, ift wieder zum
Handfeilen guriicfgefehrt. Und mit Hecht, Ddenn Dden
meiften jener Wiafchinen haften libel{tdnde an, die deren
niiglige Anwendung in Frage ftellen. Eniweder arbeiten
fte nicht automatifd), oder find jo Lomplizierter Ronftruttion, .
oafp dad Urbeiten damit erfdhwert wird und bald foft-
fptelige Meparaturen verurjacht, oder fie erlauben nur
gang befchrdntte Anwendung.

€3 ift jedem, ber mit Band und Birfularjdgen u
arbeiten hat, befannt, daf ba3 Feilen der Sdgen nicht
nur eine mithlame und durd) grofen Feilenverbraudy
teure Acbeit ift, fondern daf e3 audh) dem beften Feiler
nicht moglich ift, die Jdbhne gleihmdpig su feilen. Da-
durd) biigt dad Sdgeblatt viel von feiner Leiftungsjdbig-
feit ein. e Ofter ein jolches Blatt gefchdrit wird, defto
ardBer ift der iibel{tand, die Bdbhne werden immer un-
genaver, und jolche Blétter leiften nad) ldngerem Ge-
braud) nur nod) einen Bruchteil von dem, was fie in
normalem Juftande tun foliten, wie aud) joldje ungenaue
Bldtter nicht mehr die gleihe Soliditdt befigen wie nor-
male. Der gleiche libelftand weift dad Sdhdrfen aus
freter Hand vermittelft der gewdhnlichen Shmirgelichleif-
mafjdhine auf. @8 werden nunmehr automatifdhe Sdge-
fdydrfemaichinen gebaut, die diefem 1ibelftand auf ratio-
nelle Weije begegnen, dabei find fie einfadhfter Ronfjtruttion,
arbeiten genau automatifh und zwar mit der billigeren
Sdymirgelfcheibe, und finden gleichaeitig forwoh! fiix Band-,
Batter-, wie audy fiir Jirfularfdgen Anwendung, - alles
Nmftdnbe, wodurd) fie fich vorteilhaft auszeichnen.

Diefe Mafchinen exlauben ein leichtes Einfpannen
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der Bldtter fowohl von Band:, wie aud) von Jirfular:
fdgen. Die Funftion der Mafdhine ift derart, daf fidh
der Smirgelfcheibenarm regelmdfig hebt und fentt und
ein Borfdubhaden jedesmal dad Blatt um einen Jahn,
aljo gang genau gleid) weit, verfchiebt.

- Daraus ergiebt fich -gegroungermapen der ShHlup, dap
jeder Babn genau wie der anbere witd und dap Sdge-
bldtter, bdie mit diefer Mafdhine gefchdcft werben, bdie
gletdhe regelmdfige, einmal al8 erprobt eingeftellte Sahn-
form bi8 zum Gnbde beibehalten und bdaher vollftdndig

und mit dem grofiten Nupeffeft ausgenust werben tdnnen.

Was diefe Mafdjinen vor allem audzeidnet ift die Ein-
fachbheit der Konftruftion, bei welder, joweit bdiefed an-
gdngig ift, die Sahl der beweglihen Teile auf ein Mi-
nimum befdhrdntt ift. BVon ben vorhandenen bemweglidhen
Teilen {ind ble meiften nadhftellbar und laufen in glass
barten, gefcdhlof{enen Stahlfornern mit den voriiglichften
Sdymiervorrichtungen, fo daf jede Ubnubung fo viel al3
miglid) audgefdloffen ift. Befondere Sorgfalt ift dar-
auf verendet, dap dle beweglichen Teile und Lager der
Mafdhine gegen Sdmirgelftaub gefchiigt find.

Man unterfcheidet felbittitige Sdgejchdrfmaldhinen
mit Geradefdliff, welde die Sahnflide gerade, dasd heift
recdhiwintlig zum Sdgeblatt fhleifen und Sdge{dhliff-
mafchinen.

Um auf bie Konfjtruttion diefer Mafdhinen einzugehen,
ift su bemerfen, dap diefelben bi3 ins fleinfte Detail
forgfdltig auzgebildet find; zur BVerbiitung der Abnupung
find die beweglihen Teile auf etne mdglichft geringe An-
3ahl befchrintt; es {ind weder RKurbel nod) Fabhnrad
votrhanden und ftatt derjelben beftgehdrtete Kurvenjcheiben
angemwendet. Nlle rotievenden Teile laufen in gladparten
eingefd)(iffenen Korneripiten, die nachftellbar und behufs
Sdymierung durcdhbohrt und mit Stauferbiichien verfehen
find, wodurd) dad Eindringen von Sdmirgelitaud ab-
folut audgefdhloffen ift. Die Majchinen lafjen fich be-
quem und raih auf beliebige Zahnformen und Bahn-
grofen einftellen.

Beim Schdrfoerfahren wicd mit dlinnen Schmirgel-
fhetben gearbeitet, die mit Diamant nachzudrehen {ind.
Bon eminentem Borteil ift e8, daf die urfpriingliche oder
ald praftifh befundene Babhnform ein fiic allemal er-
halten bletbt und bdie hobhlge{chliffenen oder hinterdrehten
Ségen oder Frdfen, jowie die fonifd) gefchliffenen Band-
fdgen fo lange gebraucdht werden tdnnen, al3 e3 ihre
Dimenfionen nody geftatten.

Die Bandfdgefeilmaichinen arbeiten teiliveife mit einer,
teilweife aud) mit gwei Sdgefeilen und find fiir Kraft
und Hand im Pandel, fie werden aber durch bdie weit
rationeller arbeitenden Schleifmafchinen mebhr und mebr
verdrdingt.

Die Schulflinit,

Mitgeteilt von Munjinger & Ctie, Biirid).

Sn die Gefdhichte der Schulbygiene leitet der Mabn-
wuf, den ber preufifhe Regierungd- und Medizinalvat

Qorinfer vor 75 Jahren in feinem Auffehen erregen-

den Auffaty: , Bum Schup der Gefundbeit in den Schulen”
an ble Offentlichteit richtete, eine Wendung zum Befjern
ein. Die Bemwegung, die die Worte Lorinfer veranlafte,
hatte gur Folge, dap Konig Friedrih Wilhelm 1V. .eine
Rabinetdordre erlief (6. Juni 1842), durd) weldhe ,die
Qetbesiibungen al3 ein notmwendiger und unentbehrlicher

Beftandteil der ménnlihen Ertehung anerfannt und in
den Rreid der BVolfderzlehungdmittel aufgenommen mwer- I

ben follten.”

Filr die Prdzifierung und Exfitllung weiterer fhul-
hygienifcher Forderungen war die Seit damald nod) nicht
reif. Grft al3 dburd) bdie fyftematifdhe Unterjudjung von
Sdulfindern die zahlreihen Anomalien aufgedectt wurbden,
al8 ferner dle wiffenfchafttiche Hygiene ihren Auffdhroung
nahm und fefte Handhabung bot, fonnten bie {dhul-
hyglenifchen Beftrebungen eine Elavere Faffung erhalten.

Am eheften fam da3 den Scdulgebduden zugute,
deren Bau und Cinvidhtung Gegenftand ernfteren Stu-
diums mwurbe. : &

Die Forderung, fiir ba3 Edrperliche Wohl der Schul-
finber beforgt zu fein, bedingte, daf der Schularst in
den Mittelpuntt der fdhulbygienifhen Borfithrungen ge-
ftellt wurde. Gr tritt und in feiner Gigenfdhaft als Arst,
ald Pyglenifer und alsd Lehrer der Gefundbheitdpilege
entgegen. Soll nun der Schularzt feinen Pflichten ge-
recht werden fdnnen, jo ijt e eine dringende Forderung
an die Schulgemeinden, daf ihm alle. sur Ausiibung

| feiner Zdtigleit ndtigen Unterlagen befhafft werden. Eine

diesbesiigliche Unterfliisung ift eine Tat der Gemeinbes
verwaltung, die dem Gefamtwohl zufommt. €3 ift da-
fir Sorge 3u tragen, daf dbem Scularst alle Werfe
und JBeltfdhriften in einer {dulhygienifhen Bibliothef
gefammelt wetden. €3 {ind ferner die gur drstlidgen
Unterjudhung notwendigen Jnfteumente zur Aufjtellung
su bringen. Der Schularzt hat den fdrperlihen und
geiftigen Allgemeinzujtand, dle KorpermaBe, dasd Gewicht
feftuftellen, bie einzelnen Organe, Augen, Ohren, Zdhne 2.
3u prifen.  Cr ermittelt die Schulfdbhigen und jucht die
Sdulinvaliden, die iberwadungsidhiiler und die Schwady-
{innigen Beraus. :

Daf in etnem geelgneten Raum, der als Schultlinit
einurichten i{t, audh bdle Utenfilien sur erften Hilfe bei
pldglichen Crfranfungen und Unglid3fdllen nidht fehlen
dbiixfen, ift eine Gelbftoerftandlicheit. Die Hygtene-Aus-
ftellung in Dredden vergangenen Jahres bradhte in Dbex
Abteilung fiiv Schulwefen eine Reihe geeigneter Bu-
fammenitellungen, deven Anfdhaffung aud fiix fleine Schul-
gemeinden mdglich ift, benn {ie waren in Besug auf den
Preid und ded BVolumend befdheiden. '

Joh. Grabemr, Eisskonstrukiions - Werkstitte
Winterthur, Wiilflingerstrasse. — Telephon.
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