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Umfang X< Durdhmefjer X< Tourenzahl — Riemenldnge
pro Minute : 60 = Riemenltnge pro Sefunbde.

Died nad) Formel b in Jahlen audgedriict:
L2 ?3(1)4 20 — 7,51 m Riemen pro Sefunbe.

Da nun zur fbertragung einer Perdelraft bei 12,73 m
Riemengefchoindigleit ein Riemen von 10 mm Breite
erforberlich ift, fo wiirde bei einer Riemengefchmwindigett
von nur 7,51 m der Riemen umio viel breiter gewdhlt
wetden miiffen, al8 fidh aud dem BVerhdltnis 7,51 : 12,73
durd) Teilung ermitteln [Gft, alfo Prargny
’ %’T}(—)‘z 16,9 mm Riemenbrette.

Man onnte nun meinen, daf, angenommen die Banb:
{Gge bendtige 1'/2 PS, ber Riemen nur um bdasd 11/:fache
breiter su fein braudje, alfo 1,5-16,9; dem ift aber
nidht jo. Bielmehr fpielen hier noch die BVerhdltnidzahlen
binein, die gefunden werben, wenn man bdie Umfpannung
der Riemenfdheibe durd) den Treibriemen feftftellt.  Sn
ber bisherigen Beredhnung umipannte exr bdie Riemen-
fdheibe zuv vollen Hdlfte, aber in Wittlichfeit verdnbdert
fid) bad Umipannungsverhdltnis, wenn bie beiden Riemen-
{chetben, ble durd) den Riemen verbunden werden, un-
gleid) grof find. TNehmen wir nun an, bdie Kraftiiber-
tragung fet bei halber oder

Sdheibenumfpannung ‘

/s (ent{prechend 180°) =

1,0, fo ift fie

bet /16 ( i 157,59 = 0,875
w3 ( " 1359 = 0,75
w 516 ( i 112,56 % = 0,625.

Jn unjerem Falle alfo dadurd), dbaf dle angetriebene
Gdjetbe des Borgeleges etwas tleiner ift, die Verhdltnis-
3abl /16 = 0,875 eingefest, fo ergibt fich bei der An-
nahme, dag fliv den Betrieb der Bandjdge 1Y/> PS not-
wendig find, folgende Rechnung:

———1,27’2'_%)?8'7;'5 = 28,9 mm ERiem'eni_»teitg‘.

Da die3 bie redmungdmdfig geringfte Riemenbreite
ift, fo wird man fie, dba mit Riemenabnusung, Ausdeh-
nung ufw. immer u rechnen ift, von felbjt etmwa3 breiter
wdhlen, und zwax fhldgt man exfahrungdgemdp 1z hingu,
im vorliegenden Fall aljo 7,2 mm, fobaf bdie enbgiltig
bejtimmte Riemenbreite 35,1 mm betvdgt. -

Lediglich bes Beifpield wegen will ich noch exrwdhnen,
baf man bei zlemlich langen Riemensligen oder Hiherer
fraftiibertvagung, alfo bei Hauptriemen, anftatt des , ein-
fadgen” (4 mm bdicten) Riemens einen , fehmwacydoppelten”
(6 mm Ddicten) Riemen vermenden muf. Diefer ift bann
fo 3u berechnen: o .

l,igf 2?87;5 '64 = 19,3 mm ‘ﬁtemgi}b‘teite,‘
woraud hervorgeht, daf ein Riemen fehr ofel fhmdler
fein fann, wenn er bdafiic umfo fidrter ift. Selbftver-
ftandblid) dient die lehte Rechnungdart nur ald Beifpiel,
Denn man wird in der Praxid zum Anirieb einer Band-
fige nicht elnen nur 19,3 mm breiten und dafifr 6 mm

biden Riemen vermwenbden. .
(Neuefte Crfinbungen und CGrfahrungen, Wien.)

dur Wachahmunga "[)ai'ter Biljer.

Weidjes Holz fo zu behandeln, daf nicht nur in der
Dberf[&cbenezfcbeinung eine Nachahmung des harten Holzes
wie Eidge, Efche und dergleidhen eratelt wird, jondern

baf ber Dberflddhe aud) die etgentiimlichen Gigenfhaften -

an Hicte, Dichtiglett und Stdrfe, die hartes Holy aus-
setchnen, juteil werben, dlent folgende, in der Beltfchrift
fir Drechsler ujmw. empfohlene Erfindung: .

S, {@weis. Dandw..Jeitung (, Metftesblatt®)

Man nimmt ein Stiid weides Holz, wie Fichte,
Pappel, Tanne und derglelden, dad bdie etgentimliche
Cigenfhaft ber weidhen Polzer befist, und bewirft auf
Deflen. Oberflade mitteld eines geelgneten Apparates
Reiben zahlreicher Einjdhnitte ober Eindriide in Rdngs-
richtung Der Holsfafer nabe nebenetnanbder, und zwar in
folcher ©Stellung nebenetnander, baf fie miglichft die
eigentiimliche Anordnung der Oberfléchenporung nad-
ahmen, weldje da3 Wad)3tum ober bdle Jeidhnung des
$olze3 bildet, dad nadhgeahmt werden foll. Die Tiefe
diefer Einfdhnitte wird am beften auf 2 mm mehr obex
weniger bemeffen. Die fo behandelte Holafldche erhalt
dann einen minevalijchen Itberzug, der in der Hauptiade
al8 ein Ol und einem mineralifhen Stoff sujammens
gefeter Tetg begeichnet werden fann, dem etn dem nadh-
juahmenden Holy entfpredhendes Farbungdmittel zugefest
with.  Diefer Ausfiillungsftoff wird in bie fiinjtlich ex-
seugten Oberfldhenporen besd Polzes eingerieben oder
eingepreft, fo baB die Poren volljtdndig ausgefiillt werben,
wdbrend der auf der Holzoberfliche verbliebene Iiberfhup
footel al8 moglid) von Derfelben abgerieben ober abge-
frat wird. Der mineralifhe  ausfilllende Stoff ift o
jufammengefest, dafs ex in den Einftlihen Poren erhdrtet
und verbleibt, wobei ex auf der Holzfldche eine aus einer
arofien Anzahl von Stiften ober Lamellen zujammen-
gefete Mofait bildet, weldhe feft nebeneinander in Holz
eingebettet ift. €3 wird hieburdh) dasd jierende Mufter
flax und hiibfdh hervorgebracht, das sugleih durd) feine

harte Bejdhaffenheit der Holzoberflache tatjahlich eine

dem Darten Polze gleihfommende PHdrte und Dauer-
haftigteit erteilt. Dad jo behanbelte und wvorgerichtete
Holy Fann dann poltert und fonjtwie dem Berwendungs-
swede ent{predhend veravbeitet werden. , :

Der BVorteil, den der Erfinder von feiner vorliegenden
Grfindung erzielt, ift, dap er eine Holzfldcdhe exhdlt, weldye
wegen der weidjen Befdhaffenbeit ihred Untergrunbdes
ofne die RKoften und Mithe bearbeitet werden fann, bie
fite hartes Dolz erforderlidhy find, wdhrend infolge der
Hiarte der Oberfldche diefelbe alle bdie Borteile hinfichtlich
der Didhtigleit, Schonbeit und Politurfibhiglett wie da3
befte harte Poly bietet.

Ginen geeigneten mineralifdhen Ausfiilljtoff ergibt fol-
gende Bujammenfesung: 3 Teile Getreideftarfe, 1 Teil
Bimaftein, 6 Telle Silbergldtte. Unter Silbergldtte ver-
fteht Grfinder bie zum Polieren von Silber verwendete
fein gefhldmmie und durd) Bermahlen fein gepulverte
Rretde. Die Materialien werden gemahlen und mit OI
und Terpentin ju einem Telg angerithet.

(,Alg. Holz- und Foritstg.”)

Joh. Grabenr, Eisnkomnstruktions - Werkstatte

Winterthur,; Wiilflingerstrasse. — Telephon.
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