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Grund und Bobensd in einer Stadt odber Stabdtgegend,
der Berhdltniffe der Bobenbefiber u. a. fann nidht ge-
baut werden; fein Haus, ja fein Saun, feine Strafe,
fein Kanal, feine Stragenbahn, feine Schule, fein Kranfen:
haus u. a. fann gebaut werden, ohne daf Bauberr und
Baumeifter iiber bdie wirtfdaftlichen Berhdlinifle im
Grundbefit untervidhtet find. Ein Grundbefiswedyfel ift

denn audy faft allgemein ber erfte At fiv eine Bau.

tatigteit.

Die Bauftatiftit gilt den Jeubauten aller Art, den
An-, Um- und Aufbauten, bdie al8 BVerdnberungdbauten
sufammengefaBt werden finnen. JIn der Wohnungs-
ftatiftit foll mehr bdie Konfumtion ber Bauobjefte be:
hanbelt werben, wozu die BVevdlferungsitatiftit nicht un-

wefentlihe Beitvdge liefern foll, 3. B. durch die Feft-

ftellung ber durch ChefdhlieBungen notwendigen neuen
Wobhnungen, der filr den Juzug ndtigen Jeuwohnungen,
ber durd) Fortzug frei werbenden Wohnungen.

Die BVerfehrsitatiftit befdhdftigt fih mit dem Pere
{onenverfehr, bem Wagen-, dem Giiterverfehr; der Aus-
bau 3. B. ber Strafen und Strafenbahnen wird durd)
bi: iRenntnig diefer Werhdltniffe in bdle rvichtigen LWege
gelettet. e e

Ausd der Baujtatiftif joll die gefchichtliche Entwidlung
be8 Baugewerbes in feinem Umfange, in feiner Bertei-.
lung, in feiner Betrieb3grofe ndher gebradht werben.
Daneben witd aud) die Wrbeiterftatiftit fitv dad Bau:
gewerbe, der Bejchaftigungdgrad, die Arbeitdvermittlung
. a. m. 3u betrachten fein. - P

3n elnem befonderen Tetle der Gruppe ,Statiftif”
witd den Fragen iiber bdie Geldbefhaffung im Bau-
gewerbe, iiber die Roften fiir Baubewilligung und Baus
abnabhme, der BVauaufficht fiberhaupt, nadygegangen.

Jm gangen wird evwartet, daf durch bdie hler fury
gefdhilderte Arbeit in den adht Pauptabteilungen bder
Gruppe ,Ctatiftif” ein fiir die Sufunft ded Baufacdhes
niigliche Iiberficht entfteht. @3 ijt dedhalb befchlofien
worden, die Materialjammlungen fiir die Ausftellung in
fynoptifchen iiberfichten zu verdffentlichen, und um dem
Bejudher der Ausdjtellung einen Einblid in bdie Lebens:
fragen voltwirtfdaftlicher Art fiiv dasd Baufad) u geben,
werden mehrere hundert ftatiftifche Bilder und anbere
Graphifa bdiefe Qebensfragen illuftrieven. '

Beredyuung von Srunﬁmiiﬁnuen.

Bon  Wlfred Bohnagen.

Sn jedem mit motorifdher Kraft arbeitenden Betriebe
fann e8 vorfommen, die Grofe einer neu aufuiehenden
Riemenfcheibe, ober die Breite ded bdafiir erforderlichen
Tretbriemend berechnen zu miiffen. Einer joldhen Be-
recdhnung foll biefer Auffas ein Beifpiel {ein. ;

Bur Beredhynung der Kraftiibertragung ift sundadjt
bie Beftimmung der Tourenzahl der Trandmiffion und
Borgelege ufiw. erforderlich). Died gefhieht nad)y der
Formel ‘

(Formel): Durdhymefjer >< Touvenzahl bder treibenden

Sdjeibe geteilt mit dem Durdymefjer der getriebenen:

Sdjeibe. 3
Madht ein Diotor 3 B. 240 Umbdrehungen und ift
eine Antriebs{dheibe 55 cm grof, o macdht die Trans:
miffion, wenn ihre vom Motor getriebene Scheibe 45 cm
avof ift
55‘;5240 = 293,3 Umbdrehungen.
Wil man nun aber die Tourenzahl der Trandmiffion
exhohen, beifpteldwetfe auf 400 Umbrehungen .pro. M-

nute, fo muf mun die Grdfe der dafiir exforderlichen
Riemenfchetbe bevedhnen nach der Formel o

(Formel);  Durdhmeffer > Tourenzahl Dder tretbenden
- Gdpetbe geteilt mit der beabiichtigten Tourenzahl.
3n unfexem Beifpiel geblieben, rvechnet man alfo
0 55.240 :
Die 33 cm grofe Riemenfcheibe ift nun die {iber:
bringerin. Der 400 Touven, bie die Trandmijfion madht.
€3 tann nun vorfommen, daf fitr eine neu gelieferte
Majdhine — fagen wir eine Bandjdge — ein alted Bo-
gelege mitgeliefert with, deffen Benubung die Riictberedhs
nung der Ddafiiv notwendigen Antriebsfcheibe auf bder
Trandmiffion notwendig macht. Die Bandidge muff 320
Touren madjen, ihre Riemenfdjeibe ift 45 cm grof, bdle
be3 Borgeleged mift 27 cm; wie grop muB nun die
Riemenfdjeibe auf ber Trandmiffion werden, dle ihrer:
feits 400 Touren macht? Man vedhnet:

(Formel a): Durdmeffer > Tourenzahl der Riemen:

~ {cheibe der Bandidge geteilt mit dem Durchmefier ber

- Riemenfdheibe ded Vorgeleged — Touvenzahl de3 Bor-

- gelege3; und weitex -

(Formel b): Durchmefier >< Tourenzahl der Riemenicheibe
bes Borgeleged geteilt mit dber Tourenzahl der Trans-

- miffion = gefuchte Grdfe ber Riemenicheibe.

Auf unfer Beifpiel angewendet, ift bad in Jabhlen fo
ausdzudriicen :

; 45 - 320

a) 57— = 533,3 Umbrehungen de3 Borgeleges,
und weiter
27.533,3

400
fcheibe. :

Diefe bier angefiihrien Beifpiele werben in RKrajts
betvieben nicht felten gebraudht. Bwar lefern die Mas
fchtnenfabrifen die Borgelege {hon immer paffend, fo-
bald ihnen bie Umbdrehung3gefdhmindigleit der Haupt:
welle (Trandmiffion) befannt ift, allein ed finnen anbdere
Riemenfdheiben notwendig werden, fei e3, daf die Um-
drehungadgefhmindigleit erhdht werben muf, ober feles,
daf bdie Riemenfdeiben aud Rdumlichfeitdgriinden ver-
dndert werden miiffen, und dann ift man gezwungen,
die Beredhnung felbft vorzunehmen.

Auch mit der BVerechnung der Tretbriemen ift ed fo
ahnlich. Jn fehr vielen Betrieben gibt e3 Trandmijftonen,
deren Riemen fchleudern und fchleifen und Ddeven unge
heurer Beitverluft gletchbedeutend ift mit Kraftverlujt.
Da man, um den Berluft an motorijher Keaft su min-
bern, gewdhnlich Unmengen von Riemenfdhmieve auf die
Riemen wirft, fo fommt aud) noch BVerluft an bavem
Gelde hingu. Schlielich fann man fidh auch nody itber
bie Jiemenforten wunbdern, die in manchen DBetrieben
verwendet werden, ndmlic) su breite Riemen, wo fie
fhmaler fein miiften, und umgelehrt. Daz Gleiche trifft
su auf die Riemenftdrfe. '

Die Kraftiibectraqung eines Treibriemens wird be-
{timmt durd) feine Breite und Stérfe und Ddurdy feine
Metergefchmindigfeit. . A(3 Regel dient die Annahme, doB
ber ,einfache” Riemen (Riemen von 4 mm Dide) bei
einer Gefchmindigleit von 12,73 m pro Sefunde und Je
10 mm feiner Breite 1 PS iibertrdgt. Je nad) Der
groBeren obder. geringeren Riemengejchmindigleit wird fich
baber die fibertragungstraft eines Treibriemens verdnbern.

Die Riemengefthmindigleit evmittelt man in ber Be:

b) = 35,9cm gefundene Grdfe det Riemens

| vedhnung des Umfanges einer Riemenfcheibe, denn da

fich bei jeder Umbdrehung der Riemenjcheibe fo viel Riemen:
linge abgelaufen haben wird, ald bdie Riemenicheibe- an
ihrem Umfjang lang ift, Jo ftellt fich die Sormel: -
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Umfang X< Durdhmefjer X< Tourenzahl — Riemenldnge
pro Minute : 60 = Riemenltnge pro Sefunbde.

Died nad) Formel b in Jahlen audgedriict:
L2 ?3(1)4 20 — 7,51 m Riemen pro Sefunbe.

Da nun zur fbertragung einer Perdelraft bei 12,73 m
Riemengefchoindigleit ein Riemen von 10 mm Breite
erforberlich ift, fo wiirde bei einer Riemengefchmwindigett
von nur 7,51 m der Riemen umio viel breiter gewdhlt
wetden miiffen, al8 fidh aud dem BVerhdltnis 7,51 : 12,73
durd) Teilung ermitteln [Gft, alfo Prargny
’ %’T}(—)‘z 16,9 mm Riemenbrette.

Man onnte nun meinen, daf, angenommen die Banb:
{Gge bendtige 1'/2 PS, ber Riemen nur um bdasd 11/:fache
breiter su fein braudje, alfo 1,5-16,9; dem ift aber
nidht jo. Bielmehr fpielen hier noch die BVerhdltnidzahlen
binein, die gefunden werben, wenn man bdie Umfpannung
der Riemenfdheibe durd) den Treibriemen feftftellt.  Sn
ber bisherigen Beredhnung umipannte exr bdie Riemen-
fdheibe zuv vollen Hdlfte, aber in Wittlichfeit verdnbdert
fid) bad Umipannungsverhdltnis, wenn bie beiden Riemen-
{chetben, ble durd) den Riemen verbunden werden, un-
gleid) grof find. TNehmen wir nun an, bdie Kraftiiber-
tragung fet bei halber oder

Sdheibenumfpannung ‘

/s (ent{prechend 180°) =

1,0, fo ift fie

bet /16 ( i 157,59 = 0,875
w3 ( " 1359 = 0,75
w 516 ( i 112,56 % = 0,625.

Jn unjerem Falle alfo dadurd), dbaf dle angetriebene
Gdjetbe des Borgeleges etwas tleiner ift, die Verhdltnis-
3abl /16 = 0,875 eingefest, fo ergibt fich bei der An-
nahme, dag fliv den Betrieb der Bandjdge 1Y/> PS not-
wendig find, folgende Rechnung:

———1,27’2'_%)?8'7;'5 = 28,9 mm ERiem'eni_»teitg‘.

Da die3 bie redmungdmdfig geringfte Riemenbreite
ift, fo wird man fie, dba mit Riemenabnusung, Ausdeh-
nung ufw. immer u rechnen ift, von felbjt etmwa3 breiter
wdhlen, und zwax fhldgt man exfahrungdgemdp 1z hingu,
im vorliegenden Fall aljo 7,2 mm, fobaf bdie enbgiltig
bejtimmte Riemenbreite 35,1 mm betvdgt. -

Lediglich bes Beifpield wegen will ich noch exrwdhnen,
baf man bei zlemlich langen Riemensligen oder Hiherer
fraftiibertvagung, alfo bei Hauptriemen, anftatt des , ein-
fadgen” (4 mm bdicten) Riemens einen , fehmwacydoppelten”
(6 mm Ddicten) Riemen vermenden muf. Diefer ift bann
fo 3u berechnen: o .

l,igf 2?87;5 '64 = 19,3 mm ‘ﬁtemgi}b‘teite,‘
woraud hervorgeht, daf ein Riemen fehr ofel fhmdler
fein fann, wenn er bdafiic umfo fidrter ift. Selbftver-
ftandblid) dient die lehte Rechnungdart nur ald Beifpiel,
Denn man wird in der Praxid zum Anirieb einer Band-
fige nicht elnen nur 19,3 mm breiten und dafifr 6 mm

biden Riemen vermwenbden. .
(Neuefte Crfinbungen und CGrfahrungen, Wien.)

dur Wachahmunga "[)ai'ter Biljer.

Weidjes Holz fo zu behandeln, daf nicht nur in der
Dberf[&cbenezfcbeinung eine Nachahmung des harten Holzes
wie Eidge, Efche und dergleidhen eratelt wird, jondern

baf ber Dberflddhe aud) die etgentiimlichen Gigenfhaften -

an Hicte, Dichtiglett und Stdrfe, die hartes Holy aus-
setchnen, juteil werben, dlent folgende, in der Beltfchrift
fir Drechsler ujmw. empfohlene Erfindung: .

S, {@weis. Dandw..Jeitung (, Metftesblatt®)

Man nimmt ein Stiid weides Holz, wie Fichte,
Pappel, Tanne und derglelden, dad bdie etgentimliche
Cigenfhaft ber weidhen Polzer befist, und bewirft auf
Deflen. Oberflade mitteld eines geelgneten Apparates
Reiben zahlreicher Einjdhnitte ober Eindriide in Rdngs-
richtung Der Holsfafer nabe nebenetnanbder, und zwar in
folcher ©Stellung nebenetnander, baf fie miglichft die
eigentiimliche Anordnung der Oberfléchenporung nad-
ahmen, weldje da3 Wad)3tum ober bdle Jeidhnung des
$olze3 bildet, dad nadhgeahmt werden foll. Die Tiefe
diefer Einfdhnitte wird am beften auf 2 mm mehr obex
weniger bemeffen. Die fo behandelte Holafldche erhalt
dann einen minevalijchen Itberzug, der in der Hauptiade
al8 ein Ol und einem mineralifhen Stoff sujammens
gefeter Tetg begeichnet werden fann, dem etn dem nadh-
juahmenden Holy entfpredhendes Farbungdmittel zugefest
with.  Diefer Ausfiillungsftoff wird in bie fiinjtlich ex-
seugten Oberfldhenporen besd Polzes eingerieben oder
eingepreft, fo baB die Poren volljtdndig ausgefiillt werben,
wdbrend der auf der Holzoberfliche verbliebene Iiberfhup
footel al8 moglid) von Derfelben abgerieben ober abge-
frat wird. Der mineralifhe  ausfilllende Stoff ift o
jufammengefest, dafs ex in den Einftlihen Poren erhdrtet
und verbleibt, wobei ex auf der Holzfldche eine aus einer
arofien Anzahl von Stiften ober Lamellen zujammen-
gefete Mofait bildet, weldhe feft nebeneinander in Holz
eingebettet ift. €3 wird hieburdh) dasd jierende Mufter
flax und hiibfdh hervorgebracht, das sugleih durd) feine

harte Bejdhaffenheit der Holzoberflache tatjahlich eine

dem Darten Polze gleihfommende PHdrte und Dauer-
haftigteit erteilt. Dad jo behanbelte und wvorgerichtete
Holy Fann dann poltert und fonjtwie dem Berwendungs-
swede ent{predhend veravbeitet werden. , :

Der BVorteil, den der Erfinder von feiner vorliegenden
Grfindung erzielt, ift, dap er eine Holzfldcdhe exhdlt, weldye
wegen der weidjen Befdhaffenbeit ihred Untergrunbdes
ofne die RKoften und Mithe bearbeitet werden fann, bie
fite hartes Dolz erforderlidhy find, wdhrend infolge der
Hiarte der Oberfldche diefelbe alle bdie Borteile hinfichtlich
der Didhtigleit, Schonbeit und Politurfibhiglett wie da3
befte harte Poly bietet.

Ginen geeigneten mineralifdhen Ausfiilljtoff ergibt fol-
gende Bujammenfesung: 3 Teile Getreideftarfe, 1 Teil
Bimaftein, 6 Telle Silbergldtte. Unter Silbergldtte ver-
fteht Grfinder bie zum Polieren von Silber verwendete
fein gefhldmmie und durd) Bermahlen fein gepulverte
Rretde. Die Materialien werden gemahlen und mit OI
und Terpentin ju einem Telg angerithet.

(,Alg. Holz- und Foritstg.”)

Joh. Grabenr, Eisnkomnstruktions - Werkstatte

Winterthur,; Wiilflingerstrasse. — Telephon.
Spezialfabrik eiserner Formen

Zementwaren=Industrie. |
Silberne Medaille 1906 Mailand.
Patentierter Zementrohrformen = Verschluss

=— Spezialartikel Formen fiir alle Betriebe, =

Eisenkonstruktionen jeder Art.
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