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leicht ausdhalten und find im allgemeinen zu bevorvugen.
Wir wollen auc) nidht unterlaflen, unfere [dhweis. Hols-
indbuftrie, fpesiell bie Shgeinduftrie auf die Guperft vor-
teilhaften Anlagen unferer fhmweizerifhen Mafdhinen-
indbuftrie aufmerfjam su macdjen und bdiefelbe in ihrem
eigenen Jnteveffe zu erfuchen: ,RKauft im Rande und
nicht im Audlande”.

Nber die acacnwirtiae Cechnik der
Aujaymaterialien und Jujaymittel
bei autoaenem Schweifjen.

Bu bdlefem widhtigen Thema finden wiv in der Jr. 35
vom Januar 1912, der ,Revue de la Soudure Auto-
gene® etne intevefiante Zujammenitellung der wefent:
lichen bisher gewonnenen Grfahrungen iiber da3 Ber-
halten Der Hauptiddhlihften Metalle; bad Gebiet der
autogenen Scjweiung ift in diefem Teile bisher noch
nicht gentigend durchforfcht und wenig einbeitlich gefenn-
feichnet worben, fo daf wir e3 filr angezeigt Halten,
jeden Fort{dhritt zu vegiftrieren, um fo jeden iiberblict
feftsubalten, befonberd wenn er in der folgenden prdg-
nanten Kilvze gegeben wird. Wir geben nun in einem
furgen Ausdzug dem BVerfafler M. B. dbad Wort.

Sdmiedbeeifen und weider Stahl. Die
Sdyweipungen auf Schmiedeeifen und weidem Stahl {ind
nux fjeinbax die leichtejten, tatfddhlich aber bte fhmwierigiten,
wa3 die Wiebererlangung ber Feftigleit und ber anderen
tecdnologifchen Eigenichaften Ded urfpriinglichen Metall3
anbelangt. Wahrend gut ausdgefiihrte SchweiBungen auf
Kupfer und Wluminium diefelben Materialeigenfchaften
beibehalten, ift died hier niemald der Fall. Um fie an-
ndhernd zu erreichen, mup man nebft gutem Jujagmetall
und einem zur Reinigung der gefhmolzenen Maffe ge-
eigneten Mittel befonders auf die Entfernung des Eifen-
oryd3 feben. :

Nur in wenig Wertjtdtten beachtet man genau bdie
Qualitdt bded Bujapmateriald; einige fuchen gewiffer-
mafen dad ungeeignetite Material: halbharten Stabhl,
verfupfecten Draht, {hlechtes Eifen ufw. — und dann
ftaunt man itber IMiferfolge!

Der Jufapdraht fiir weidhes Eifen und weidhen Stahl
foll or allem fehr rein fein, wad beim f{dhwedifchen
Gifen am meiften sutrifft. Aber e3 gibt Schweifer, die
Jhwedifches” Materal recht billig haben wollen, und
bag Metall hat dann natitclih) bid auf den unwahren
Namen niht3 von Sdhweden in fih. Die Schweifier,
weldge, wdbhrend fie verfhiedene ur Schweiung redht
geeigniete Eifenmarfen jur Berfilgung haben, fich) unter
dem Vorwand, die Sadje fomme 3u teuer, gegen die Ver-
wenbdbung guten Materialed wehren, madjen eine {dhlechte
Redhnung ; der LWettbewerb um die Qualitdt der Screif:
ungen verlangt pflichtmdpig den Gebraud) befter Bujab-
materialien. Die erfahrenen Praftifer entidheiden fidh
vaher meift fitr eleftrolytifches, alfo djemifd) reines Eifen
al8 fiiv dad wirtlich ideale Jufagmaterial.

Soll man mit dem Eijen Materialien legieven, weldhe
jauerftoffentziehend wirten ? Wir glauben nidht, wenigftensd
nicht, foweit e8 fich um weichen Stahl hanbelt; aller-
dingd ijt man beim fortwdbhrenden Gebraud) eines defa-
pievend und Ddeforydievend wirfenden Mittel8 unbedingt
fider vor Dder Ginlagerung vom Orydfchladenteildhen,
vem fdhwerften {ibel autogener Schweifungen.

Hart: und Spezialjtdhle. Die Frage der auto-
genen Scyweifung diefer Metalle wird bisher nur von
ein paar Spegialijten {tudiert, und ed ift nichts anderes
publiziert worden als dasd, was im allgemeinen mit bem

fonjtigen Stande ber Metallurgie iibereinftimmt. Man
fagt gewodhnlich, daf {ich -dad Sufahmetall in der Quali-
tat dem zu fchweienden Material moglidh{t ndhern miifje;
und erfcdjeint aber bdiefe Thefe ungeniigend, weil man
ohne weiter3 fieht, baf unter ber Schweipbrennerwirfung
Nusfheidung von Kohlenftoff und bet Spesialjtdhlen
Berfebung ber Legierungen plaaveift. Die Tedhnif ift
bier noch unficher. e

Gupeifen. Hier ift die Frage, im Gegenjap 3u
anderen Metallacten, fdhon vdllig entfchieden. Bwar
nidht fiiv alle Welt, da viele Schweifer diefed Fad) noch
ignovieven, aber e3 ift an Refultaten {hon fo viel ver-
dffentlicht worden, daf biejenigen, weldje noch Mifer-
fol%e haben, diefe nur fich jelbjt zufchreiben Eonnen und
miiffen.

Die BVerwendung von {ilifathaltigen Jujabitdbehen,
fombintert mit joldhen aud SKarbonat: Bifarbonatpulver
liefert vollendete Refultate, und dad Metall in der
Scyweiplinie ift meiftend bearbeitungsdfdhiger und mehr
homogen mit einem Wort beffer al8 das der Schweif-
ftitcte.

Aluminium ift der Trumpf der ,Defapiften”,
denn ohne ein befonder3. prdpariertes Defapierungdmittel
ift diefes Metall umal in Stiicen von geringer Matevial-
ftdcte, iiberhaupt nicht zu fchweifen. Diefer Umijtand
beweift tatfadhenmdfig die Lehre, daf dad Jujagmaterial,
weldhes ywifchen die Schweifrdnder gebradht wird, yweifel-
03 alle Sdweipungen vecbefiern, bezw. erleichtern diirte.

Danf den Scyweifpulvern Gt fich dad Aluminium
gang gut {cdhweiffen, - jedocd) fomnten bdie Schweififtellen
offenfichtlich etwa3 befler fein, d. h. unter dem Einflup
der Agentien bdle auf fie -einwicken, widerftandsfdbhiger
bleiben. Dajd ift nun eine Sacdhe, welde die Spezialiften
nodh) nicht aufgegriffen su haben fcheinen. it an bdiefem
Umjtand da3 defapierende Pulver fhuld? Diefe Frage
miiffen wir woh!l vorldufig nod) auf fich bexubhen laffen. —
Das Sufagmetall foll die Kompofition ded zu {dhweifen-
den BHaben, d. . aud reinem Wluminium, oder aud
aleichen Legierungen beftehen, man mufy immerhin bei
gewiffen gur Sdweifung von Aluminium auf den Markt
gebrachten Spegimina etwad vorfichtig fein.

KRupfer. Jn grofem Jrrtum befangen, glaubt bie
iibertegende Wenge der Schweifer nicht an bdie Halt-
barfeit von SKupfer{hmweiBungen, wdbhrend bHeute bdiefe

- Sdyweiungen die beftvollendeten find, die man herjtellen

fann, fo vollendet, daf e3 3. B. bei einer gefchweifiten
und weiter bearbeiteten Rohre unmiglidh ift, die Schwelp-
ftelle mwieder su finden; fo gleidhartig ift da3 Ausiehen,
oie Feftigleit und bdie Hammerbarfeit des Metalls, wenn
man al3 Bufatmaterial da3 Phodphorfupfer beniitt.
Der Bhodphor wiclt ald Deforydierungdmittel und ver-
{hoindet fomit wdhrend der Arbeit. Man muf nur
richtig abguftufen wiffen; genaue Jnftruttion und ein
wenig 1ibung des Schmweifiers exmdglichen die Ausfithrung
vollfommener Sdjweifungen.

Diefesd Phosdphortupfer ift allerdingd ein wenig teuer,
und man bevorzugt vor ihm halbrote, zinnhaltige Kupfer-
legierungen, weldje unter pompdfen Titeln vertauft wer-
den. Mt diefen Materialien fommen aber nur Schweif-
[Btungen ober Lotfchweifungen szujtande, Arbeiten, bie
eine fehr traurige Borftellung ded Begriffes ,autogen”
ergeben. _

Unbererfeitd fommen Kupferforten auf den Martt,
dle Phosphorfupfer heifen und entweder gar feinen oder
su oiel PLhodphor enthalten; in beiden Fdllen hat man
jhwere MiBerfolge, da der lberfhup an Phodphor ebenfo
{chablich wie die Abefenhett eines Deforybdierungdmittel3
ift. @38 ift von aufevordentlicher Wichtigleit, bafp die
Bho3dphordofid und ywar nidht nur die in den Schmels
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tiegel eingebrachte, fondern aud) bdie nady dem Guf im
Metall enthaltene nad) jeber Fabrifationdmenge fon:
trolltert wird.

Brongen. Hier gilt diefelbe Regel wie flix Kupfer;
PBhodphor im Sufametall hat die beften Refultate exgeben.

Unglitctfeligereife gibt e3 eine Unmenge verjdhiedener
Leglerungen, und man miifite in jebem Falle dag Ler-
haltni3 der Beftandteile, aud Ddenen fie sujammengefetst
find, mdglichit genau fennen. Man fdnnte jedod) zwei
oder drei Qualitdten fiiv die Hdufigiten Typen 3 B.
Qagermetall, Glocfenbronge, Majdhinenbronze ufw. hHer-
ftellen, deren Jufammenfegung nicht viel wedhfelt und
die dann leiht zur Berfiigung {tiinden.

Meffing. Nad) allen bisherigen BVerjudhen ift hiex
ba3 befte Deforydierungdmittel dad Aluminium, dasd ge:
nau doftert wird, und zwar derart, daf in der Schweif-
ftelle nach der Bollendung nicht eine Spur enthalten ijt;
e8 muB alfo gany su Tonerde verbrennen. Gin merf-
wiirbiged PLhdanomen ift e3 audh, daf die Jintddmpfe
vollftdndig verfhmwinden.

Der Verfaffer, mwelcher im Berlaufe feiner Dar-
ftellungen die ,Union de la Soudure Autogéne“, ber ex
offenbar feine Jnformationen verdantt, mehrmald apo-
fteophiert, indem er auf einige zu verridjtende BVerfudhs-
arbeiten, 3 B. bei Gifen, Stahl und Gufeifen) hinweijt,
teilt fchlieplich " noch mit, dap blefe Kbrperfchaft an dex
Bufammenftellung eines Scdweifpulverd arbeitet, bdas
nidht nur filr dle Kupferlegierungen, fonbern audy fiix
pa3 Kupfer felbft beftimmt ift und bald audprobiert fein
diivfte.~~ Diefer Neubeit darf man wohl mil grofem
Jntereffe entgegenfehen. :

(Beitfchrift beg Ofterr. getylen-Vereins).

BVom Babdetwejen.

Die modernen Babdeanftalten, wie auch) die Hydro-
thevapie, wie fie in Kranfenhdufern geiibt wird, verlangen
Ginrichtungen fiiv bie verfdhiedenen Babdearten, bdie teils
aud dem Studium der Neugelt hervorgegangen find, teild
aber auf bie alten Bdber der Griedjen und Romer
suriicEgretfen.

DHiecsu gehdren aud) bdie Heifgprogeduren. Jn ben
griehifhen Gymnafen finden wir fdhon biesbesiigliche
Ginvigtungen und verlangt Bitruo beim griechijchen

Fig. 1.

Gymnafium ein faltes BVad mit Swimmbecen, einen
etwdrmten Raum fite warme feuchte Bdder (Luftbdder)
und ein Schwigbad in trodener Luit. Nad) dem BVad
folgte in der Regel ein Gup mit faltem Waffer ober

eine warme Douche. Wahrend die Griechen die warme
Luft durd) Aufftellen von Kohlenbecten oder Einbringen
heiBer Stetne in bdie Baderdume erzeugten, waren bdie
Romer {hon weiter gefommen. Sie flellten eine Qujt-
betzung dar, welde eine Crfindung deg €. Sergiug Orata
ift und aud dem Jabhre 89 p. Chr. ftammt. €3 wurden

Fig. 2.

maffive doppelte Fupboden -erjtellt, deren Hohlrdume
von den Feuergafen durchftrdmt wurden. Jn den betr.
Baderdumen waren dann Sigbdanfe untergebradyt und
wurde in bdiefen Rdumen gefdhmist und gefalbt, wie audh
mafjtert. Auc) mit groBen Wannen waren diefe Babe-
rdume au3dgeftattet.

Die Deutichen iibernahmen ebenfalld die Dampfbader
in mehr odber weniger vollfommener Ausdbildbung und
finden wiv fie aud) jpdterhin bei allen Bdlfexrn Heimifch.
Die in ben heutigen Anjtalten unter dem Namen rémifch-
icifcge Bader find nichts weiter al8 die Neuerung bder
alten griechifchen und cdmifchen Bider. Den Heutigen

Fig. 3.

Namen haben fie von der Neueinfiihrung bdiefer Biider

durc) den irifchen Wrzt Barther in St. Anng Hill bei
Cort in Jcland, welcher diefe Bdder um 1856 al3 erftes
tdmifdes Deipluftbad erdffnete. Diefem Bad waren
falte und warme Braufen angegliedert.

Die modernen rdmifd-irvijhen Badeanlagen Haben
verfdhiedene Gtagen, damit die Babenden je nach) Be-
diirfnis die heifjeren oberen oder bdie fithlexen unteren
Abteile beniigen fonnen,

Cine Einvidhtung fiir einfachere Anjpriidhe fehen wir
in Fig. 1 bavgejtellt. €2 ift bies ein mit Dampfbad




	Uber die gegenwärtige Technik der Zusatzmaterialien und Zusatzmittel bei autogenem Schweissen

