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Berwendung der Sitgeipiine als Heizmaterial.
(Sdhyluf.)

Die vierte Dampiteffelanlage war fiir eine Parketterie
beftimmt, die in der Schweiz etabliert ift.

Der Keffel (Syftem Sulzer) hat eine Heizfldche von
ca. 59 m? unbd arbeitet mit einem Druc von 9 Atmo-
fphdren effeftiv.

Wir bhaben bhier einen Wellvohrleffel mit innen-
[iegendem Planvoft, wie er fiir Holsfeuerung An-
wendung findet. Um bad Material bequem aufgeben
su fonnen, ift vor der Ginfeuertiive ein jogenannter Auf-
lagetifch angeordnet, wobei die Einfeuertiive in befonderer
Art aufflappbar eingerichtet ift.

Sn nadyitehender Fig. 4 erfehen wir dasd Prinzip
der Ausfiihrung. Die Planroft-Fnnenfeuerung mit uf
lagetifd) wird vorzugdweife dba verwenbdet, wo e3 fidh
entweder nicht um {tdndige Holsfeuerung Handelt oder
Holy al3 Brennmaterial mit Kohle gemifdht ur Ber-
feuerung fommt, oder wenn bad Brennmaterial befonderd
hodywertig ift und verhdlinidmdpig wenig feines und
leihtes Material (Sdge: und Hobelfpdne 2c.) enthalt
und itberdied bdie betreffenden Dampfifeffel mdpig bean-
fprucht {ind.

Die Jnunenfeuerung bedingt ferner ein ztemlich grofes
Feuerrohr und verlangt eine wefentlidh aufmerfjamere
Bebdienung ald bdie BVorfeuerung, hat jebod) bei richtigem
Betrieb neben dem bereitd Gefagten nocdh) den weiteren
Borteil eined relativ hohen, falorimetrifchen Ttubeffeftes.

Jn Fig. 4 ift ferner eine in Den leBten Jabhren zur
Ginfithrung gefommene Bariante dargeftellt, davin be-
fteend, daf dad Brennmaterial vermittel{t pneumatifcher
Trandportanlage direft auf den Roft befdrdert wird.
Die richtige Verteilung des Brennmateriald wird durdh
ywecentiprechende Einjtellung der Lwftflappe im Bufiih-
tungdrohy bewertjtelligt. Da3 grobe Brennmaterial wird
in gemwohnter Weife durch die Einfeuertiive aufgegeben;
ein Auflagetifh fommt in diefem Falle nidht zur An-
wendbung. Diefe Feuerung Hhat den Borteil groper Be-
quemlichfeit hinfichtlich der Spdne-Verwertung, erfordert

jedody ziemlich) aufmerfiame Bebdienung. Shr falori-
metrijcher Nupeffelt ift naturgemdp durch die Sufiihrung
eined Teiled ber BVerbrennungsluft fiber den Roft etwas
beeintrddytigt, dod) find bdie Betrieb3ergebniffe trogdem
febr zufriedentellend.

Die Zwedmdpigteit Des einen ober andern Feue:
tungdfyftems mup von Fall su Fall auf Grund der je-
wells  ausfhlaggebenden Berhiltnifle genau unterfucht
werben. Beftimmte, durdhwegs giiltige Jiffern iiber die
Letftungafabigleit 2c. der eingelnen Gyfteme laffen fich
nidt aufftellen, da gewdhnlid) jede Anlage ihren Be-
fondetheiten entfprechend wieber anbders avbeitet. Jur
allgemeinen Tiberficht blene, paf die BVerdampfungssiffer,

. b. bie pro ein Rilogramm Brennmaterial zu erzengende
Dampfmenge in Kilogramm von 2—4, und der faloxi-
metrijdje Ttugeffelt von 40—70°/ variiert; dabei liegt
die wivtfhaftlih giinftige BVeanjprudjung der Heisfldche
bei Wellvohrteffeln je nad) Umitdnben zwifdhen 8 bid
15 kg, verftanben in RKilogramm Dampf per Stunbe
und 1 m? Keffel-Hetsflice.

Jn Holzfeuerungen bilben fich unter gewiffen Um-
ftanden, namentlih bel unvorfichtiger ober zu ftarfer
Aufgabe von feuchtem, fpdnefdrmigem Brennmaterial und
dergleihen Hie und bda erplofible Gafe, die dann bei
Wiederentwictlung bed Feuerd ur Entzlindung fommen
und untex Umftdnden grofen Schaben anvichten fdnnen.
€8 muf baher beim Vetrieb diefer LPunft im Auge be-
halten und bdas Feuer dement{prechend bedient werben.

Fig. 5

Gang vermeiden laffen fich diefe Grploftonen nicht unter
allen Umftdnden, dod) with durd) zwedentfpredhenden
@Ginban von jogenannten Sidjerheitstlappen, wie fie in
nachftehender Fig. 5 dargeftellt find, dafifr geforgt, dap
fleine Grplofionen {chadlod verlaufen, inbem befagte
RKlappen, die in feuerfichere Rdaume. miinden, automatifch
leiht fich Offnen und Dden iiberdruct entweichen laffen.

Wie fdhon eingangd vermerft, find vorftehend be-
{chriebene Feuerungen {dmtliche Originalfonfiruttionen
der Firma Gebriider Sulzer, Winterthur, mit Audnahme
ber Fewerung mit divefter Einfilhrung ded pneumatifchen
Gpdnetrandpoxtes fiber den Roft, weld) lestere Ronftruftion
bie Firma Frig Wunbderli in Ufter ausfiihrt.

S Borftehendem haben wir nun die hauptjddlichiten
Gyfteme der Holzabfdlle-Feuerungdanlagen, {dhmweize-

rifdher Konftrutftion befproden; bdie Pringipe ber-

felben find in den vier angefithrten Sulzer-Konftruttions-
Anlagen niedergelegt und erldutert, eine Konfurreny mit
ben Gingang3 bdiefesd Actifeld angefithrien auslindifchen
Ofenfonftruttionen fonnen bdiefe {chweizerifhen Anlagen
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leicht ausdhalten und find im allgemeinen zu bevorvugen.
Wir wollen auc) nidht unterlaflen, unfere [dhweis. Hols-
indbuftrie, fpesiell bie Shgeinduftrie auf die Guperft vor-
teilhaften Anlagen unferer fhmweizerifhen Mafdhinen-
indbuftrie aufmerfjam su macdjen und bdiefelbe in ihrem
eigenen Jnteveffe zu erfuchen: ,RKauft im Rande und
nicht im Audlande”.

Nber die acacnwirtiae Cechnik der
Aujaymaterialien und Jujaymittel
bei autoaenem Schweifjen.

Bu bdlefem widhtigen Thema finden wiv in der Jr. 35
vom Januar 1912, der ,Revue de la Soudure Auto-
gene® etne intevefiante Zujammenitellung der wefent:
lichen bisher gewonnenen Grfahrungen iiber da3 Ber-
halten Der Hauptiddhlihften Metalle; bad Gebiet der
autogenen Scjweiung ift in diefem Teile bisher noch
nicht gentigend durchforfcht und wenig einbeitlich gefenn-
feichnet worben, fo daf wir e3 filr angezeigt Halten,
jeden Fort{dhritt zu vegiftrieren, um fo jeden iiberblict
feftsubalten, befonberd wenn er in der folgenden prdg-
nanten Kilvze gegeben wird. Wir geben nun in einem
furgen Ausdzug dem BVerfafler M. B. dbad Wort.

Sdmiedbeeifen und weider Stahl. Die
Sdyweipungen auf Schmiedeeifen und weidem Stahl {ind
nux fjeinbax die leichtejten, tatfddhlich aber bte fhmwierigiten,
wa3 die Wiebererlangung ber Feftigleit und ber anderen
tecdnologifchen Eigenichaften Ded urfpriinglichen Metall3
anbelangt. Wahrend gut ausdgefiihrte SchweiBungen auf
Kupfer und Wluminium diefelben Materialeigenfchaften
beibehalten, ift died hier niemald der Fall. Um fie an-
ndhernd zu erreichen, mup man nebft gutem Jujagmetall
und einem zur Reinigung der gefhmolzenen Maffe ge-
eigneten Mittel befonders auf die Entfernung des Eifen-
oryd3 feben. :

Nur in wenig Wertjtdtten beachtet man genau bdie
Qualitdt bded Bujapmateriald; einige fuchen gewiffer-
mafen dad ungeeignetite Material: halbharten Stabhl,
verfupfecten Draht, {hlechtes Eifen ufw. — und dann
ftaunt man itber IMiferfolge!

Der Jufapdraht fiir weidhes Eifen und weidhen Stahl
foll or allem fehr rein fein, wad beim f{dhwedifchen
Gifen am meiften sutrifft. Aber e3 gibt Schweifer, die
Jhwedifches” Materal recht billig haben wollen, und
bag Metall hat dann natitclih) bid auf den unwahren
Namen niht3 von Sdhweden in fih. Die Schweifier,
weldge, wdbhrend fie verfhiedene ur Schweiung redht
geeigniete Eifenmarfen jur Berfilgung haben, fich) unter
dem Vorwand, die Sadje fomme 3u teuer, gegen die Ver-
wenbdbung guten Materialed wehren, madjen eine {dhlechte
Redhnung ; der LWettbewerb um die Qualitdt der Screif:
ungen verlangt pflichtmdpig den Gebraud) befter Bujab-
materialien. Die erfahrenen Praftifer entidheiden fidh
vaher meift fitr eleftrolytifches, alfo djemifd) reines Eifen
al8 fiiv dad wirtlich ideale Jufagmaterial.

Soll man mit dem Eijen Materialien legieven, weldhe
jauerftoffentziehend wirten ? Wir glauben nidht, wenigftensd
nicht, foweit e8 fich um weichen Stahl hanbelt; aller-
dingd ijt man beim fortwdbhrenden Gebraud) eines defa-
pievend und Ddeforydievend wirfenden Mittel8 unbedingt
fider vor Dder Ginlagerung vom Orydfchladenteildhen,
vem fdhwerften {ibel autogener Schweifungen.

Hart: und Spezialjtdhle. Die Frage der auto-
genen Scyweifung diefer Metalle wird bisher nur von
ein paar Spegialijten {tudiert, und ed ift nichts anderes
publiziert worden als dasd, was im allgemeinen mit bem

fonjtigen Stande ber Metallurgie iibereinftimmt. Man
fagt gewodhnlich, daf {ich -dad Sufahmetall in der Quali-
tat dem zu fchweienden Material moglidh{t ndhern miifje;
und erfcdjeint aber bdiefe Thefe ungeniigend, weil man
ohne weiter3 fieht, baf unter ber Schweipbrennerwirfung
Nusfheidung von Kohlenftoff und bet Spesialjtdhlen
Berfebung ber Legierungen plaaveift. Die Tedhnif ift
bier noch unficher. e

Gupeifen. Hier ift die Frage, im Gegenjap 3u
anderen Metallacten, fdhon vdllig entfchieden. Bwar
nidht fiiv alle Welt, da viele Schweifer diefed Fad) noch
ignovieven, aber e3 ift an Refultaten {hon fo viel ver-
dffentlicht worden, daf biejenigen, weldje noch Mifer-
fol%e haben, diefe nur fich jelbjt zufchreiben Eonnen und
miiffen.

Die BVerwendung von {ilifathaltigen Jujabitdbehen,
fombintert mit joldhen aud SKarbonat: Bifarbonatpulver
liefert vollendete Refultate, und dad Metall in der
Scyweiplinie ift meiftend bearbeitungsdfdhiger und mehr
homogen mit einem Wort beffer al8 das der Schweif-
ftitcte.

Aluminium ift der Trumpf der ,Defapiften”,
denn ohne ein befonder3. prdpariertes Defapierungdmittel
ift diefes Metall umal in Stiicen von geringer Matevial-
ftdcte, iiberhaupt nicht zu fchweifen. Diefer Umijtand
beweift tatfadhenmdfig die Lehre, daf dad Jujagmaterial,
weldhes ywifchen die Schweifrdnder gebradht wird, yweifel-
03 alle Sdweipungen vecbefiern, bezw. erleichtern diirte.

Danf den Scyweifpulvern Gt fich dad Aluminium
gang gut {cdhweiffen, - jedocd) fomnten bdie Schweififtellen
offenfichtlich etwa3 befler fein, d. h. unter dem Einflup
der Agentien bdle auf fie -einwicken, widerftandsfdbhiger
bleiben. Dajd ift nun eine Sacdhe, welde die Spezialiften
nodh) nicht aufgegriffen su haben fcheinen. it an bdiefem
Umjtand da3 defapierende Pulver fhuld? Diefe Frage
miiffen wir woh!l vorldufig nod) auf fich bexubhen laffen. —
Das Sufagmetall foll die Kompofition ded zu {dhweifen-
den BHaben, d. . aud reinem Wluminium, oder aud
aleichen Legierungen beftehen, man mufy immerhin bei
gewiffen gur Sdweifung von Aluminium auf den Markt
gebrachten Spegimina etwad vorfichtig fein.

KRupfer. Jn grofem Jrrtum befangen, glaubt bie
iibertegende Wenge der Schweifer nicht an bdie Halt-
barfeit von SKupfer{hmweiBungen, wdbhrend bHeute bdiefe

- Sdyweiungen die beftvollendeten find, die man herjtellen

fann, fo vollendet, daf e3 3. B. bei einer gefchweifiten
und weiter bearbeiteten Rohre unmiglidh ift, die Schwelp-
ftelle mwieder su finden; fo gleidhartig ift da3 Ausiehen,
oie Feftigleit und bdie Hammerbarfeit des Metalls, wenn
man al3 Bufatmaterial da3 Phodphorfupfer beniitt.
Der Bhodphor wiclt ald Deforydierungdmittel und ver-
{hoindet fomit wdhrend der Arbeit. Man muf nur
richtig abguftufen wiffen; genaue Jnftruttion und ein
wenig 1ibung des Schmweifiers exmdglichen die Ausfithrung
vollfommener Sdjweifungen.

Diefesd Phosdphortupfer ift allerdingd ein wenig teuer,
und man bevorzugt vor ihm halbrote, zinnhaltige Kupfer-
legierungen, weldje unter pompdfen Titeln vertauft wer-
den. Mt diefen Materialien fommen aber nur Schweif-
[Btungen ober Lotfchweifungen szujtande, Arbeiten, bie
eine fehr traurige Borftellung ded Begriffes ,autogen”
ergeben. _

Unbererfeitd fommen Kupferforten auf den Martt,
dle Phosphorfupfer heifen und entweder gar feinen oder
su oiel PLhodphor enthalten; in beiden Fdllen hat man
jhwere MiBerfolge, da der lberfhup an Phodphor ebenfo
{chablich wie die Abefenhett eines Deforybdierungdmittel3
ift. @38 ift von aufevordentlicher Wichtigleit, bafp die
Bho3dphordofid und ywar nidht nur die in den Schmels
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