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eber das Leimen.

Sm allgemeinen ntmmt man ati, ba unter allen
Berhdltniffen ein Anwdrmen Dder zujammenzuleimenden
Polgteile vor dem Leimen erforberlid) ijt, damit ber
Leim feine Funttionen in beftmbglicher Weife verrichten
fann. 3n mandjen Féllen diiejte 8 jrveifelhaft fein, 0b
biefes Anwdrmen {tatidchlich notrwendig ift wnd ob da-
burd) die ausgefiihrte Letmarbeit verbeffert wird. Diefe
%qrbebanb[ung, Den u leimenden Gegenftand zu et-
wdrmen, datiert von der Beit her, ald fdmtliches Holj
an der Luft getvoctnet wurde und ald die Arbeitdrdume
ober Werlftdtten mehr ober weniger offenen Luftutritt
hatten vefp. mangelhaft gebeist waren. Unter foldjen
%er.b(i[tmﬁen war dad Umwdrmen ded Holzes eine un-
bedingte Nofwendigleit, weil durd) das Austreiben von
Feudhtigteit infolge der Grmwdrmung bdie Aufnahmefdhig-
teit Des Holges fiir flifffigen eim erhoht mwurde und
gleihseitig ein Grfalten ber fliffigen Leimmaife, ehe fte
Jeit hatte, in die Holzoberfldche eingudringen, verhinderte.
Dagegen fann jet bei dem im Trocfenofen getrocneten
mygbolg und in den geheiten Avbeitdrdumen das Er-
drmen ded Holzes vor dem Leimen ficherlich befchrdntt,
in manchen Fdllen wohl tberhaupt weggelaffen werden.

 Obne Frage fteht s feft, bap ein qu ftavtes Gr-
wdrmen, wie e8 jebt nodh hiufig vorfommi, nadteilig
ift. Nidht felten fann man beobadhten, daf da3 Hol
begattxg evwdrmt wird, daf e8 fih faum mit blofen
Hinden anfaffen (4ft. Auf die Frage, weldhe Tempe-
tatur ohne Schaden zuldfjig ift, fanm man folgendes
antworten: Wenn das Holy fo warm ift, daf es Dben
Reim gegen dad Dictwerden in dem Augenblict, in wel:
dhem er aufgeftrichen wird, {chitht, fo gentigt diefe Tempe-
ratu"r, damit der Qeim feine Funttionen vorfdriftdmdpig
auditben fann. Eine Temperatur von 38 ° C (Blutwdrme
be3 menfhlichen Rbrpers) reicht fiiv bdiefen Jwed, eine
foltge von 43 © C ift nodh suldffig, wihrend 49° C bdie
duBerite Grenge bilden.

Die Lange der Seit, welche das zu leimende Holj in
bev Anwérmevorrichtung verbleiben foll, ift von der Dice
ber Holyftiicte und ber Temperatur im Arbeitsraum oder
bon ber des Holzes felbft abhdngig. Wird leptered von
?’muﬁeft oder aus einem falten Raum hineingebracht, o
ift natiivlid) mebr Jeit evforderlich. Unter feinen Um-
{ténden ift e8 aber ftatthaft, dag Hols aus einem falten

aum btyeft in bie Anwdrmevorrichiung su bringen, um
¢ dann in ein ober jwei Stunden zu leimen. Ange-
Nommen dag Holz befindet fich in einem Arbeitdraum,
M weldjem die Temperatur der Luft 1,2 m iber dem
Suboden nicht unter 21° O ift; in diefen Falle wiirde
en einjtiindiges Anmwdrmen bei 2,5 cm {torfem Holy in
fner Anwdvmevorrichtung mit einex Tempepatur von

380 C geniigen, allerdingd unter der Borausfegung, daf
bas Holy fo aufgeftapelt ift, daf die Wdrme itberall un-
gehindert zicfulieren fann. Jn der Proxis audgefithrte
Berfudhe bei einftiindigem Anwdrmen von 2,6 cm ftarfem
$Holy Haben geeigt, dap legteres b8 3 /o Feuchtigleit
verfieren wird, wenn dasdfelbe eine Stunde lang einer
Temperatur von 38 ° C unterworfen wird; bdied geniigt
aber zu dem Jwed, dad Holy fiir dad Auftragen von
Leim in Bezug auf Trocfenheit und Warme entjprechend
herzuridhten.

Sn mandjen Fdllen biivfte aber, wie oben bereits
angedeutet, ein Anmwdrmen iiberhaupt nicht erforderlich
fein. TWenn das Holy im Troctenofen getrocnet und in
guter Berfafjung gehalten wurde und an einem Ort,
weldjer eine Temperatur von mindeftens 21 ° C Hatte,
aufgeftapelt war, und wenn der Arbeitdraum fonftant
auf einer Temperatur von 21° C gehalten wurde, fo
fann bas LQeimen obhne Anmwdrmen ded Holzed vorge:
nommen mwecden. Berfucdhe, weldhe mit auf 38° C ex-
wéarmten Holftiicen und gleidh) grofpen Stiiden, weldye
nur eine Semperatur von 21° C hatten, vorgenommen
ourben, ergaben, daf die geleimten Teile in erftevem
Falle feine qrofere Feftigheit befaBen al3 im lepteven,
obwohl bei den auf 38° C ermdvmten Holsteilen an
ben Fugen mehr Leim verbraudht worden wav, ald bei
den bei 21° C sufjammengeleimten Teilen. Die Urfache
fite den Mebhroerbraud) liegt in folgendem: Das wdrmere
$olz abforbiect mehr Leim, weil diefer tiefer in a3

Holg eindringt, zuweilen bid8 4 mm tief, wdbhrend im

anderen Falle bag Gindringen bes Leimed nidh)t fo be-
beutend war, ~Obgleich im lefsteren Falle die Holsteile
an den Fugen betrdchtlich weniger Leim aufrwiefen, war
biefer aber beffer vevteilt.

Befanntlich wirft der Leim ald BVinbemittel in fol-
genber Weife: Die Holzoberfliichen befigen eine unendlid)
grofe Anzahl tleiner Poren, in weldhe die flitffige Leim-
maffe bi8 zu einer beftimmien Tiefe eindringt. Jad
vem Grfalten Hilden bdiefe mit Qeim gefiillten Poren ge:
wiffermagen fehr ditnne Stdbdhen, bie beim Bufammen:
preffen in Dben ebenfalls mit Leim gefiillten Poren ber
gegentiberliegenden Holzoberflddhe ihre Fortfesung finden.
Snfolge der unendlic) grofen Menge von PBoren bilben
fih auch eine zahllofe Anzahl diefer bdiinnen Stdbdyen,
weldhe die beiden Holsflcchen feft sufammenfalten. Auf
Grund diefer Grfldrung ergibt fich aber obhne weiteres,
paf ein fehr tiefes Gindringen des fliiffigen Qeimed nidht
erforderlich ift, weil ja an und fiv ficy bie eingelnen
Qeimteilchen an der Dolsfafer feft anhaften.

Seber, der mit der Behandlung von Qeim vertraut
ift, weif, daf, fobald derfelbe jeinen vollen Betrag falten
Waffers beim Aufquellen aufgenommen fhat, in bie Leim-
pfanne gebracht und erhibt worden ift, feine Stérte von

YT DT RN
(DGR G |



234

JInuRe. {@wets. Dandw.Jeitung (,Peifteblatt?)

e, 15

dem Augenblicf zu fallen beginnt, wo er. bdie geeignete
RKonfiftens erhalten Hatte, und bdaf er wertlog gemacht
werden fann, wenn man ihn mehrere Tage auf der jum
Nuftragen geeigneten Temperatur Hhilt. Died hat feinen
Grund bdarin, baf dasd fortgefeste Grhiben und Kodjen
da3 Gefiige De3 Leimes zexftért, indem in die Leimmole-
fiille Waffer eingefiihrt wird, wodurd) die Qualitdt des-
felben Derabgefest wird. TWo guter Leim vermwendet
werden foll, follte derfelbe nicht langer al8 ein oder Fwei
Gtunben, auf feinen Fall aber ldnger ald einen Tag
auf der zum Wufftreidhen geeigneten Konfijtens gehalten
werden. Cr wird fich nicht ldnger. ald hodhitens 1/ Tag
halten, obhne /s big 1/» feiner Bindelraft su verlieven.
Gine grofe englifche Fabrif ber Holzbearbeitungsbrandye,
weldje nad) diefer Richtung hin. nur erftflaffiges Fabrifat
liefert, verfdhrt in folgender Weife: Den Leim [ift man
in faltem Waffer ftart aufquellen und ftellt bei moglichit
niedriger Temperatur eine dicde gallertartige Maffe her,
weldhe sum Abtithlen in Pfannen gegoffen wird. Diefe
Maffe fdhneidet man fiir den Gebraud) in Streifen und
gibt fie den mit dem RQeimen betrauten Perfonen. Diefe
werden angewiefen, tdglid) zweimal frifhen Leim u
nehmen; bie Leimtdpfe miiflen vor bdem Einbringen
frifchen Leim3 gereinigt werden. Allerdingd ift e3 jeht
Gitte gemworben, fliiffigen Leim su verwenden, und find
in fgl&)em Falle die lesten Hinweife gegenftandslod ge:
worden.

Wie werden die Erachnifje
an Brettern bervechnet?

Wenn nicht andered bedungen, handelt ed fich in der
Regel um parvallel befdumte Bretter. Die Breitenmafe
der Bretter fonnen fomit aud) nur am jhmalen Gnbe,
die Sdgblocte fomit nur am Wblaf (Bopfitdcte) sur Ein-
teilung fommen. Der mehr odber weniger grofe Durdh-
meffer fann den Anfall an Brettern von normaler Ldnge
faum wefentlich erhohen, erhdht werben durd) grifere
Durdhmefler nur bdie Ergebniffe- an furzen Sdgewaren
und Abfdllen. Bei der Beredhnung miiffen demnad exft
die Unterfchiede zwifdhen Durchmefjer im Mittel und am
diinnen (oberen) Gnde feftgeftellt werben. Died begicht
fiy natiitlich nicht auf Langholzitimme, fondern auf
bereitd abgeldngte Sdgtloge.

Natifrlidh fann bdie Crmittlung bdiefer Unterfhiede
nidht auf die eingelnen Klbge audgedehnt werden (ed fei
denn, daf e8 fih um Probefhnitte Hhandle), e3 muf
ielmehr der Durchichnitt gesogen werden, und bdies ge-
fchieht bei Partien durd) Fejtitellung der Mafpe an einigen,
ald der novmalen Befdhaffenbeit entfprechenden Probe-
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tlogen. dadurd), Daf -die Durdjmeffer in. der Mitte und
am oberen Gnde mit Gabelmaf feftgeftellt und notiext
werden.

Wenn man bei Sdgetlien vom diden Ende ber
Stémme abfieht, fonnen bdiejenigen RKldke .al3 normal
gelten, die pom mittleren Durchmeffer nac) dem diininen
Gnde pro laufenden Meter 10 mm fallen. -

Diefes Berhdltnid bleibt fich bet {tarfem und {hrwadem
Holy anndhernd gleich, wad die Unterfchiede der Dureh-
mefjer anbelangt, aber nad) dem Kubifinbalte ergeben
fih ausd den Durdymeflern grofere Unterfdhiede. = Die-
felben betvagen 3 B. bei normalen Klbsen von 4,50 m
Lénge bei folgenden Durchmeffern: _

Am Ablap Jn der Mitte

bei 18 cm bet 20,56 em = 221/5%%

» 20 s 22,6, = 2113%,

w 22, n 245, = 20%

" 26 ”" " 28/5 n = 170/0

" 30 ”" " 32r5 n = 150/0’

., 35, . 37,6, = 13%

. 40, " 42,5 no = 111/20/0
45 475 , = 10%

 Der Unterfdhied ift nach) Prozenten demnach ziemlidy
bebeutend, und damit muf notwendig gevechnet werden.
Sdhlante Holyer haben einen Abfall von nur 7—8 mm,
wdabhrend fursidhditiges Holy bi3 12 und mehr Millimeter
pro laufenten Meter Abfell zeigt.

Die Qualitét der Nadelhdlzer ift gewdhnlich mit ey
Qdnge de3 Stammed verbunden. Unter normalen Vet
héaltniffen fdhneiden fih lange Stdmme immer fhoner
al3 fiivzere, fie find deshald aud begehrier und nament:
lih fiir lange Sdgewaven ftarf gefucdht; da ~mit et
wad)fenden Linge, wie 3. B. bei Baubholz, die Unter{chiede
awifchen den mittleren und obeven Durdhmeffern um fo
{tdrfer hervortreten, evgeben fich demnad) auc) mehr Ab-
falle bei fursfchdftigem Holz. Der Anfauf von lehtevem
tn Form von Sdgholy (abgeldngte KIbHe) ift zu vet
meiden. Jn Form von Langholy geht bdie3 weit -eher
an, wenn oie Stdmme in fiirzere Ab{dhnitte, wie 3 B.
in ber Bretterfhneiderei, zerlegt werben fomnen. Jn
legterem Falle zeigt fich ein gany bedeutended Uebermap,
pa8 um fo grdfer ift, je fiivser die Stdmme {ind. Wiy
ftarfe Stdmme erveihen (je nadh) der Befdhaffenbeit)
felten bie Minimalldnge fiix I und II. Klafle Langhols
fallen alfo in ber Sortierung um 1—2 Klaffen suriid.
€8 fann Fdlle geben, in welden bdie beiden unteren
RlbBge o oiel meflen al8 der ganze berechnete Stamm
mit 14 m Ldnge, wobei der Gipfel mit 5 m gefdhentt
ift. Allerdingd darf man nicht mehr al8 eine fchone Aus:
{hup-Qualitdt erwarten, denn e3 werden nur wenig
Bretter 1. und 1. Qualitdt anfallen.

Bur Beredhnung fiiv pavallel befdumte Bretter moge
folgendes Beijpiel dienen: ,

Aud Sdgholy mit 20—25 cm Ablaf follen 12 mm
Bretter gefdhnitten werben. Die Schnittweite der Séges
bldtter bettage 3 mm; bad Sdghols habe einen Abfall
von 10 mm pro laufenden Meter, falle alfo bei 4,50
Blodtldnge von der Mitte sum Ablap um 22 cm. Die
Unterfchiede Der Kubifmage am Ablag und Dder Milte
betragen fomit im Durcdhfdhnitt rund 20 /o, welche, wenn
fie nicht mweiter audgenubt werden, diveft Abfall find.

@8 {ind fliv pavallel bejdumte Bretter mit normqler
Ldnge nur nod) 80° ausd der Holymafie von der Mitte .
aus_einteilbar. Sm vorliegenden Falle hanbdelt es fid)
um 12 mm QBretter. Denft man fich diefelben mnod
ungefdhnitten, fommt bdie Schnittweite mit 3 mm nod
dazu, fo bap die 12 mm DBretter einer Starfe vor dem
Sdynitt mit 12 -+ 3 = 15 mm gleichtommen. Die Betiel
befteben fomit aus /5, die Schnittmeiten aus s D
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