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=Cra Lingsbewegung des Tifdhes 1000 mm
meue gtapib Jtagmaid’i"en' Querbemwegung ded Tifches 350
Die in der Schweiz burd) die Firma Wanger & Huber | Bertifalbewegung des Tifches 500

in Bifrid) vertretene altrenommierte Werfzeugmafchinen-
fabrif Mammutwerfe Nitrnberg ift Fivglih mit ver-
{chiedenen neuen Typen fdhnellaufenden Frddmajdhinen
auf den Markt getveten, weldhe durd) ihre befondere
Bauart und durd) ihre hervorragenden Leiftungen dHas
lebhafte Jntereffe Der in Werfzeugmafdhinen erfabhrenen
Technifer hervorgerufen Haben.

Ginige ndhere Angaben bieriiber diirften daher aud)
weitere Kveife intereffieren.

Fig. 1 ift die photographifhe Abbilbung einer Hori-
jontalen Fradmajdjine, Mobdell S. F. H. 50, fehr frdftige
Bauart, mit Einfcheibenantrieb, weldhe fpesiell fitr groge
Gejdhwindigleit und aufergewdhnliche Leiftungsfahigteit
fonjteutert ift.  Diefe Mafdhine ift laut vorgenommenen

Grofte Entfernung zwifden Tijdh) und Spindel 500
Nug -Tifhfldcdhe 1400 >< 400
Kreaftbedarf der Majdhinen 10 PS
Der grifte Vorfdjub des Tifdhes per 1 Umbdrehung
ber Gpindel betrdgt bei
Modell S. F. 1. 50 = 13,3 mm
und bei Mobdell S. I. S. 50 = 10

Die grdfte Umbdrehungdzahl betvdgt fitr beide Typen
350 per Minute, die fleinfte 15,4 per Minute.

Gin fpesieller Borteil desd Mobdelld S. F. S. 50 ift bie
rafche Berftellung des Tifdhes in allen Rihtungen. Mittels
Treten bed in Fig. 2 erfihtlichen Fubtritted Lann bie
Rapidoerjtellung eingeriict werden, wdhrend fofort nad

Fig. 1.

Proben imftanbde, einen Spahn von 92 mm Breite und
emer Dide von 35 mm ju nehmen. Der Frdsfpindel
fonnet't vermittelit ver{dhjiebbarer Stahlguf- Rider 18
ver{dyiedene Gefchmindigleiten gegeben werden. Gie ift
in langen, fonijdjen Bronzebiichien gelagert, weldhe von
Aufen nachgesogen werden fonnen. Die Jahnrdder find
im Raderfaften o disponiert, dap jeweilen nur diejenigen
fl{r bie betreffende Gefchwindigteit notmwendigen Rider
mitetnander im Eingriff ftehen. Der BVor{chub des Tifches
ift in ber Qangsrichtung automatify und Hat 9 ver:
{chiedene Gefdwindigleiten, wdhrend die Bewegung fent:
vedht und quer sur Frasfpindel mitteld bequem angeord-
Teten Handrdbern erfolgt. Der automatifhe BVorfchub
ift mit felbfttatiger Ausiibung (jowohl nady linfs al3
nad) vedhts hin) ausgertiftet.
. Cine dhnliche Majchine wie die vorftehend befchriebene,
jedod) hauptiachlich fitr Fouvante Maffenarbeit beftimmd,
ift Mobdell'S, F.
[_’emf}brt_en Ginfcheibenantried mit 18 verfchiedenen . Ge-
;d)mmbtgfetten, befit {edodh), im Gegenfaly su voritehen-
m ‘mol?eﬁ, automatifchen Borfhub in allen dret Rich-
tungﬂ}, langs, fenfrecht und quer zur Frisfpindel.-

- Die hauptiachlichiten Dimenfionen der beiden -vor-’
ftebend evmapnten Mafchinen find:

S.50. Auch bdiefe Mafchine Hat den

Dodleiftungd-Schnellfrddmafchine Type S F H 50.

Freigabe ded Fufitrittes die Mafdhine wieder mit nor-
maler Sdhaltung arbeitet.

Yehnlich) dem Mobdell S. F. S. 650, Fig. 2, liefexn bie
Pammutwerfe audh Univerjal und BVertifal-Schnellfrds-
mafdhinen mit Ginfcheibenantried, jowie aud) in 5 ver-
fhiedenen Grifen die allgemein befannten Ausfiihrungen
mit Ronudantrieb al8 hovizontale, Univerfal- und Verti-
talfrddmaichinen.

Sn Fig. 3 ift eine hovizontale Bobhr- und Fradmafdhine
moderner Bauart mit Ginfdeibenantrieb davgeftellt.

Die Frds- und Bobrfpindel diefer Mafchine hat 18
verfchiedene Arbeits- Sefdhmindigteiten und automatifchen
Bor{chub mit 9 verfdhiedenen Gefchwindigleiten. Der
Tifd) ift drehbar und in allen drei Ridptungen (lings,
quer und fenfrech)t sur Spindel) automatifdh verjtellbar.
Qangg- und Duerbewegung auferdem wmit felbjttdtiger
Ausidhaltung. Auch bdiefe Majchine fann auf Wunid in
allen drei Ridhtungen mit automatifcher Rapidverftellung
mitteld einfacher Hebelbewegung audgeriiftet werden. Eine
Bewegung Ded Hebeld nad) vechts viicft die Rapidver-
ftellurig ein, wdabhrend durc) eine Bewegung nach linfs
Der ‘notmale BVorfdhub eingefchaltet wird. €8 fann da-
ber niemals vorfommen, daf infolge einer falichen Mani-
pulation beide Bewegungen gleidhseitig eingefchaltet werden.
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Jig. 2. Hodyleiftungsd-Scynelfradmafchine Type S F S 50.

Fig. 3. DHorizontale Bohr- und Frasmafdine mit Einfdeibenantrieb Type S H F 2.

Die dhavatterijtifthen Daten diefer Mafdhjine find: Automatifdge Querbewegung des Tifches 800 mm
Spindeldurdymefier 90 mm | ©ropter Abjtand pom Obertante-Tifch bis Spindel 650
Automatifhe Ver{chiebung der Bohripindel 800 »  pwifdgen Spindel und Liinette 1850

Nusflide ded Tifches 1000 >< 800 : Der RKraftbedarf der Mafdhine betrdgt sirfa 6 PS.
Automatifche Ldngsbewegung des Tifdhes 1200
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