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~@loset-Spiit: Apparat , Patent”,

“Bon Walter Bundli, Technifer in Rovichady, witd

feit furger Beit ein neuer Clofet-Spitl-Apparat in den
Handel . gebracht, Der bas Jntereffe aller Fnjtallateuve
vollauf verdient. - Diefer,. in-allen Staaten patentamtlic
gefgiite Apparat wird ‘von einem, an , beliebigem Orte

4u Tontierenden - Suft-Bentil (Deuct-Qnopf) aus, auto- |

matif) betdtigt. ~ Da’ bag 'im Spiil-Kaften befindliche
faffer von” der Luft angefaugt wird, weift e3 ‘beim
Gpiiler . einen " grofeven Druct -auf alg bei Rettenjug:

Yppavaten oder fonftigen Syftemen, und. ift der Ber-
Apparat dennody fehr ge-

braudy_an Waffer’ bei diefem

e Tv—

B 7
N

Dbe, auch biveft hinter dem Clofet angebracht werden.
Gin Ueberlaufen be3 Waffers im RKaften ift vollfténdig
ausgelchlofien, ' ba. die im Raum o. fomprimierte Quit
folches ‘abfougt, fobald  der Wafjeripiegel iiber den
Biwimmer hinausgeht. . N

.. Der Arbeitsvorgang desd” Apparates geftaltet fich
folgendevmafen: 3t der Schmwimmer d fo tief gefunten,
b b8 Waffeveintrittsventil a gedffnet witd und Has
BWofjer durch) bas Ginlaufrohr e in den Spiflfaften £

eintveten Fanin, fo. jeflieft das eintretende, mit dem Ge-.

ith ¢ suriickgeblicbene Waffer die im Raume o befind-

"

it Wied duvdy “ein - momentanes Oeffnen des. Luft:
%entg[&? (leichten Druct auf den Dructbriopf) der Luft:
b?,‘,“f, . Luitvaum .a vedusiert, fo_erfolgt ein - gleich-
. Migiges Ausfirsmen des im Spilltaften £ aufgefpeicher-
fen Waffers. Qetsteves flieht nin durdy die unteve Oeff-
glmg bes - Blechgefafes k nach der oberen  Oeffnung
gﬂg Blechgefifes . m s, um nun -durc) Die - obere
g deg Bledhgefdfes h und durc) ben Wustritt i
g;‘b I gu entweichen, 518 das im Gpiilfaften uriict:
tibende Waffer den tiefften Stand erveicht hat, 0. b.
ungeidhe bis quf die Hihe der Oeffrungen 1. Der nieder
fgﬁbenhe Sdhwimmer Hifnet das Ginlafoentil; jodaf wieder
n:!ftbeg - Waffer “dem 'Bebiilter - sugefithet “witd. Bei ¢
D bie Buftleitung vom - Quftventil her angefdhloffen.

. Das Schweissen und Bartloten
it Beriicksichtigung der Blechschweissung.
‘ ‘%@@c{)’méiﬁen umd Hartliten von %Ied)fﬁrpem bietet
gg%em‘?”“’bem Nieten. -‘I?en Borteil - dauernder Didtheit
i ;R‘,‘btew :Dasg: rafdhe Undichtwerden genieteter:Ttchte
Olge: Des Bervoftens und ‘Serfreffens der Stenumtanten

T SRR (@wety. Pandw.Settung - (, Metfterblatt”)

vhd]efﬁuftqiab‘i und fomprimiert ‘fie. Der Wafferfpiegel
iniiden den Gefdfen k, g fteigt langfam, wiihrend der:
Bafferfpiegel wifehen den Geféfen m, g rafdh) suviics |-

‘und Niettdpfe ift bei gefehmeifiten Nihten aitggefcf)fdffen.
-Borteilhait ift bei - gefdhweifsten’ Behiltern bas -geringe
Gewidyt, das fih daraus ergibt, daf die Bledhftdrte in-

- folge ber groferen Fefligleit der gefchweifiten Naht Heiner

fein fann al8-beim: genieteten: HohlEdrper. Fiir geldhmweifte
“Blehtdrper vermendet :man. ausfdhlieplich Flufetfen. Das
geeignetfte Flufeifen ‘hievzu  ift dasjenige nach F 1 dex
Hamburger - Normen, Feuerbled), mit 3040 kg/mm?

- Dag autogene SdhweiBen ‘hat fich eift im
Laufe der- lepten Jahre' ausgebildet unb Hat bereits: eine
Brudpfeftigleit. - Diefes Matexial leibet am: wenigften
durd)‘etroa vorfommende Ueberhibung und jeigt ander-
{eit bie geringfte Neigung jum Reifgen in der Blauwdrme.
fo -umfangreiche: Unmwendung in" der Proxis gefunden,
wie-e3 faum bei einer anberen Urbeitdmethobe in o

"’ ~furger Zeit der Fall gewefen ift. Man verfteht darunter

ba3 Sdyweifen mittelft einer Gasdflamme, durd) die das
Material an der su verbindenden Stelle i3 sum Schmelzen
erhibt wird, sufammenflieft und fidh veveinigt. Fiir ftart
beanfprudite Hohlfbrper {ollte man die autogene Schwei-
Bung nicht verwenden,- da fie ein Schweifverfahren ift,

| bei Dem 'bie Verbindbung bder Sechweiffanten * durd
- | eingefdhmolzened Material fergeftellt " wird, ~dag nicht
| burdy - Shmieden der Wellen verdichtet - werben fann.

Das autogene Schweifen witd entweder mit Sauerfioff
und. Wafferftoff oder “mit Sauerfioff und Wzetylen
audgefithet, Tad) lesterer Methode erfolgt bdie Schmwei-

' pung vafcher und billiger. Fiix Waffetjtoff betrdgt

die zuldffige Blehjtdrfe 8 mm,

fitr Wgetylen rund
10 mm. Bei groBerer Blechitdrfe empfiehlt fich ein

= ‘\ ; Borwdrmen durd) eine Gasflamme,” Holzfohlenferer ufw.
ting, Der. Clofet-Spitl-Kaften fann in jeder beliebigen

mdglichit- auf eine. Temperatur von' 600—-800° C. Da3
Sdyweifen erfolgt in der Weife, daf die Bleche bis zu
3 mm Starte flumpf voveinanber gelegt und-ihre Kanten
big aum JneinanderflieBen erhitt werben. Die Kanten
ftarferer Bleche werben abgefhrdgt, fo baf fie eine Ttut
bilben, bdie miteinem Jufas von weichem Draht aus
{dhwedifdem Holzfohleneifen- vollgefhmolzen - wicd., Die
sur Priffung” der autogen gefdhweipten Ndbhte von Flup-
eifenblechen vorgenommenen Berfudhe exgaben ald groften
Mangel diefer Shweifmethode bdie erbhebliche Ungleich-
mdfigleit in der Haltborfeit der eingelnen Schweifindhte.
Die Feftigheit der Ndhte {dhwantte von 95—97 % der

- Bevreififeftigleit, bes geglithten  vollen Bleches  nur bi3
_auf 55,5%. : ‘

Betm-Shmeifen mit. Waffergas befteht der
Borteil darin, dap das Wnbeizen Der Naht von™ Heiden
Ceiten . miglich ift, im. Gegenfah zur Kots{dhweiBung,
bei der nur von einer Seite angeheizt werben fann. e
gléidmapiger die MNabht -in ihrer gangen Stérfe durch-
erhigt werden fann, umfo ficherer fdllt die Berfdheifung
aus. Bei der Waffergasidhweifung wirkt die Flamme
Degorydievend auf dad Gifen, {o daf die zu verfdhweis
penden Flachen rein bletben und fich umfo beffer ver-
binben. " Dag Bujammenfiigen der Bleche exfolgt betm
Arbeiten mit Waflergas, ebenfo wie beim SchwetBen im
Rofsfeuer, nad) der Methode des Stumpfichweifens, des
Ueberlappung3jdhveipens und desd Sehweifens auf Keil. Die

“Ctumpiidyweifung it befonbers bei allen fehr engen ober.

im Jnnern ungugdnglichen Hohlfrpern angebradht. Die
Ueberlappungsidymeipung ift wegen ihrer grofeven und
bauernden Wiberftandsfahigleit jeber anderen Schwei-
Bung votzuziehen:  Sie it teurer ald die Stumpfichwei-
Bung und findet eine Grenze in der Bledhjtirle. Moglich
ift fte big zu einer Bledhjtdrfe von 80 mm. S
Die Keil{dhweiBung hingegen laft fih noch bei
einer Blechftdrfe von etwa 100 mm qusfilhren. Jn
der Fabrit der Aftiengejellfhaft Juliug Pintfdy in Fitriten-
walde fonnen Hohlfrper bi3 su 5 m Durchmeffer bei
30 m Linge unb einem Gewidht von 50,000 kg :her-
| | T

¢ i
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geftellt me’rﬁen; Die Pritfung der mit. Waffergagage- |: -

Jhweifster, Néhte erfolgte .an- Serveifitdben, die-qus. ge-
{thweipten Blechen herausgehobelt. murden; Die Gefamt-

brudhfeftigteit der Nabht wurde. auf 94,5:%: der-Feftigleit -

be3 vollen Bleches und bdie Brudhdehnung desd gefchweiften

Materiald auf 80 %o dey Bruchdehnung bes vollen Bleches |- ;
. find ini-iibrigen ofhne ml’icffid)gi%wﬁb{é eleftrifche

Bei fhwddjeren Bledjen, bid ju etwa 6 mm St

> ) rfe,

ift e8 sweckmdBiger, bafy fie Havtgeldtet, ols
fdheifit werden, da die Feftigleit ber i

Mafe dag Hartldten dem autogenen Schiveifen: finficht-
lich Der Widerjtandsfahigleit der Nabht diberlegen “ift,
wurden Hartgeldtete und autogen gejdhweifte Behdlter
durd) Had Gprengen mit innerem Wajferdrud geprift.
Die - Durchmeffer beider Arten von Behdltern - waren
genau gleih), oie Léngen geigten nur geringe Abweidh-
ungeit. . Die Biden waren ebenfalld in beiden Fillen
faft genau dibereinftimmend. Hierbet wurbe feftgeftellt,
baf die Widberftandsfdpigteit der autogen gefchweiften

Behdlter . im Durdhfchnitt nur 1> big hohitens */z von

derjenigen der aud gleichen Blechen bhergeftellten Hart:
geliteten war. Fidht zu empfehlen ift  die. Hartlbtung
fiiv ftber 150° C erwdrmie Bleche. - IMit Borteil laft
fich, dag autogene SchweiBverfabren audy zur Repavatur:
von Dampfleffeln vermenden. . ,

Elektrische Leitungen im Feuer und wirksame
© Massnabmen zur Unfalloerbiitung.,

 Grofie Rataftrophen bei ausbredhenden Brdnden fonnen
vermieden, oder in ihrem Umfange doch bedeutend beein-
{rdchtigt werden, wenn bdie anwefenden Berfonen mit
%Rube und Ueberlegung fofort diejenigen Mafnalmen er-
greifen, Die jeweil8 geboten find. Der Brand der Briifjeler
Weltausftellung lehrt jedod) wieder, daf {ich das grofe

Publifum iiber diefe notwendigen Mafnahmen vdllig im-

unflaren befindet, und fie fonnen daher nicht oft und ein-
dringlih) genug wiederholt werden. Nadyftehend feien
nun die Manahmen verdffentlicht, welche bei ausdbrechen-
bem Feuer an den. eleftrijhen Inftallationen in den vom
Brande betroffenen oder bedrohten Raumen zu empfehlen
find, Diefe Vorfdhriften find vom Berbande. Deuticher
Glettyotechnifer auf der Jahredverfammlung zu Dorhmund-
Gffen 1905 aufgejtellt und auf der bdiedjdbhrigen Jahres-
verfammlung evgdnst worben. -

© A Betriebsanlagen
1. Sn pom Feuer Dbetvoffenen oder unmittelbar be-

droften eleftrifhen Betviebsanlagen ift der Betrieb nur

im duBerften MNotfall und womdglich nur durd) das Be-
triebgperfonal einguftellen.. Das Eingreifen von Perfonen,
bie- mit Dem  bétreffenden Betrjebe nicht vertraut {ind,
ift tunfichft su. vermeiden. LRy IR

2: Die Majdhinen’ und Apparate find. joreit. al3
mdglich vor ‘Lofdhwafier zu {chiiben. Empfehlendwerte
Qsichmittel fiiv Mafdhinen und Uppavate fiid trocener
Sand, Kohlenfdure und dhnliche nicht leitende und nicht

brennbare Stoffe:- _ _,
Co B, Jnftallationen. e

1. Die Lampen in den vom: Feuer betroffenen’ odex -

bebrohten Rdumen find — aud) bei Tage — eingu-
{chalten: : Sie leuchten im' Gegenfabe su allen andeven
Beleuchtungdmitteln aich in vauucherfiilliten Raumen weiter
und {ind daher zur Crleichterung von Rettungdarbeiten
unentbehrlich. . Die Leitungen ditvfen daher nicht abge-

fhaltet werden.

-bei Der Anwendung von-,Fehr" dadurdy, daf. audh 1

or———

2. Bom: Feier bgdrohte: Cletromotorenbetriebe: fin
falls erforberlich, buvc) bie damit betvauten Petfone
T

-ouszuidalten. | Dag: - EingreifenwonPeitforierii die pi
- Den -betveffenden. Betvieben::Hicht-weértraut find

un
lichit 3u vermeiden. : ;ml,l
2.8, Die:Rbfd= und RettungBarbheiten. Det:: Feuerwely
> eleftrifchen Suftal,
-pas: Befpriben:vowielt

tionen vorzunehmen.. RuyF

ige- | trifchen Apparaten;» Schatttafeln, Sichevungér: sady My
eit | lappten Lot- | lichteit vermieden-und-dein’ Leitungddrabt obhne’ swifgen
naht groper. al3 die des Bleches ift und die Dehnbarkeit | ~Duedhi i i)
Desfelben nidht dabei leibet. Um fejtsuftellen,. in-weldhem |

) 3 701 ; 3 i
4. Sdmtlidie;. Ginvichtungen: welehe. : um i Anfchlufe

Ceines: Gleftrizitdtswertes: gefidren e Berteilungsliften,
- @lettrizittsyahler, - Trandformatoveny {ind: venber Ffier.

- webhe: tunfidhft unberihrt su . loffen-and deven B fpriten

mit Waffer ift su. vermeiden:. Empfehlensierte: it
‘mittel fiehe A2, e Do o
5. Beamte ber Eleftrizitdtswerte, weldhe fich: aldfolde
legitimieren, erhalten Butritt sur- Brandftelle, um; wem
ndtig, Trandformatoren und deven Jubehor, fowie ander
pem Glettrizitdtdwerte gehorige Teile ftromlos su maden.
Den. Anordnungen ded Leiterd der Feuerwehr auf. de
Branditelle ift Folge zu leiften. Wenn an - ey’ Brand
ftelle Gefabhr fiir bdie Be[dhdadigung von Trandformatoren
oder deren Juleifungen vorliegt, wird feitend der Feuer
wehr_ber Betrieb3diveftion des Eleftrizitdtsmertes af
bem fdhnelliten TWege Nadjricht gegeben. :

- C.Freileitungen
1. Die in der Nihe -des. Brandobjeftes befindliden

Gtarfjtrom-Freileitungen biirfen wegen der damit e
.bunbenen Qeben3gefahr nicht berithrt erden,. Da auf

Qeitern, - Stangen,. Helme ufw,. den eleftrijchen Stron
su itberivagen vermdgen, o  diirfen die Mannfdoft
aud) folche Gerdte nicht mit bden  Freileitungen in B
vithrung bringen. " Beim Sprigen’ ift davauf zu adim
baf das Stahlrohr mbglichit weit, mindeftens aber 3n
von Dent Freileitungen entfernt bleibt, ~—

2. Wenn e3 unbedingt exforderlich ift, Freileifurgn
fpannung8lod zu madjen, fo foll biefes ‘mit Hilfe du
Freileitungsfchalter an den Abfchaltungsftellen mbglidf
burd) Perfonal bes Wertes Dewirtt werben. Nuw b
potliegender Cebendgefahr find -bie Leitungen duiveh Kty
{chlieBen und Grben fpannungslod 3 maden. - Diefe
Gewaltmittel darf mur von eingehend. gefdjulten Manv
fchaften audgefithrt -werden. . Serfdhneiden. der Lettungs
iff gefahelich und foll nidhgt ftattfinden, E

3. 63 empfiehlt. fich, von jedem in ber Ndfe ¥
Starfftrom-Fretleitungen audgebrodhenen Branbe die fr
biefe Leitungen suftdndige Stelle in RKenininis su febh

€3 empfiehlt fich ferner, eine Anzabhl %euermgbrleute
im Abfdhalten, Grden und Kursichliefen der. Leitungd
ausgebildet zu Halten. N

 @iftfreies univ,er;sal;nitbtungsmittel‘
fiir Gas-, Wasser- und_ Heizaniagen, sowie. fir i
Fabrikaniagen mit Dampfbetried. -
(Syftem Jgnaz Krausd.) - S
"Rt diefem giftfreien Dichtungdmittel , Fehr" arbetfsg
sur vollften Bufriedenbeit die meiften Gaswerfe ¥
Snftallatenre Oefterveich=lngarns. i .
Durd) bag auferordentlich fejte Eingiehen des ﬂe“fm.i
aefetlich gefehiiten Dichtringsmittels , Fehr werden f

“bet mangelhaft - geicynittenen Geminden . abjolut fif

‘Dichtungen hergetellt. Gin  weitever Borteil ‘e’rg“’f?vﬁd’

Yanger Beitbauer ein leichtes  Juviidbrehen Dder Genit?
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