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Syjtem Kaug,

- 35, O (Sdlup. : ah
Wix laffen nun nody eine Anweifung sur Handhabung
per Raub’ {dhen Brenner, wie der Snbetriebfeung der

Gdyweifanlage ibexhaupt, folgen. 5o o
- Man' fiflle den Wafferverfhluf, der ¢a. 2 m  itber
pem Boben angebracht fein mup, bis jum Hahn 2 (dient
guc Kontrolle, ob gentigend Waifer nor_bqnben ift) mit

o AUmtogene Schweipung

gl Jd o ol v : /l%lg.S. T
- Gauerftofi-Redugievoentil mit Doppelmanometer.

Waffer und verbinbet den Brenner vermittelit der beiden
Sdlduche wie folgt:” ~ - - Dol SRR
- Gummifdlouch) 12 mm- lichter Durchmefjer mit
o Hahn 1am Wafferverfdhluf und Habhn a am
Brenner. - e
Gummifhlauch) 9 mm lichter Durchmefier mit der
- Gdlaudgtiille 3 am Saueritoff- Redugierventil
und Hahn b am Brenner. - o
‘Ulgdann {chliefe man beide Hahne am Brenner.
Jept Offne man den Hahn 1 am Waiferverfchluf
© unb ben Durdhgangd-Hahn. am Redbugierventil
und diberseuge {ich, daff der Beiger des Mieder-
- dructventils auf 1 Atm. zeigt. o
Hiernadh Hffne man zuert den Habhn a am Brenner
und dann den Hahn b; ebenfo wird beim Aus-
6fhen tmmer Der Hahn a zuerft und dann dev

~ abn b gejloffen.

€3 ijt befonbers darauf su adjten, dap beim An-

glinden dev Habn a uerft gedffnet wird und beim Aus-
[Bjchen” auch guerft: gefchloffen wird. =

Nacdhdem nun bdie beiden Hahne am Brenner, wie |

vorgefdhrieben, gedffnet {ind, entiinde man die Brenner-
fpibe durd) Beriihrung mit einer Flamme. — AlBdann
vegulieve man am Redugterventil durcd) Drehen des Regu:
lierbiigels nach rechtd o lange, bi3 bie Flamme: einen
g[aﬁen. Kegel zeigt.” 3 ift befonders darauf zu adhten,
daf - nidyt weiter gedreht wird, weil fonit die Flamme
tu viel Sauerftoff hat, wodurdy die Schreifnalht briichig
Wit e8 ift su empfehlen, dafp man die Brenner ab und

3 fliv einige Sefunben ind Waffer taudht sum AbHlen. |

* Wenn der Brenner wéhrend des Arbeitens ausinallt,

o bat man guerft beide Habhnen am Brenner zu fdhliegen,

§at§n” halte. man bie Gpie einige Sefunden ing Waifer,
dffite. wieder beide Hahnen ant’ Brenner wie uerft und
a‘nbe-pon Neuem. o Gy T mbe . § o

- Vet Brenner fann qud - austnallen, wenn Waffex in
ber: Robuleitung. fich befindet (biefe mup bis sum Waffer:

verithluf mindeftens a4 lichter Durchmefler Haben),

ober wenn die Oeffnung am Brenner verftopft wird,
oder durd) Aufftoen auf dasd Schweiffidct, oder auch
durdy Funfen, weldpe beim Schweigen umberjprien.
- Ein geiltbter Schweifer adhtet immer- davauf, dap die
Brennerjpipe  10—15 mm - vom" Schyweifftiice entfernt
ift und bie Funfen nidht gegen die Brennerfpige, fondern
entgegengefet {prigen. - . . . Cone

N g4
* Wafferverfhlufp mit Avmatur.

“Roften und Leiftung der autogenen « -

B Lo GdweiBung. L
~ Die RKoften pro Meter. Schweifnaht verftehen {ic
infl. Sauerftoff und Asetylen- Bevbraudy und infl Ay-
beitslohn, unter Jugrinbelegung eines Preifes von ME.
2.50 per 1000 Riter Sauerfioff und ML 25— pexr
100 kg Sarbid (It. Berfuchen und prattifdhen Crgebniffen).
Aus folgender Tabelle {ind die Koften der Schmweif-
atbeit fowie Leiftung nach) dem Kauichen Berfahren er-

fichfich.

| Sbelte | et asbete: | ML
L rbeits: vbeit bes | Toim " | pro Meter
Matertal | “ictos | Scweifiens [, IS | " Gimeif-
N . g in- mm A o e . :p' g . "abt -
Gifenble 3 - flach gefchweifit [ca. 8 m|ca. ML 0,14
” d’ 3 . hod)fant 2 ” 12 - " ” ” 0108
” 4 f[(ld) o, ” 5 w | on 021
” 4 b‘)d fant ” . 10,1, , 01C
” 5 f[a ” ”» 4 | n n 0:38
” 5 bocbfant ” ”' 8 ” I; ”. OIZO
I!. : 6,5 ﬂad) ” : ” 215 ”n ” ” 0:60
” gl5 B ?Io %Eant " ” g ” ” " (1)1‘;’8
” 3 & ” " n | ,
” K I)od)fant ” ” 4 nlonoon 0.60
” 10 ﬂa&’ ” ” 1r5 ” " o 1.60
” 10 I)o&)fant ” " 3 " non 0180

- Diefe Leiftung hangt fehr viel von dbem Schweifier
ab, je nachdem jidh derfelbe. eingearbeitet und die Bor-
teile Berausgefunden Yat.  Bei {tdrferen Blechen em-
pfiehlt 3 fich, dbasd Material vorher anguwdrmen, wodburdh
einte bebeutend hihere Leiftung und Betriebstoftenerfparnis
evzielt werden fann. oy

. Das autogene Schweifverfahren bevuht, wie Dder
Name ¢35 {dhon fagt, auf einer Schweifung, die ;,autogen”
feloft erfolgt, D. §. e3 find wever Druck:, nod) Bot:,
nod). Hammerjdlage erforderlich. Die Schweiflamme
erhipt immer nur einen fleinen Teil des Matertald, bdie
Gdyweifung erfolgt durd) Beriihrung bdes - Werkftiictes
mit dem fcharf begrensten, helleuchtenden Flammentegel,
der fih bicht an der Brennerfpite in bldulider Firb-
ung zeigt. Man bedient fich bei der Arbeit einer blauen
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oder ‘grauen Brille, um dad Belle Richt frir die Anger |

unfchddlich su madgen. S

- @8 ift ‘bei Unjdhaffung eined autogenen Schweif-
apparates - in - érfter : Linie auf eine- dburdhausd gediegene
Ausflihrung der “eingelnen Teile zu adten.- Dag. -
wendungdgebiet- Wsetylen - Sauer{toff-Schweifung -ift ein
unbegremstes unb fiir unfere Jntevéffentreife fommnien
RKlempnereien, Kupferfchmiedwertittten, Bentralfeizungs-
fabriten und bergl. mit in Frage. Warnen follte man
aber vov itberiviebener Reflame, die die BVerwendbung besd
Sdyweifverfrhrens audy. auf Reparaturen von Dampi-
feffeln 2c. auddehnen will, denn Riffe in Bledy oder an
Den Mietndten find hier meift auf Ueberanitrengung des
Materiald zuriicdpufithren. Kommt nun nod) eine hohe
Crhigung durd) die Schweififlamme Bingu, jo tonnen
Spannungen entftehen, die fich jeder Beurteilung ent:
giehen und fehlimmite Folgen Feitigen fonnen. -

Nufer Wgetylen: Sauerftofi - Schveifverfahren fennt |-

man Berfahren mit Wafjerftoff und Sauerftoff, wie
auch Leuchtgas-Sauerftoff-Berfabhren. Lepteres ift rationell
aber nur -fiir geringe Wanbftdrfen verwendbor und ijt
Wzetylen-Sauerftoff wirtfhaftlidher ald Wafjerjtoff-Sauer-
ftoffichweipung. _ Rg.

 Eine prattijche Erfinduna.

“Bei warmer Witterung madht. fid) in jedem Haushalt

bagd Bebiirfnid fiihlbar, gur Aufbewvalrung und Frifeh-
exhaltung: der Speifen einen  Kiihlihrant zu befigen.
— N3 foldgen verftand man bHidher einen Eisfdhrant.
Allein ein derartiged Objeft hat in ben Augen vieler
eine Reihe von Konfequenzen und Nachtéile zur Folge,
die dagu beitragen, dap man fich nicht fbevall Fuv An:
{hafjung eines Gisichrantes entichliefen fann.
" Bor allem fallen” Det Jtanbdige Unterhalt durd) Eis
itnd. bie damit. verbundenen tdglidhen, nicht unbedeuten-
Den Roften ing Gemwicht. JIm Schrant {elbjt, o fich
vag Eig -dod) fortwdhrend zeifest, mup bag Schinels-
waffer vegelmdfig abgesogen, besw. entfernt roerden.
Nuch Reparaturen am Eidvoft 2c. find ‘befanntlich nidyt
feltene Borfommniffe. AL dem 1wird duvc) den Kifhl-
frant ,,Gconome” abgeholfen. Borteile: Kein i3 meby,
fein Unterhalt, feine Unfoften, fein Aerger.”

 Diefe patentierte Crfindung, die in den erften Fadh-
Treifen bie grbfte  Anerfenmung erntet, entfprang der
Ueberzeugung, dap, um den effeftiven Erforderniffen su
geniiigen, “ja “eigentlich in 90 von 100 Fdllen gar: fein
@i3 notwenbig ift. e B ;

" Gewbdhnlich handelt e fih in einem Hausdhalte gax
nidht darum, eine Temperatur ju erzeugen, die 0° auf:
weift. Man will - Getrdnfe, Speifen, CSpeiferefte 2c.

niht exftavven, d. §. nicht ‘gefrieren- laffen; man will fie |

vielmehr einfach) frifh erhalten, bezw. auf Tage Hhinaus
fonjervieven finnen. . F o ‘

Man macht die BVeobadhtung, dafy beifpieldmweife —
in Grimangelung eines Eisfdrantes — eine Flafdhe Wein
dadurd) gentigend gefiihlt wird, daf man fie wdhrend
sitfa 10 Minuten in der Kiiche unter den laufenden
Bafferhahnen ftellt. FE . Fox Bee

Jn der ZTat ift felbft im heifen Sommer das Wafjex
in der Haiptleitung des S%)aufw fo fiibl, dap wir e
beim. Trinfen al8 effeftio falt empfinden. '

- Das Syftem des ,Econome"-Rithlfchranted  bewirtt
num, daf bdie Atmofphdre im Kuhlihrant anndhernd auf
die Raltwaffer-Temperatur der Hauptleitung Furiicoer-
fet wird. o \ o

Die Riidwand des Kithlfchrantes bejteht aug einex
Kithlfchlange von 20 m Rohrldnge, welthe Divet. an die
Hauptwafferleitung angefdhloffen wird. ’ :

Gomit: Hat-~alles - Laffer, - dag- in - eirem Baufe, 0b
-in ber Riidje, in den Toiletten, I Badezimmer, Wafdy-
haud 2. verbraucht ibird, durd) die 20 m Robhr im
-Qithlfdhrante it paffieren, und bda: lepterer auf' beiben
Geiten und vorn dicfwanbdig, wie ein Cistaften, ifoliert
At Tann' i Dem 'Sdjranle eine Tempévatur erjielt wer-
Den,  bie mitt gang unmerflih von dér Kaltwaffer:
“temperatur der Leitungen im Grbboden abweicht.

Gine foldhe Rithlung gentigt vollftdndig den An:
fpriichen, die man in einem Haushalte in der NRegel betr,
RKonfervieving der Speifen und Getrdnfe im* Sommer
geltend macht. S L

‘Dabei find bdie Annehmlichfeiten einer vollftandig
foften- und miihelofen. Unterhaltung devartig in die Augen
(fpringende, bafy diefer Rithlichrant naturgemd ‘in jedem
PHaufe nicht mir 3u einer grofen BVequemlidhleif, fondern
su einem entjchiedenen BVediivfnid werben wird. =~
© o Miahere - NAuskiinfte  geben . die Vatent-Fnhaber un
Fabrifanten: W. Fminger & Co., Bafel. .- '

- e i PP PO ) IO P
* FHilgemeines Bauwesen.

Shulhaunserweiferung. Die Gemeiiive Holderbant
(Solothurn) hat die Eriveiteving des -Scjulhaufes be:
{chloffen. - IR :

Gin Solothurner Armenajyl. Die Grftellung eined
fantonalen vmenafyld witd im ,Oliner Tagblatt” als
dringlich beseichnet. ~ Seit Jahren fteht diefe Frage auf
einem toten Punft. Das Blatt erldft einen Appell an
die Biirgergemeinden, {ih endlich aufzuraffen und diefes
fantonale Afyl su Hauen. bl

Bauwejen in Neu St. Johann. Die Schulgemeinde
tatholifch Tteu St. Johann -trat die. Sehullotalitdten.im
fitddftlichen Fligel ded RKloftergebiudes an die - Anjtalt
Sobanneum fitc 27,000 Fr. ab und befdhlof, nady be
reit3 gefertigtem Plane ein neued Shulhaus gwijden
dem Sdiilerheim und dem Poftgebdude zu erftellen.

" Die Vermwaltung des Johanneums wird die gefauften
Raumlicheiten, die bisher Dder Ober-, Der Unter- und
ber Arbeitsfchule gedient, dev Schulgemeinde nach eben
fall3 {chon vorliegendem Plan umbauen laffen fitv . Jog
linge Des Johanneums, ‘deren Gltern und. Bormiinder
fie noch tiber bad 16. Wlterdjahr hinaus der Bildbungs
anftalt itberlaffen wollen. Coe e e e

Besirtswaifenhous Usnad). Die Kommiffion: fiir em
Besirtamwaifenhaus hat die von Hrn: Kantonsbaumeifter

" Efhrenfperger entworferien Pldne fiiv das BVesittswaifenhaus
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