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N, 48

Jufte. {dhreiz, Haudw,.:Peitung (,Meifterblatt”)

W. W0|f, Ingenieur, Zl"'!ﬂh

=== vormals Wolf & Weiss

Werkzeugmaschinen

== Permanente Ausstellung —

A~

Spezialmaschinen fiir den Automobil-Bau
Einrichtung ganzer Werkstitten

Prizisions - Frismaschinen aller Art
in héochster Vollendung

sowie Drehbinke, Hobel- und Shapingmaschinen,:

Bohrmaschinen 1286 u
Schleifmaschinen, Bohrwerke etc. etc.

Uersdiedencs.

Streitgejets fite den Kauton Bern, (23. Febr.) Jn berheu-
tigen Bolt8abftimmung wurden alle breiGefesesvorlagenan-
genommen; nimlic) 1. dad Arbeiterinnenfdjubgefes
mit 37,008 gegen 20,177, 2. dad Streifgejess mit 35,129
gegen 22,998, 3. dag Tuberfulofengefey mit 48,399
gegen 7757 Stimmen.  An ber Abftimmung beteiligten
fich ungefdhr 40 *Prozent ber Stimmbevechtigten.

Ocle uud Fette als Hirtemittel fitr Stahl befigen,
je nad) der Ronfiftens, geringere Hirtetraft ald Waifer.
Die turd) Ocl oder Feit Gerbeigefiihrte Hadvte ijt milde
bei:-grofierBdbigleit. Diinne Werlzeuge, weldje beim
Hirten dem Reifen leicht audgefetst find, und bei welden
nicht bdie hochfte evsielbare Hdrte verlangt wird, Hirtet
man in Oel ober Fett. Unter den Oelen hdrtet, laut
Metallaxbeiter”, Peteoleum am fdydefften, hievauf folgt
Glygerin, eine nod) au wenig gewiirdigte Hartefliiffigeit,
pann leichtfliiffige Minevalole und jdliehlid) didfliffige
Frughtdle (3. B. Leindl). lnter Den Fetten findet ge-
fegmolzener Talg und Fifdhlvan die hujigile BVerwendung.
Sn gejdgmolzenem Talg erzielt man etwad hohere Hirte,
ald in Oelen. Bei Anwendung von Oelen ober Fetten

alg Hirteflitfjigleit darf nicht i{tberfehen werden, daf die- .

felben in fo audreichender Menge zur Bevwendbung ge:
langen miiffen, daf der su hdrtende Gegenftand bei dex
A6LEHlung ebenfo wie im Waffer frdftig bewegt werden
tann und durd) dbag Hdrten feine nennendwerte Tempe:
raturerhdhung desfelben ftatifindet. Jn der Prarid wers
den meift au geringe Mengen Oele oder Fette vermwendet
und ber Migerfolg beim Hdrten bdann der f[dhlechten
Hirtungsfdbigleit bes Celes, bezw. tes Fettes jugejchoben.

Dag Loten jdjadhaft gewordaucr Platingerite erfolgt
entweber mit Platin unter BVerwendung ded Knallgas-
gebldfes ober mittel8 reinem Golde; lesteves Verfahren
hat aber den Nadhteil, dafy dagd Gold bei jtdvtever Hihe
fchmilst und dex Rif jicy offnet. . Man tut daber Heffer,
dent Rifp mit einem aud Platinpulver und Tevpentingl
Dereiteten §irnid zu iiberjtveidjen, Ddie Deiveffende Stelle
big zur Weifiglut 3u erhigen wund duv) HAmmern zu-
jammengu{dweipen. Ein anderes Betfahren befteht davin,
bafp man ein {dmales Stiit Platinbled) itber den Rif,
fall8 bexfelbe fid) am Fande befindet, hdngt und be-
feftigt unb dann ind Feuer bringt, bid Weiglut eintritt,
worauf dad Bufammenjdhoeifen erfolgt. Gin tleines
Qo verftopft man, laut ,Metallaxbeiter”, durd) einen
gentigend bdidfen Platindraht, ben man beiderfetts breit:

flopft und dann sujammenjdyweift. Fiv grofere Loder
witd ein paffendes Stiict Platinbled) audgefchmiedet und
mitteld Nieten befeftigt, worauf Shweifen erfolgt. Um
melrere Bleche der Linge nad) aneinander 3u Lefeftigen,
biegt man thre Rdnder um und fdyweift fie sufammen;
fibereinander liegendes Blech verbindet man durc) Nieten
und fdhweifit fie dann gufammen.
RAus der Praxis — Fiir die Praxis.
NB. Werfanid:, Tanfd): und Wrbeitdgejudye werden
unter bdiefe Rubrif nidyt anfgemommen; devartige Angeigen
gehdren in den Jnfevatenteil de3 Blatted. Fragen, weldye

ounter Chiffre’ ex{djeinen follen, wolle man 20 Gt3. in Mar-
fen (fitv Bufendung ber Offerten) beilegen.

Fragen.

1300, Wer liefert poliecte Gtageren - Brettdhen, runde
Stictrahmen, eingelegte Strumpftugeln 2. ?

1312, Welcher Fachmann fann und Austunft geben, weld)es
die befte Faffung ift aum Sdgen mit gwei BVldttern und wer
ficfert foldhe? Minert & Jemp, Farbfdge, Eutlebud).

1313. Wer liefert paralelle Tannen-Bretter nad) folgenden
Dimenfionen: 150 Stilet 5,25 larg, 17'/2 cm breit, 25 mm bdid;
100 Sttt 760 lang, 13 cm breit, 27 mm bid; 500 Stitd 766
lang, 13 cm Oreit, 26 mm dict; 300 Stitct H60 lang, 18 em breit,
42 mm did; 500 Stiid 525 lang, 18 cm breit, 42 mm bict?
DOjferten nehmen entgegen: Rinext & Zemp, Entlebud).

1314, Ber Dilte innert 14 Tagen bid 3 Wodjen eine Trans:
miffiondiwele, 35 —40 mm Durdyeffer, 7 m lang, aber ohne Keil:
babuen, famt 5 Hangelagern mit 30—40 em Anusladung und ein
Stehlager mit Bohrung zu obiger Welle paffend, abjugeden, wenn
audy gebraucht, jevod) in gutem Buftande? -

1315, Wer ift Lieferant von Tervagyo-Rdvner, -Witrfel und
Stetnmehlen? O Featen pro 10,000 kg franfo verladen an bie
Gyrped. unter Ghrjre W 1315,

1316, Jit ¢3 rvatfam, eine Anlage mit 3 m hohem Waffer:
vad (ohexfdldchtig) in eine Turbinenanlage umguwanden? Fitv
Zurbine tonuten dann 10 m Gefdlle audgeniit werden. Waffer:
menge aitfa 30 Setunvenliter (Minimum). Was wiirde o eine
Turbinenanlage aivta foften? Ldnge der Robhrleitung 70 m, Ant:
worten unter Ghiffre C B 1316 an bie @xpe%.

1317, Weldhes ift da3 bemdbhrtefte Verfahren bei der Par:
fettfabvifation, eine beftdndig gleidymdpige und genau gleid) grope
Nut ju erhalten? .

1318, Wev liefert ungehobelte, tanmene Breftcdjen von 31
und 38 c Cinge, 25 cm Breite und 10 mm Dicte und u weldjem
Preid per 1000 Stitct? Offecten unter Ghiffre 7 1318 an dic
Eypedition.

1319, Weldjer Spegialijt wiivde die Hexftellung von Stuf:
leuen im Jugendftil, aus gebogenen, audgefdgten, auf beiten
Seiten mit *Blacage iiberdectten Brettern iftbernehmen? Dies fiic
Gngrod-Fabrifation von einem neu patentiextem Klavierfluyl?
Dffexten unter Ghiffre P 1319 befdrdext die Gyped.
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