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- Das neue Creichler'sche Wasdyverfabren,

Uon Ingr. @. Roth, Patentanwalt, Ziirich.

Die ,Hydorion”, Jnternationale Wdichereis
Mafchinen-Gefellfchaft, Biivich, welche wahrend der furzen
Beit 1hres Beftehens fo grofie Grfolge evsielte, dankt die
lediglich Der wirtlichen Ueberlegenheit der Treichler{chen
Patent-Wafdh- und Gpiilmafdyine, deven Wlleinvertrieh
diefe Gefelljhaft befanntlich pat.

Here Dipl. Jngenieur N. Stern, Franffurt a. M.,
fehreibt im Movgenblatt der Frantfurter Beitung, Nv. 118
vom 29, April 1907 untey Techn. Rundfchan, Detitelt:
2 Dey moberqe Wafdjerei: Grofbetried” einen fehr inte-
veffanten Avtitel iiber Dampfwajdhmafchinen aller Ast.

_ Jachdem ex einleitend betonte, welche Unannehmlic)
fe[tgu und Stérungen bder ,Grofwafdhiag” in der Fa-
milie hervorvruft, bejchreibt ev alle LWafdymafdhinen von

Ridhtung fich drehenden Quirl an der Bottidhrwandung
abgerieben with. Diefe Mafjdhinenart hat man bheute
fite @rofsbetrieb faft vollftdndig verlafjen, weil die direfte
Bearbeilung der Wdjcheftiife mittel]t eines LWerfzeuges
(Schldger ober Quirl) eine Wbnuung ber Gewebe
fordert.

Bei der heute faft allgemein gebrdauchlichen Doppel-
trommel-Wafdhmafdjine dient eine Jnnentrommel mit
durdh(dffiger Wandung, die fich in abwechfelndem Dreh-
finn in einex Aufentrommel bewegt, zur Wafdheaufnahme.
Die Wirtungdweife ift dann fo, daf bdie mit Borfpriingen
oder Einbuchtungen verjehene Jnnentrommel bdie mit
Geife vollgejaugte Wdfdhe hodhnimmt, big fte durch ihre
Sdpwete an den Boden zuvicdfdlt, wobei fie fich aus-

der  exften tlatfcht,bann
Hammer- durd) Ein-
maf ine big taudhen und
gur Deutigen Bertefelung
Doppel- mit Wafdy-
trommel- flitffigteit
Waldh- wieder poll-
mafdhine, faugt, w.fw.
und fommt Durd) wed)-
dabei zu dem felnde Dreh-
Schluf, daf tichtung bev
dieTreidler- Trommel
fhe BWajep- wird einBer-
mafdhine wideln Dder
fhonendey Waidheftiicte
al$ alle an- verhindert
derenWafeh- und fortge-
mafchinen fett ein Um-
arbeite und legen De-
auf dem ein- wirtt. Durd)
3ig ridhtigen verfchieden-
Bringip be- artige Aus-
tuhe.  Herr bilbung ber
Jng. Stern Snnentrom -
{chreibt : mel  fucht
»Die Wajch- man die
majdhine ift, A0, 1. Bentval-Wajdhanftalt A.-G., St. Moris. Wirtfamfeit
wie faft alle der Beriefe-

Arbeitdmafchinen, aud einer Nachahmung der Handarbeit
entftanden. Der eigentliche Wafdjporgang befteht bei ber
Handarbeit in einem Eintauchen und Einweiden ber Wiifche-
ftitcte in die Wafchfliiffigleit (Lauge), die bad Gewebe durch-
tednft, unb einem Gntfernen der Guferlich an dben Fafern
haftenden oder in dad3 Gemwebe eingedbrungenen Schmusp:
teilchen Durch mechanifche Bearbeitung, wie Reiben bey
Stoffjtiicfe zwijhen den Handballen oder an gewellten
> Slddhen, Biivften, Kneten oder Schlagen. .

€3 handelt {ih alfo nicht, wie vielfac) angenommen
wird, um einen dhemijchen Progef, eine Aufldfung dex
Sdhmupteildhen, fondern um enen vein mechanifchen
Borgang, dad Austreiben und Audreiben der in die
Bemwebefafer eingedrungenen obder duBerlich anbaftenden
Berunveinigung.

Bei bder dlteften Fovm der Wafdymafdhinen, ber
Hammerwafdhmajdhine, ift der Borgang der Handarbeit
getreulich imitiert. Die Wdfdheftiicfe werden bhier ald
RKnduel in einen muldenfdrmigen Trog gelegt, indem fie
ein hin- und Bergehender Schldgel an bdie Trogrand
andriictt und 1wieder frei gibt, fo dafp fie fidh) itbexs
{chlagen, worauf fie dev Schldgel wieder andriictt.” Wehn-
lih in ihrer Wirtungdweife find die Reibmafchinen,
bet Denen ber Wdfchetnduel duveh einen in wedfelnder

lung oder der medhanifchen Reibung su verftdrlen. Die ein-
fachjte Ausbilbung ift die zylindrijche Junentvommel aus
RKupferbled), auf der gangen Fldche fiebartig durdhldchert.
Hierbei liegt die Gefahr vor, dap die Wefdheftiicte durdh
die Qodyrdnder angegriffen oder abgenut werden. Um
bied su vermeiden, formen Stude und Blumenthal ihre
Sunentvommel  al8  fupferne Formrdhren mit iiberall
abgexundeten, wulftfdrmigen Kanten. Die Robhre odex
befler Kupferleiften haben einen T -férmigen Querfdhnitt
und find {o aneinandergefeht, daf die fentrechten T - Stiicte
Rabialvippen bilden, die Dbei der Trommeldrehung ald
Sdhopfer wirfen, die Lauge mit hodhnehmen, und dann
auf der gangen Breite durd) die Schlibe auf die Wafdje
fturzregenartig hevabriefeln laffen. Eine dhnliche Wittung
begweden Gebr. Pondgen mit der ,verbefferten Dreiects-
form", die an bden Eden Einbudhtungen Hat, die aud
als Sdhbpfer wirfen und eine Beviefelung von oben
hexbeifithren.

Praftif) geht dad , Majchinenwafchen” folgenbder-
maen vor {id): Die Jnuentvommel wird mit jchmubiger
Wajche gefitllt, bdie Klapptiive gefchloffen und audy die
Sdyiebtiive der Aufentvommel zur Desinfeftionswirfung
[uftdicht abgefchloffen. FNun fiihrt man der Auentrommel
Warmwaffer, Dampf und Lauge zu und jeht die Trommel
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in Bewegung, indem man Dampf- und Warmmwajjer-
Bufiihrung wdhrend desd jeht vor fich gehenden Wajdh-
progeffed je nad) Bebarf regelt. Jft die Neinigung nach
etwa einer DHalben Stunde beendet, jo (4Bt man bi;
un

nunmehr  verfhmupte Wafdfliifjigeit abiliefen
fpltlt mit Frifhmwajfer von heif bHis
gany falt fortfdhreitend qus.

- Durd) ein bejondered an der Wafd-
majchine angebrachtes Gefdf fann man
in gletcher Weife die Blaufliiffigkeit ein-
fiihren und dad Blauen dexr Wdfdhe in
der Mafchine felbft vornehmen. Dann
witd die Mafchine abgeftellt und bie
Wifdje zur weitern Verarbeitung her-
auggenommen. . .

€3 ift aud ber Betrachtung bdes
Arbeitdoorganged verjtindlicd), daf eine
gemaltjame BVeanfpruchung der Wafche
an feiner Gtelle flattfindet, daf viels
mehr bei fehonender Reibung dev Wfche:
ftiie duvd) : die intenfive Beviefelung
und ftarfe Bewegung tev Lauge eine
ariindlichere Reinigung, durd) bie Damp§-
hite eine fichere Desinfeftion erzielt wird,
alfo qualitativ ein Defferes Produft al3
mit dem Handverfahren geliefert wird.
1lm jedod) eine nod) weitgehendere Scho-

halb fiiv den normalen Wafdhoorgang ein vorheriges
Cinweichen und Kodjen in heifer Lauge empfohlen wird.
Dadure) wird der Wafdhprogefs verlangfamt, audy wird
die Mafchine infolge ihres technijeh-fomplizierten Auf-
baues mit befonderer Drucfpumpe und ?Bei)&lter_mteyfer

nung der Wadfche zu evzielen, verbannt
0a3 Treid)ler'fche Patentdructftrahl-Ver-
fahren die mechanifche Reibungdwivfung i
gang und erzielt die Reinigung allein durd) ben enevgifchen
Anprall feiner Dructjtrahlen von heifer Wafdhfliifjigteit.
Die Mafchine befteht hier aus einer gylindrifchen, gelochten
Snnentrommel, die in threm Winfang iiber die gange Ldnge
eine Anzahl Sprigrohre hat. us einem mit der Mafchine
sufammengebauten BVehdlter wird durd) eine Centrifugal:

Abb. 3.

drudfpumpe diinne Laugenldjung in die SpriBrofhre ge-
pumpt, die plapregenartig auf die Wdfdhe herabftiivat
und in die Aufentrommel und ben Behdlter zuriictilielt.
Die Junentrommel wirh dabei in gang langjamer Bor-
und Riickwdrtsdrehung gehalten, die nur ein Umlegen
der Wdfdpeftiicte beswedtt und einem Bevwideln und
Bufammenballen vorbeugt. Die eigentliche Wirfung ber
Mafchine Dbefteht alfo in einem Wegjchwemmen bes
Schymutes durch den Druditrahl. €3 ift flav, daf die
fdhonendere NReinigung audh) weniger energifch ift, wes-

Dampfmafchinen-Anlage der Bentval-Wafchanjtalt A.-

®., St. Morib.

Abh. 2. Dampiteijel-Unlage der Jentral-Wafchanftalt A.-G., St. Moris.

al3 die Doppeltrommelmajhine, jodaf fie fich trof ihres
an fich vichtigen Pringips eine dominievende Stellung
nod) nicht ervingen fonnte.” ‘
" Wabhrend Dder Verfaffer bdie Ueberlegenbeit.: der
Treidhler’ fchen Patent- Wafdh- und Spiilmajchine den
befannten Syftemen gegentiber voll anerfennt, fo hat ex
fig dodh) {tiber bdie Rentabilitdt bder
Mafdhine getdufdht. Die Neberlegenheit
ber Treidhler’{hen Patent-Wafdh- und
Spiilmafchine geht aber aud) aus nad)-
ftehendem in der , Deutfchen W cherei-
Betlung”, Berlin, jiingft erfchienenen
Avtifel Hervor. : .
Sn e 6 diefer Jeitung vom 20,
Februar - 1907 - gibt ein Herr: Hans
Wagner unter , Einbeiten” . fiiv | die
ver{chiedenen Wafdjeret-Mafdhinen und
Apparate Jabhlen auf, wasd eine Ma-
fdhine Dei richtiger BVehanbdlung leiften
muf3, um.gut genannt werden ju tén-
nen, um dem ‘Betriebe eine Rentabili-
tdt ju fichern. Jn Beyug auf die Wafd)-
mafchine fagt er 3. B.:

,Died vorausfchictend, wollen wiv
nun mit tev Wafchtiche beginnen. Eine
Wafd)-Majchine braucht durdhichnittlich
sicfa 2Y/2 Stunden, influfive Einladen
und Audpacten, Hid su ihrer volftdn-
digen Fertigjtellung, wobei angenommen
wird, baf aud) in derfelben Mafdhine

gechlort, gefpiilt und geblaut witd. Wer feine Wadjdhe
vother in befondeven Bottihen eimweidht ober in einer
Gpiilmajdhine chloxt und blaut, braucht natiivlich ent-
fprechend weniger Beit, ebenfo wie faubere Tijhwdfdhe
weniger Seit u veinigen in Wnfpruch) nimmt wie ein-
gelhmutte Letbrodfche. Erfteve witd nur 11> Stunbden
sur Fertigitellung gebrauchen, lehtere unter Umftdnden
fogar mehr wie 2'/: Stunden. o
»Eine Wafdymafehine ol fiiv sivfa 15,000 ME. Wdfche,
in jehrantfectigem Buftand gevechnet, pro Jahr Heraus-




e, 17

Kllufiv, {dwets. HDandiw.-Beitung (, Meifterblatt”) 275

jhaffen, unter Bevitcfichtiqung, daf fragliche Majchine
wdbrend bder jtillen Gefehdftszeit bie L?nb ba eingnai
nicht gang audgenubt ift. Bei Naf- und Gewidhts-
wdfde, welde fich ftet8 auf wenige Tage der Woche
sufammendedngt, witd man dagegen nur den dritten
Leil biefes mfabes mit einev Mafchine evielen Fonnen."
Auf diefen Avtitel qibt Herr © Bofhard, Direftor
gigaib%mgfmaitf)at}ﬁ&lt QIb(Sj Biivich, tatjachliche Sahlen
annt, bte ex auf Ovund jahrelang forgfdltig gefiihrter
ftatiftijcher Zabellen fefffie[[lte.b B forafilis 9Aid)
Ueber die Leiftungsfahigteit ver Treichler'{chen Wafch-
mafdjinen fchreibt Heve Divebtor Bofhard n Nr. 10
der nDeutichen  Wefcherei - Jeitung”, Bevlin, unter
WLeiftungsfdhigteiten der Wafdymafdhinen” alfo wie folgt:

wir in der Schweiz notgedrungen etwasd hihere Wafche-
pretfe haben alg die in Deut{chland {iblichen (wo fpeziell
RKoflen und Avbeitdfrdfte billiger {ind), fo drdngt fich
einem dod) die Frage auf, woher died rithren mag.
SMeiner Anfiht nad)y Haben wir die in unferem
Betrieb per Wafhmafchine exzielten hohen Umfabsiffern
dem Umjtande au verdanfen, daff wiv ausfdhlieBlich nur
bie Wajd)- und Spiilmajdhine Syftem Treichler ver-
wenbden. Diefelbe geftattet Grfparnis an Beit, beit,

- Rraft und Wafdhmaterial, wie ich fie bidher an Ffeiner

andern Mafchine zu beobachten Gelegenheit hatte. Da-
bei ift die Schonung der Wdfche derart, daf fpesiell die
Hoteltundfdhaft ihrem Crftaunen daviiber Ausdruct ver:
leipt. @8 it wiederholt fonftatiert worden, daf 3. B.

A6b. 4. Wajhiaal der Bentval-Wafdjanftalt A.-G., St. Moris.

wDer Atifel ,Einbeiten’, welcher mich su diefen Jeilen
vevanlafit, enthdlt eine Angabe, die mid) jtaxt frappierte,
ndmlich iiber die Leiftungsfabhigteit der Wafdhmajdhinen.

wNady jenem Avtitel foll eine Wafdymajdhine pex
Jabr fii zivfa 15,000 M. Wetfde in_{hrantfertigem
Bujtand hevausjdhaffen. Jn der von miv geleiteten An-
ftalt Haben wiv 7 Wafdmajdhinen, in denen audh ge-
Dleicht, gefpitlt und geblaut wird. Mit diefen 7 Mafchinen
haben wiv lepted Sahr fiiv rund 388,000 Frs. oder
315,000 ML, Arbeit geleiftet, aljo per Mafdhine fiix
45,000 Mart ftatt 15,000 IME. oder genau da3 drei-
facdge Der in Dem Avtifel , Eineiten” genannten Summe.
Dabei ift allerdingd su bemerfen, dap die Wdfche zum
Teil vorher gebdudht wird, andrevfeitd ift u beviict:
fichtigen, baf wiv fehr viel Gewichtswdfche madhen und
fetner im Winter girfa 40 °/ weniger Avbeit haben al8
im Sommer (Fremdenfaifon), fodaf wdhrend langer
Monate die Mafdhinen Dei weitem nidht audgenubt warven.

»Wenn nun auch ein befcheidener Teil diefer grofen

Differeny dem lmftande zugufchreiben fein wird, daf | Majchine, u.f.w."

Gervietten bei ordentlichem [Gebraudh und” nach 300
ftet8 nuv in Treichler-Wajchmafdhinen vorgenommenen
Wafcdhungen nod) fehr gebranchdfabia waven, wdibhrend:
dem fonit: einem Wfcheftiict nur 80 113 100 Wafdhungen
jugemutet werden.” .

-~ Jue einem - weiteren  Avtifel, betitelt ,Grdfe einer
Dampfwdjderei” ohne Namendunterfdhrift, jagt der
Sdhreiber Desfelben {iber bdie Leiftung3fdhigleit einer
guten Wafdhmafdhine dhnlidhes wie Here Hand Wagner
und gibt u. a. ald Norm an, dap bdie Ausdgaben fiiv
Wafdhmaterialien 10 °/ Ded Umfates, die Arbeitdldhne
331/3 /o betragen wiitden. Dexr biegbesitgliche Sab heikit :

«Beftimmie Normen, auf die man fich bei der Kal-
fulation {titgen fann, {ind ldngft von dem Berbande
feftgelegt worden: Eine Wafdhmajchine fdhafft bei viex-
maliger tdglicher Befhicfung fiiv zirfa 156—20,000 IME.
Wafdhe heraus, bie Lohne Dbetragen zirfa 335 % bes
Umfaes, Wafdymatevialien 10 °/o des Umfjages, der
Wafferverbraud) {tellt fich zirfa auf 4 m® pro Tag und

(Sl folgt.)
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