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offnet fiiv den Eintritt der Lujt, jo Hffnet fih Ob auto-
matifeh fiiv den Austritt der Luft und Rb jchlieft die
Berbindung zwijchen B und b, Der Weg, den die Lujt
bei biefem BVorgange durdheilt, ift durch bdie punttievte
Linie bezeichnet. d

Der Trocfenprozefs ift genau jtufenweife geregelt, fo,
dafy das nafjejte Material jtetd die ganze Wdrme, aljo
hier von 5 Heizfammern, das etwas trocenere die von 4,

pas nody etwad trocfenere die von 3, dad folgende die

von 2 und das fajt gany trocene die Wdrme von 1
Heiztammer erhdlt.

gn obiger Sfizze ift Kammer C die trocfenjte. Sie
exhdlt die Warmtrockenluft, welche durch das Bentil Sh
in die Heiztammer b eintritt und alfjo nur einmal ex-
wdrmt ift.  Ehe die Trocenluft in die Kammer D ein-
tritt, witd fie nodmald ermdrmt, jo Ddaf jeht wei
Heiztorper auf dad Material, das rvelativ nafjer ijt,
etmwirfen u. {. w. Kammer E erhdlt die Wdrme von
3 Heizfammern, A die von 4 und B, die gevade gefiillt
_worden ift und das naffefte Material enthdlt, exhdlt die
Wirme von 5 Heigfammern. Dasg  trocfene  Material
witd nun Heraudgenommen und durch naffes erfept.
Jetst hat Kammer D dad trocfenjte und C dad nafjejte
Material.

Um biefelbe ftufenmdpige Troctemweife aufrecht zu
erhalten, {chliefit der Arbeiter Sh und Bifnet Sc. Mit Sb
fehliefst fich Ob und Bffnet {ich Rb automatifch und mit Se
offnet fih Oc und jehliept fich Re automatijch). Die Luft

nun fortgefebt von falter Lujt, die fih an den Heis
elementen nicht mebr evwdrmen fann, durchjtvichen, ab-
gefithlt und fomit befdbigt, gleichmdRiq Feuchtigteit auf-
sunehmen. Nun dffnet der Avbeiter einen Habn u einem
in diefer Heiztammer untergebrachten Dampfzeritduber,
der tvocfenen Reffeldampf durd) feine Poren in fein
verteiltem Suftande ausftromt. Diefer nun von der Luft
mitgerifiene Dampf, der unter Kefjeldruct {teht und von
verhdnismdpig hoher Temperatur ijt, fommt nun ploglich
mit der falten Atmojphdre in Veriihrung. Die Folge ift,
dafp ev fich momentan zu fehr fleinen, duferft fein ver-
teilten Wafjerbldschen Ffondenfiert, die das Beftreben
haben, fich duvc) thre Adhdfionstraft fdhnell trgendwo
abzujegen. Das erjte, was fie auf threm Wege treffen,
find die Heizichlangen. Hiev jehlagen fie fich nicht nieder,
da denjelben gevade fo viel Warme gelaffen ift, um dies
su verhindern. Der nddjite Gegenjtand, der ihnen in
den Weq tritt, ift das Material felbjt, das in feinem
tibertroctenen pordfen Sujtande jede ihm gebotene Feuch-
tigteit begierig aufjaugt. Jad) dem Pajjieren diefes
Materiald tritt dann die Lujt in die nddjtfolgende
Heiztammer ein, wo fie durch direfte Eimwirfung des
unter vollem Dampidoruct jtehenden Heizelementes wieder
jur Wafferaufnahme befahigt mwird.

St nun dag fertige fonditionierte Trocfenmaterial
aus diefer Kammer entfernt, jo wird das Dampfeintritt-
venttl zu dem Ddiefer Kammer vorgelagerten Heizelement
wieder gedfinet, woduvd) diejes wieder an die Dampf-

e e e e e e e i > To Exhauster

A
4
i
|
i
¢

e . W ==

<
| R

~

e
Y 2

I

v

tritt bet ScPeinfund verldft die Majdhine bei Oc. Kammer
D, bie jett die trocfenfte ift, erhdlt jett die Wdrme von
nur 1 Kammer, wdhrend Kammer C, die jett die nafjejte
ijt, die Wdrme von allen 5 Heizfammern exhdlt.

gn bdiefer einfachen LWeife avbeitet der Wrbeiter den
gangen Tag, leert und fiillt die Kammern, hlieft dasd
Bentil linfs und difnet das BVentil vechts. Das ift feine
gange Arbeit.

@8 ift leiht einufeben, Ddafy durch diefe Schnell-
troctenmethode das Material aufs duferite gefchont wird
und andeverjeitd jede Warmeeinheit auf das Vollfommenite
ausgenuft wird. Die Trockenseit betvdgt 1-—11/> Stunden.
Der Dampiverbraud) ift zirfa 120—150 kg Steinfohlen
pro 1000 kg trocenes Material.

Die fdhon vorher ermwdhnte AbLHHung des Trocen-
qutes und Riicfgabe der [atenten fonditionierten Feuch-
tigteit geht nun folgendermafen vor fich:

Jit bas Troctenmaterial nach der vorher angefiihrten
Befdhreibung des Troctenprozefies zum Hervausnehmen
aus der trocenjten Kammer bereit, jo wird der Dampj-
utritt su Dem diefer Kammer vovgelagerten Heizelement
abgejtellt und bdiefes dann durch bdie einftromende falte
Qujt innerhalb 5 Minuten abgetiihlt.

Das Tvocfenmaterial in der Trocenfammer wird

dructleitung angefchlofjen ijt. Jnzwifchen ijt das Material
in der folgenden Kammer vollftindig trocfen gemworden
und man verfdhrt mit diefer Kammer nun genau fo,
wie mit der vorhergehenden.

€in Rapitel aus der Stablindustrie.

(Crucible Steel Company of America)
(Vercinigte Tiegel- Gufitahl - Werfe Amerila).

Nachdem Amerifa das _%eiipie[ gegeben Bat, weldhe
Leiftungen durch das harmonijche Sujammenmwirfen grofer
indbujtriceller Unternehmungen evveicht werden fonnen,
fpricht fich auch in Guropa immer Ddeutlicher das Be-
ftreben aus, jede eingelne Jnduftrie moglichit unabhdangiq
und felbjtdndig auszugejtalten. Und wenn beifpielsmetfe
in Deutjhland und den umliegenden Ldndern nominell
noch feine Truits Dbejtehen, fo entjprechen ihnen dodh
faftijc) Die grofen Jnteveffengemeinichajten Rbeinland-
Weftfalens, weldhe teilweife bereits imjtande find, alle
ihre Bebiiriniffe duvd) eigene Werfe ju decten. Vejonders
in der Gifen- und Stahlindujtvie hat fich Ddiejes Be-
ftreben Bahn gebrochen und es ijt im Jntevefle der
Ronfumenten freudig su begriigen, daf in Wmerifa fich



Jtr. 18

JMuftr. fdweiz. Handw.:Jeitung (Organ fiir die offiziellen Publifationen ded Schweizer. Gewerbevereinsd) 291

fogar eine Bereinigung der bedeutenditen Werfzeugitah!
evzeugenden LWerfe bilden fonnte.

Diefe Stieftinder der Stahlinduftrie waren big dahin
gesoungen, eine Ungahl der verfchiedenjten Qualitdten
hevzuftellen, wodurch) die Koften der eingelnen Probufte
fih naturgemdp ziemlich Hoch ftellten. Auferdem fonnte
ein Werf — trog allen Anjtrengungen — niemals allen
Anforderungen der Konfumenten gevecht werden, fo dafy
diefe geywungen waven, ihren BVedarf bei den ver{dhie-
denjten Werfen zu decfen. Wer Stangenjtahl bei A.
faufte, mufte Bleche von B. und Silberjtahl von €.
beziehen, fo daf auc) bet den Kdufern eime Jerjplitter-
ung der Krdfte eintrat.

Dagegen verfolgt die Crucible Steel Company of
America dad Pringip, jedes eingelne ihver Werte fiiv
bie Herftellung einer gewiffen Anzahl Wrtitel immer mehr
au pejtalifieven, um bdann den Konfumenten bdie veich-
haltige Produftion ihrer fdmtlichen Werfe gejchlofien
davzubieten.

Wahrend manche fontinentalen Stahlwerfe audh
heute noch eine und Ddiefelbe Qualitdt und Hdvte fiiv
bie verfchiedenjten Verwendungdzwecte empfehlen, jo daf
e dem Werfzeugmacher iiberlajfen bleibt, fie duvch) ver-
fdyiedenartiges Harten und Anlajjen jeinem befonderen
Bwedt amgupaflen — liefert die Beveinigte Gupjtahl-
Gompany jede ihrer HDauptmarten in fedh)s ver{chiedenen
Hirtegraden.  Auf diefe Weije gelangt fiiv jedes Werf:-
seug mur die bejtgeeignete Havte yum Verjand, die Ber-
arbeitung des Stahls veveinfacht fich, indem gleichzeitig
die friiber unvermeidlichen, zeitvaubenden und fojtipieligen
Berjudhe um die befte Hévtemethode wegfallen; die hier-
durd) evzielten BVorteile werben jedem Fachmann jofort
einleuchten.

Der glangende Crolg der Gefellichaft liegt jedodh
nicht nur hievin, fondern in ihrem neuejten Prodbuft, dem
verbefferten Schnelljchneidejtahl, Marte ,Bullet”.

Seitbem auf der Parifer Weltausitellung von 1900
jum evjten Male bdie epocdhale Erfindung Fweter ameri-
fanijcher Jngenieure (Taplor und White) vovgefiihrt
wurde, Haben {ih die Fachleute unausgejest damit be-
{chdftigt und bejchdftigen muiiffen. Jebes Stahlwert,
weldhes fich felbjt vefpeftierte, brachte einen mehr ober
minder leiftungsfahigen Schnelljhneidejtahl auj bden
Martt, o dap felbjt Laien {ich nach und nach mit diejem
modernen, Stahl freffenden Produft befreundeten. An-
fanglich) bot allerdingd dejfen ziemlich umijtdndliche Be-
handlung grofie Schmwierigteiten, heute ift diefelbe jedoch
einfacher al8 bei den billigen Normaljtdhlen. Dies ijt
bejonderd Det ber Marfe ,Bullet"der Fall, bet welcher
die Grfabhrungen jamtlicher LWerfe der Crucible Steel
Company of America zu Rate gezogen wurden, jo dap
den Konjumenten heute — nach) jabhrelangen, foftjpieligen
Berfuchen — ein hodhwertiger, uniibertroffener Schnell-
fchneideftahl vorliegt, mit welchem forobhl auf hdrtejtem
ald auf minderhartem Material bei ftartitem Span bie
auipten Gejchwindigteiten erzielt werden. Auferdem ver-
einigt der Stahl mit feiner grofen Harte aud) eine be-
deutende Jdbigteit, o dafy bdie bet anderen Marfen
haufig vorfommenden Briidhe durdhaus vermieden werden.

NAuf der legten Parifer Automobilausjtellung wurbde
der Schnelljchneideftahl ,Bullet” in der Arbeit vorge-
fiihrt. Die evzielten Letftungen erregten dabei die grifte
Bewunderung der Fachfreife, da beifpieldweife ein ein-
siger Drehjtahl innerhalb einer Stunde 280 Kilogramm
Stahlfpdne abnabhm bei einer Spannjtdrfe von 12 mm.
Das Werfzeug war nad) diefer Leiftung noch) unver-
dndert gebrauchs- und letjtungsfdbig.

Nebrigend wird diefe Marte nicht nur fiiv Dreh- und
Hobelftdhle, jondern aud fite Frijer, Reibahlen, Bohrex
und fomplizievte Werfzeuge jeder Avt Hevgeftellt. Jn

diefem Falle ijt das Material bejonders prapaviert und
geglitht, jo dap es jich mit gripter Leichtigleit vevarbeiten
und durchaus rvein und frei jchneiden ldft. LWas bdies
bei einer fonjt jo Harten Stahlmarfe bedeutet, braudht
wohl nicht befonders evwdhnt zu werden.

Wir fehen und aljo hier einer Gefelljchaft*) gegen-
tiber, weldye alle unter die Vezeichnung , Werkzeugitah(”
fallenden  Produfte in mujtergitltiger Weife Herjtellt,
gang einerlei, ob e$ fich nun um Stangenjtahl, Band-
ftahl, Gufjtahldraht, Bleche oder Platten Handelt. €3
wird daburch) eine bedeutende Beveinfachung diefer fo
hundertfad) vevzettelten Branche bewintt, eine BVevein-
fachung, welche in lepter Linie wieder den Wertzeuajtalhl-
Konjumenten der gangen Welt gutfommt.

Regelwindmotoren
vou Theodor Renter & Scumann, Kiel.

Der Standpuntt ift langft fbevivunden, wo man
per Metiung war, daf der Windmotor mur unter gany
Deftimmten LVorvausjepungen zu funttionieven imftande
fei; beute ift fajt jede technijche Schwierigteit in Begug
auf Ausfithring und Aujjtellung itberrounden, und man
treibt beute mit Windmotoven nicht nur Pumpen, jon-
dern auch) Arbeitdmajchinen, ja gange Kraftanlagen an.
©s ijt dbaher muv natiivlich), dap dem Artifel von Jahr
3u Jabhr exhohtes Jnterefle entgegengebracht wird und
ftebt die Tatjache fejt, daf bdie deutihe Indujtrie die

‘amerifanifdye, die den Avtifel zuerft einfiihrte, bei weitem

fchon itberflitgelt Hat.

Heute liegt der Katalog der Spezialwindmotoren-
fabrif Theod. Reuter & Sdyumann in Kiel vor, deven
neuefte Reqel-BWindmotoven wiederum bedeutenbde Fort-
jehritte aufweifen gegeniiber einigen bigher im Gebraud)
befindlichen Syjtemen. Wir wollen dabher in eine furze
Bejprechung diefer Kegelmotoren eintreten.

Der Kegel-Windmotor von Theod. Reuter & Schu-
mann in Kiel ift aus der Negievung ded fritheren Grimd-
jages: ,Je mebr Fldche, defto mehr Kraft’ entftanden.
So merbwiirdig dies auf den exjten Blict erjdheinen mag
— 3 ijt ja durch praftije BVerjuche nachgemwiefen: wor-
dert, daf-die Arbeitsleiftung des Kegelmotors, der aljo
pem Winbde eine betrdadytlich) Eleineve Angriffsflache Lietet,
eine bedeutend grbfere ift, ald bei Motoven, Ddie nad)
pem oben evwdbhnten Grundjage fonjtruiert find.

BWoraus evfldrt fih dag? Einmal daher, weil der
Wind am jhaufelartigen Ende, bdem giinftigften An-
grifispuntt auf den wie Hebel wirfenden Fligelarm
mit jeiner Hauptfraft anfept, weitens, weil er wijdhen
den gFlitgeln zwedmdpiq weit bemeffenen Rawm findet,
hindburchzuftreihen und bdamit Gelegenbeit, bdie Luft
binter den Fliigen mit fich fortzuveien, jo dak bdie
jchiefgejtellten Flitgel (wie beim Schornjteinaufja dex
Raud)) gewifjermagen in eine feinen Wiberftand bietende
Luftleeve hineinfallen, dem von vorn drdngenden Winde
nachgeben. , Deuct” vonvorn, , Zug” von hinten, wicfen
bereint.

Cine unmittelbave Folge dev theovetijdhen Form des
Motors ift jeine Sturmiicherbheit, befanntlich ein Haupt-
fattor bei Windmotoven. Da ift dev Kegel 3u vergleichen
mit einer Wilbung und als foldje ganz bejonders wider-
jtand3fabhig. AuBerdem (dft dev fegelfvrmige Windfang
fich bedeutend befjer abjteifen ald ein flacher, ndmlid)
mit Hitlfe von Eijenfonfteuttion in Gejtalt fefter Drei-
ede. Eudlid) ijt beim RKegelmotor aud) die Fldiche gan3
gering, die ploplichen Winditofen ausdgefept wird. (Man

20 %ex:tret:er und alleinige Depofitdre diefer Sefellfhaft fiiv
die Schwei; ift die befannte Gifen- und Stahlfivma Afjolter,
Ghriften & Co. in Bafel.
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