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@rvoknen won Holy,

~ 3m allgemeinen wirb angenommen, baf Hol3, weldes
ldngere oder tiirzere Beit in einer Trodenfammer einer
Temperatur von 50—60 ° Celfiud ausdgefest war, voll-
fommen troden fei, jo Daf {ih) nadh erfolgter Berar-
beitung Edie befannten lUebelftande ded ©dhwinbdens,
Reifiens, Berziehens, wie wir fiefo oft bei Mdbeln, Titren
und Fenftern finden, nidhgt vborfommen ditcften. Died
ift jedbodh nicht der Fall: felbft der geiibtefte Holzver-
arbeiter tann {id) bezitglidh ber vollfommenen Troden-
Beit bed DHolzed tiujdjen, wenn ihm nidt der Weg ded
Holzed von jetner Fdllung im Waldbe bid-zum Berlafjen
per Trodentammer befannt ift. Sind dem Holzfad)-
mann jedod) die niheren Umftande befannt, fo fann ex
volle Biirgicdhait -iiber bdie abjolute Trodenbeit ded zu
verarbeitendenn Holzed itbernehmen.

G3 ift nod) eine redjt wenig befannte Tatjacde, dak
Dolzer, weldhe geflopt find, eine viel haltbarere Ware
liefern al8 jene, weldje durd) Fuhrwert oder Eijenbahn
per Berwendungsftelle zugefithrt wecden und dort viel-
leiht nod) eine Zeit lang lagern. Dad geflopte Holj
Bat ldngere Beit im Wajfer gelegen, und alle Safte,-
Ciweipftoffe und Salze ded Holzed find geldft und vom
Fluwaffer audgelaugt worden. Wabhrend ded Flofens
wirlt dad Wafier durd) Diffufion, ed findet ein Aus-
taujch ftatt, Wafjer tritt in die Poren desd Polzed und
defien Saft gelangt nad) aufen. Liegt nun ein Holz-
fltamm lang genug im Wafjer, jo [dfen fich nad) und
nad) alle jene Ibgligen Teile auf, und reined Waffer
filllt die Poren qud, ein dhnlicher Vorgang, wie er bei
ver Gewinnung ded Suderd ausd Ritben und Juderrohr
bei Hoherer Temperatut: BVerwendung findet. Bei ber
gewbdhnlicdgen Flupwaffertemperatur bon 12—18 ° Celfiug
witd bie Auslaugung der Stimme eines Flofes jedod)
langfamer vor. {id) gehen ald bei erwivmtem Wafjer,
aber: durdy die Linge ded AUufenthaltes im Waifer, viel-
fach lagert dad Holy geradesu im Waffer, wird bdiefer
Umftand audgeglicen.

Die Galze ded Holzed und aud) anbdeve Veftandteile
in ihm, jo ba3 Eiwei und der Holzgummi, find Hygro-
{topifdy, fie sieben aud ber Atmojphare fehc begierig
Feudhtigfeit an. €3 ergibt fich nun hieraus, dap aud
bad Dbeftgetrodnete Holy oder jolded aus bder voll-
tommenften Trodenfammer fpiter an der Luft Wafjer
aufnehmen fann. Wer daber fitr feine Holzwaren Ga-
vantie leiften muB, fann died nur mit gutem Gewifjen
bei Berwendung von gefloftem Holy tun. '

Bei edlen Holzern miifte die Ausjcdheidung der Salze
auf fitnfiligem Wege ecfolgen. Hierzu bedient man
fid auf grofen Holzverarbeitungdwerten folgenden Ap-
parated. Dad Hols, ganze Bretter, Bohlen, wird mit
fleinen Suftzwijdenciumen, bdurd) Jwijdenlegen. bon
Saumleiften oder dergleidyen, in einen entipredjend langen
eifecnen  Raften gejchichtet. Diefer wicd durd) einen
Dedel mitteld Sthrauben twaffer- und- dbampfdicht ver-
fhloflen. €8 wird nun der Abdampf der Betriebs-
pampimajdjine und, da dad Dimpfen Tag und Nadt
por fih) geben muf, der auf 0,2—0,3 Atm. Spanning
edugierte Kefjeldampf in den RKaften geleitet. Die Dauer

biefes Progefies ridhtet fidh natitrlich nadh) der Gigenart

bes Holzes, bad, heiBt nad) feinev gribeven Hirte und.
Didhtigleit. Durdichnittlich rechnet man 60 bis 72
Stunden bierfiir, tobei ein Iéngered Berbleiben int

Dampivaum nichtd jdadet, jondern nur eine befjeve Ge- |

wibr jir jpiter volltommen trodened Holy gibt. Der
Dampf {dlieft basd Holy auf, fithet durd) Abtdtung des
in ben 9olzzellen n_o_cg lebenben_ Protopladmas  eine
leichteve Loslichleit ber Salze Ded Holzed herbei, fo bah
bad nad) bem Dimpien gegebene Waiferbad, weldjes oft

big auf 14 Tage audgedehnt wird, mit Leidhtigleit feine
Arbeit, die Diffufion, verridjten fann. = '

Nad) diefer Jeit wird das Holz nod) vollftandig nak
aud bem Raften entfernt, auf einen EHeinen Wagen,
unter Beibehaltung der Jwijdhencdume, gefdjichtet und
nad) der Trodenfammer Nr. 1 gebradyt. * Die Grofen-

- erbiltnifje einer Trodenfammer find jebr veridhieden;

fie tann eine Linge von 20 bid 30 m bei-entfprechender
Breite und Hohe haben, bdie Temperatur foll wahrend
de3 Trodnend anbdauernd 50—60° Celfiud. betragen.
Der Warmebedarf einer Trodenfammer fept fidh u-
fammen aud der: : ' o
1. Warmemenge zum BVerdunften ded Waffers. .
2. Wirmemenge, durd) weldpe die Trandmiffion der
- Teodentammer gebect werden muf.

3. Warmemenge zur Crwdrmung bded Trodengutes
bon Der Cintrittdtemperatur auf die Audtritts-
temperatur, ‘

4. Warmemenge zur Erwdrmung der BVentilations-
[uft von der Temperatur im Freien quf die Ab-
sugdtemperatur aud dem Trodenvaum. .

Die Heigeinrichtung der Kammer ift in der Haupt-
facge immer bdie gleidge. Auf der einen Seite und aud
unter dem ufboden ber Kammer ift bdie Heizflide,
Rippencohre, Robridhlangen, Feuerluftheizung 2c. Fur
Crwarmung ded Trodenguted, der Trandmijfion, der
Wafferverdunftung und der Ventilationdluft, ‘welde leh-
tere bon aupen durd) berteilte, mitteld Schieber einftell-
bare Deffnungen zugefithrt wird, angeordnef. Die Luft-
zufubr - gefdyieht entwebder auf natitclidjern BWege durdy
Temperaturdiffeveny oder mitteld Bentilatoren, aud) Cy-
bauftoren.  Uuf bder entgegengefepten Seite wird- bdie
exwdrmte Quit, nad)dem fie die eingefahrenen Holzitappel
beftridgen hat und mit Feudytigleit gefattigt wurde, durd
itber ober in bem Fugboden befindliche, verteilte Deff-
nungen mit bacanjdliegenden Sammelablufttandlen itber
Dad) ind Freie gefihrt. IJn diefen RKandlen find nody
didht unter der Dede die jogen. Wrajendffnungen, durd
©djieber von vnten einftellbar, borgejehen. Dad Ab-
faugen bder Quft erfolgt am. geeignetiten moglichft ver-
teilt, durd) tleinere Definungen ober durd) einen, fich
auf die %cmae Langsfeite hingiehenden jdymalen regulier-
‘Baven Abzugd|dhlis. : . ‘

Jn den meifien Betrieben werden nun bdie Holzer
aud bdem Trodenvaum nad) bder iblidgen Jeit entfernt
und den Berarbeitungdwerkjtdtten itbergeben. Died ift
jedod) nidht gang vidhtig, vielmehr jollte diejer Borgang
in der erften Trodenfammer nur ald fog. Bortrodnen
angefeben werden. Die Holzer find, um ihrer Troden-
Beit vollig fidjet au fein, nodh einer ieiteren Behanod-

{ung zu untevwerfen. Bu bdiejem Jwede ift eine zweite

Trodenfammer angelegt, deven Crwdrmung durd) einen

" fidy itber die gange Breite der KLammer hingiehenbden,

mit Sdupvorridhtung

n vetfefenen Rocbroft (Bejdhictung
bon: aupen) gejchieht. : S

| -7 Sebes, -aqus. der. ecften- -$todénfammel; tommenbe

Brettjtiid ohne Unterichied der Linge, Breite und Dide
witd an einem Gnbe genau rechttwintlig beftoBen und
auf einem Wagen in: die Trodentammer gebradyt. Die

- Tiiv witd gut gejd Ioffen; etwa fich zeigende Undicht-

e

Beiten tvecben mit Qehm ‘verfividjen. Unter und neben
_dem Wagen Befinden {ich die Raudhabzitge der Feuerung,
aind- 3toar ift jeder eingelne Abzug durd) einen Schieber
regelbar, - Rad)y Shluf der Tiive wird mit der Feuerung
begonnen, wobei man miglihit viel Buft iber die glith-

“enden Brennmaterialien (Kofd) bhinwegjtreidgen lift.

Die Dauer diefer Mafinahme betrdgt ungefihr 50 bid

. 60 Stunden, alddann toicd ber Wagen aud der Kammer

gesogen, jeded Bretiftiid, jede Bohle wird an der Stelle,
wo ber Wintel angearbeitet war, unterfudt. Beigt ea



824 Kfufte. jhweiz. Pandmw.-Beitung (Organ fiir die offijiellen Publifationen des Schweizer. Gewerbevereind)

e, 50

fi) nun, dap der Wintel nidht mehr der redyte ift, io
wird dasd Holz nodymald vedhtwintlig beftofen und wan-
dert wiederum auf 12—18 Stunbden in den Troden-
caum. Die alddbann wiederholte Unterjudhung wird nun
seigen, daf der Winfel bei dem Holze gleid) geblieben
it und daf ed8 nunmehr nad) der Holzverarbeitungs-
ftitte gebradjt werden fann. &3 fann al3 pollfommen
teoden bepeichnet wecden, und jpatere Uebelftdnde fiir
ven Lieferanten ald aud) KGufer find nunmehr ausdge-
{chloffen. = Die meiften Polzverarbeitungsd - Werkftdtten
fheuen jedod) die Audgabe fiic BVerwendung weniger

bon geflbftem al® von gedbdmpftem PHolz, jowie den

Progzeh ded Nadhtrodnend und Red)twintligbeftoend bei
wiederholter Unterjudhung, und fo fommt e jehr haufig
vor, dafi die MWbbel u. | w. nady furzer Jngebraud-
nahme oder in neuen Wohnungen {dhwinden, reigen
ober quellen.

RNun mup nod) davauf Hingemwiejen werden, daf die
Auglaugung ded Holzed vor der Trodnung nody einen
andern, fitr Bauholzer gany erheblidgen Vorteil mit fid)
bringt, ndmlid) die Herabjepung feiner Ungreifbarteit
durd) Mifcoorganidmen. Dad ausdgelaugte Holz befteht

faft nur ausd Cellulofe und Liquofe, die beide etnen jehr-

jchledhten Nabhrboden filr Schimmelpilze und Batterien
abgeben, wdibhrend die oben genannten [Hslicgen Befiand-
teile ded Holzed fehr gute Ndhrboden bilden. Audge-
laugted Holz wird nur einer jehr jdhwadjen Trdnfung
mit Untijeptilid bediirfen, um fir RKleinwefen unan-
greifbar zu fein und webder von der Faulnid nod) vom
Haudidwamm zerftirt zu werden. €3 follte dbabher bie
lange Lagerung ded Holzed im Waffer oder eine Dampf-
ung filv alle Nupholzer durdygefithrt werbden, einerjeitd
um feine Trodnung itberhaupt ju ermoglichen, ander-
jeitd um tievijhen (Holgwurm) und pflangliden Schab-
lingen ihre Nabhrung zu entziehen. L
(,Tedhnijge Runbdihau”.)

Wotorlaftmagen fiir Bangewerbe und
: Induftrie.
(Korr.)

Dag Belo und die Luzus-Yutomobiltvagen wurden
feit ihrer Entitehung und bid in die neueve Jeit hinein
al3 Gportmittel betradjtet und erregten durd) ihr un-

{innig {chnelles Fahren itbereifviger Sportsleute vielfadje

‘Orion in Bicid IIL

Anfeindbungen, unter denen aud) der Unjduldige viel
su leiden hatte. Die vielen Motorboote auf unferen
©een, feien e3 nun Eletiromotorboote, Atfumulatoren-
boote, Naphta-, Benzin- pder andere Boote, {ind joldhen
Anfeindungen toeniger audgefept, tweil Fupgdnger- und
Adjfenverfehr auf dem Wafjer audgejdhlofien ift; wenn
fid) dDiefe Boote den Kurd- und Sdleppidjiffen gegen-
itber nur anftandig auffithren, dann {find {ie bon jeder-
mann gecn gefehene Objelte, welde zur Belebung
unferer Seen beitragen.

Aber aud) der Motorwagenverfehr auf bden
Strafien ift nidht nur eine Zierbe, wenn verniinftig ge-
fabren toicd, fonbdern e ift aud) von fjehr grofer Be-
peutung in ofonomifdper und volfdwirtidaftlidger Be-
siehung. |

Criiefen ift, dap unfere Armee im RKriegdfalle min-
veftend 5000 Pferde zu iwenig befit, um Kavallerie,
Artillerie mit YArmeetrain und die berittene Wannjd)aft
itberhaupt mit Pfecven zu verfehen, abgejehen vom
Lerluft von Pferden wihrend eined Krieged. Man Hat
deabhald nidht nur in der Sdjweiz, joudern aud . in
anderen Linbern Moioriaftwagen fiir alle mogliden
Bwede in den Urmeen eingefibhrt. Ja, aud) im Pojt-
verfehr Haben diefe Motorlaftivagen Eingang gefunbden.

Unfere Ubbildung zeigt und einen: Motorlaft-
magen der Brauerei Uetliberg aud bder Fabrif
Die Brauereien Langenthal,
Hocydorf, Gurten-Bern u. |. w., befigen jdhon ldngere
Beit olge Wagen; ebenjo viele Lonjumbvereine, um thre
&ilialen zu bebdienen, ' :

Audh) im Baugewerbe finden fie Cingang. Wi
wiiften aud) nidht, marum man nidht ebenfo gut Steine,
©and, RKalf und Bauboly follte fiihren tonnen, jo gut
wie Bierfdfjer, Lelfdfjer, RKiften, Ballen und Fabrita-
tiongmwaren, ' {Fragen iwir untet den DHanbdeld- unbd
Gererbetreibenben, welde aud diefen oder jenen Griin-
pen feine Jugtiere oder Stallungen {idh) Halten fpnnen,
wie hod) dagd Fabrfonto zu ftehen fommt, jo tverden
foldhe gewify lieber ein berarliged eigened ZTrangport-
mittel vorziehen. Bid in Ddie neuere Zeit binein bat
man immer befitvchtet, bei jdhlechtem Wetter, Glatteis,
Sdynee u. . w., jeien die Fahrzeuge nidgt mehr leiftungd-
fédhig; bie Crfahrung Hat das Gegenteil bewiefen. Was
fich bet den Armeen, bei den Pojten, im Omnibudver-
fehr bewdbhrt Hat, biirfte jidh) aud) im Privatverfehr
nod) viel beffer bewdbhren.

Anjidht cined Motor-Lajtwagens aud der Fabrit , Orion’ in Fiividh IIL
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