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Slnftrivete dweigeriide Handwerler-Beitung (Organ fiir die offistellen Publitationen ded Sdweiz. Gewerbevereins).
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libvigen Rantonen jhon Engft dev Fall ift; denn Einig-
feit macht ftavt und mur dann Ednnen wiv unjer jehines
Gewerbe auf einem anfehnlichen Standpuntte bewalren,
wenn tiv einig find in allen unjeven Unternefmungen
und Beftrebungen.  Aud) in Bezug auf bevufliche Ans-
bilbung ift e notwendig, wenn man bhie und da im
DBevein belehrende Vortrige anhdren, davitber distutieven
und fo gur fachmdnnijhen Ausbildung jedes etnzelnen
bieled beitragen Eamn.” :

@in nwener Treeibriemen,
(Gingefandt.)

&3 biirfte jebem Maidhinenbefiger ausd Grfahrung
befannt fein, daf fidh verjchiedene gute Treibriemen im
Danbdel befinden, weldse, obwobl zur Rrajtiibertragung
beftend geeignet, doch) nur befdhrantte BVerrwendbarteit
befiften, fobald deren Unmwenbdung in Hige oder grofer
Rilte, in Dampf oder Wafjer in Frage fteht oder daf
diefelben mit Del oder Séuren in Berithrung fommen.

Woh! haben RLeder-, Kameelhaar-, Baumivoll- und

anbere Riemen ihre guten Seiten und fe nad) Um-
ftanden ihre eigenen Vorjzitge.
_ Jn _einem mncuen Riemen, dem ,Teon” - Riemen,
finden fich alle guten Gigenjdajten der bidher verwen-
beten Riemenforten vereinigt und zugleid) die Nachteile
berfelben bvermieden, tie einldflidye Berjuche und eine
grofie Babl begitglicher Attefte zur Genitge beweifen.

Geine unerreichten Borziige verdanft der ,Teon”-
Riemen der eigentitmlichen Kompofition, aud reldjer
er befteht. Tiefe Qompofition erlaubt ihm, in einer
Hige von itber 100 © Celfiud foroh! ald in Ralte, Damypf
-und Wafjer zu laufen, ohne baf irgend eine BVerdnder-
ung ooer, gar Sdywdcdjung am Riemen walrgenommen
Werden tann. ' '

.ZTeon"-Riemen arbeiten mit unverminderter Wirt-
jamteit in Dampf,” Waffer, Sauven und Alcalien, leiden
nid)t in der Gabelfithrung, {ind elaftijd), ohne fid) zu
dehnen. '

Gehr au empfehlen find ,Teon”-Riemen aud) fiir
den Betrieb von Majchinen mit ploslicgem RKeaftwedhiel.

. Ulle diefe BVorzitge find dazu angethan, dem . neuen
Riemen eine auzgedehnte Bertwendung u fidjern, na-
mentlid) aud) mit Ritctfihgt darauf, daf die Preife fehr
bejcjeidene genannt werden tonnen.

: ~(Ung ,The Trade Journals Review“.)

Mit Profpett und Mufter fteht die Firma Alfred
Winterhalter in St. Gallen, ald Alleinvertiuferin
der ,Teon”:Riemen in dev Schreiz, gerne zu Dienften.

Sapfen ans Ouecholy fiiv Aflidier,

Herr Chr, Krihenbithl, Schreinevmeifter in Frauen-
feld, der Grfinder einer Vovvichtung gur Hevftellung von
Bapfen aug Querholz, gibt in dex Sdjreinevgeiting”
fpr%enbe aufbldvenden Augflihrungen itber feme Er-
ndung: ;
. Wer {chon eine fiber 30jabhrige Bevufdthitigteit hinter
fich Bat, der hatte mandhe Stelle 31 vevarbeiten, die e
Wohl audh) vevwiinjdhte; fo ging e3 audy miv. Aled
liee fich nod) itbevivinden; aber anderd fteht e3 mit
bem Berlangen nad) aftlofem Holz. Gewif ift, dah
jedev Meeifter tvachtet, jolthed Holy eingutanfer; abev
cbenfo gewify ift e3 auc), baf jever Meifter fich fvvte,
dev ut Der Metnung war, aftlofed Holz’ eingebanft zu
baben. Da es fein Holz ohne Aft gibt, jo miiffen loje
Uejte ausgefhlagen, wiifte audgebohrt und duvd) andered
Dol ausgefitllt wevden. Dag gejdhicht verjchiedentlich;
e eitten berwenden Dagu tannenes, andeve Weideir= vder
Ulpenholy; lepteres gibt faubeve, Flicke; xrichtig ift e8

gleichroohl uicht, weil e3 i) mit dem Holz, an weldjem
qeflictt wird, quev verbindet und bei jpéterem Abtrocnen
unebene, matte Stellen vecurjacht. Vevwerflich ift diefe
Methode dedhalb auch, weil dieje Hirnholzzapfen felten
anderd, ald dureh) Hineingoingen mittelft ded Hammers
paffend gemacht werben. und dadurd) in bielen Fdallen
pad u flidende Brett in et Stiide zerfallt.

Diejemt Uebelftand fudhte i) abzubelfen, indem idy
Bapfen aus Querholz exftellte, jo daf Ddie Fajern Ddes
Bapfensd pavallel mit den Fajern desd zu flicenden Stiicted
Holz laufen.  Aftlocher mit Querholy audgufitllen, ijt
allein dad vidtige. Nach meiner ethode hat man nidht
nvtiwendig, Holz audzujuchen, dejfen vorhandene Wefjte
per Eintetlung des Holged fiiv ausdzufiihrende Avbeiten
nicht hindexlich rwervden. Zrifft es Aejte in Stellen, wo
abgeplattet, gefehlt odev gefteinmt wird, jo bohrt man
die Aefte Bevaud und driicft einen Quevholzzapfen Hinein;
dann fain vhne Hindernid dev feinfte Stab, die diinnfte
Platte audgeftofen, geftemmt und geftochen werden.
Auch an Fladen ift ein At oft jdhneller hevausdgebohrt,
alg ein Hobeleifen vielleiht paavmal gejehliffen;* itber-
haupt ift ed nidht jo {chvierig, die Aefte heraudzubohren,
wie man fich vielfadh vorftellt. Sollte ein Aftbohrer,
per doch in jeder Werkftatt vorhanden ift, nidht derart
Fonftvutert jein, dafy Aejte angebohrt werben Eonmnen,
jo Denuge man einen gewdhnlichen Bohrer zum anbohren,
um evft nachher mittelft ded Aftbohrerd den Aft noch
ginglich zu entfernen. Jjt ein Stiict auf diefe Avt mit
Querholy geflictt, jo wivd jedevmanit Freude davan haben
und e3 it ein jolded Stiicf dibevall bevivendbar. ’

Querholzzapfen tomnen mittelft meiner Erfindbung
ang jedem Abfall, dev nod) fo lang ald dicf ift, Her-
geftellt wevben, und jedev diejer Bapfen veicht Hin, um
mehreve Ajtdcher audzufiillen. Die Eleinften diefer Bapfen,
bie ich jdhon gemadht, waren '65 mm lang, 6 mm am
biinnern, 10 mm am Ddicfern Gnbe; ‘quofter Bapfen
140 mm lang, 40 mm am bditunern, 50 mm am didern
Gnbe. Bwifdjen diefen beiden Japfen fann jede ge-
witnjchte Avt und Grife Hergeftellt werden.

BWiv laffen hier nod) einen Ausdzug aud dev begiigl.
Patentbejdhretbung folgen:

Das Werfzeug zum Hevjtellen der Japfen ift ein
hobelartiged Jnftrument, dag in einem Fithrungdrahmen
purd) eine Hand ded Yvbeiterds pavallel mit dev Lings-
achje des bevzuftellenden Bapfend bhin- und Hherbewegt
werden fann. Diefed Werkzeuq ift mit einem Horizontalen
Shgeblatt wnd einem jenfrecht auf diefem lefsteven ftehenden
doppeljchneidigen Hobelftahl audgeftattet. Dad Sageblatt
perfieht den Bwed eined Vorjcdhueiders, rdbhrend bder
%)obelftul)l bie eigentliche Avbeit ausfithrt, weldhe darin

efteht, daf die itber etnen beftimmten Durhmeffer des
Werkjtitcted vorvagenden Teile diefed lehtern Tyegge-
fehnitten wevden.

Die Seitenftiicde ded Fithrungsvahmens jind durch
awei Tvaverjen verbunden, wihrend dag Mittelftiict
mittelft der Spindel verjuben twerden fann. Jn der:
Traverje und dem Mittelftiic {ind Sinlagefticte in der
Hihe verjtellbar angeovdnet, auf welden bdie Spipen
fiten, gwijchen weldhe das Wevkftitct eingefpannt wird.
Je nadhpem die Ginlagitiicke Hher vbdev. tiefer gejtellt
find, witd der Duvchmefjer des Bapfens Eleiner vder
geoper audfallen. : ’ _

Soll ein Zapfen Devgeftellt werden, jo witd das
Holftiict soijchen die Spipen leicht drehbar eingejpannt.
Hievauf faft Dev Nvbeiter mit dev: linfen Hand bdas
Werkftiict, waihrend er mit dev vechtenr Hand den Hobel
hin= und herfiihet. e nach dem Fovtjidhuitt dev Avbeit
wird dabel dag Wevkftitct Juccejfive gegen die Schueiden
bed Werkzeuges hin gedveht. Wie frither gefagt, Hangt
ber Durchmeffer bed Japfend bon dev Hohenlage dev
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