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. 8

Die Werfzeng - Shleifmajdhine ,Reform«,
) (Gingefanbdt.)

Das pollfommenite Werkzeug fann durd) gedanfen-
Iofe Behandlung und unverniinjtiged Nadjjchdrfen in
furger Jeit rvuiniert werden! Diefe Thatjache fann
man oft in joldhen Betrieben beobad)ten, in benen
wohl gute Wertzeuge fortlaufend angejdhafft und be-
nut werden, wo e3 aber an geeigneten Hilfdmitteln
sum bollfommenen Nadjichirfen fehlt. Wieviel Hunberte
gehen mit der Beit dabei verloren,. eingig und allein,
wetl bem redjtzeitigen, ridjtigen und rationellen Schlei-
fen szu wenig Beachtung gejcdhentt toird.

Man Halt eben die Anjdhaffung einer Schleifmajdhine
fiiv eine Qurugfache und bedentt gar nicdht, bdak durdh
ben fortlaufenden Gebrauc) berfelben f{ich bie ganze
Fabrifation ungemein Hebt, indem bdie mit einem gut-
gefchliffenen Werfzeuge Hergeftelite Arbeit den Hochjten
Unfpriihen auf Pragifion geniigt und dad Werkzeug
felbit eine bedeutend ldngere Lebenddauer erhilt. €3
fann bdabher nicht oft genug darauf Hingemwiefen werdeén,
bap fich eine folche Ausgabe Hunbdertfacd) verzinft, und

Fig. 1.
wo eine Neuevung oder Verbefferung auf diefem Ge-
biete su verzeichnen ift, werden wir gerne Gelegenbeit
nefhmen, diejelbe der Deffentlichfeit zu itbergeben.
©p liegt ung Heute ein Katalog ded Kolner € Gmirgel-
werfs W, Shmidt (Inh. €. Hilterhof) in Koln a. R,
itber die von ihm auf den Marft gebrachte Werfzeug-

Slinficierte {hweiseriide HaundwertersBeitnng Orgar fitr die offistellen Bublilationen bed Schwets. Bewerbevereins)

! Sgleifmajdjine ,Reform” vor. Diefelbe ift nach dem

Pringtp der groptmdglihjten Einjachheit und einex
swedentjprechenden RKonjtruftion gebaut und erfiillt

dabei bie an eine fjolibe Schleifmajchine zu ftellenden
€3 ift erftaunlid), wie

Anjpriiche in” vollem Mape.

Fig. 5.
hier die Feinbeiten in der Behandlung der Schneid-
fanten YHeraudgefucht und barnad) bdie Cinridjtungen
ber eingelnen Spezialapparate getroffen {ind.
Sebed Werkzeug wird bei der Majdhine , Reform”
nach feiner Bejdaffenheit und nad) jeiner Beftinumung
behanbdelt, und geben bie Anweifungen ded Kataloges
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Fig. 6. -
bieviiber genaue ugtunit. €8 laffen fih auf bder
Majdyine jchleifen: Alle in der Werfftatt vorfommenden
Drebjtiahle, Stidyel, Meifel, Bohrer 2., ferner alle
UActen Fraifer, NReibahlen, Gewindebohrer, GSpiral-
bofrer 2. Uuferdem find nod) Vorridhtungen zum
©djleifen, Polieren, Bobhren, BVerfenten, Drehen und
Fraifen von fleinen Majjenartifeln vorgefehen, jo daf
in ber That eine grofe Bieljeitigleit der Vermwendung
bebingt ift. Alle die zu den eingelnen Schleifoperationen
nbtigen Spezialapparate find unter einanber an ein
und Dderfelben Majdjine audwedfelbar und Eomnen bdie-
felben aud) jederzeit nachbezogen rwerden. Der Untrieh
ift fifr alle Betriebseinrichtungen paffend, da die Mafdhine
jotooh! fitr ©chnur- al3 fitr Breitriemen-Antried, ferner fitr
pireften Antrieb von der Trandmiffion ober bon unten,
fitv Fupbetrieb und fiir eleftvijhen Antrieb erheltlich
ift. @benjo twird fie mit ober ohne Sdule geliefert,
je nachdem Dbiefelbe auf ber Wertbant ober freiftehend
montiert werden foll. Der erforderliche Raumbedarf
ift ungefahr der bdritte Teil Desjenigen einer Eleinen
Drehbant; der Anjdhaffungdpreis it im Berhaltnia zur
Gitte der Ausfithrung fehr mafpig.

Bum leidjteren Berftindnigd fiir die Vermwenbungs-
weife der Majdjine ,Reform” bei den veridhiedenen
Werkzeugen geben toir in den AbLildbungen 1—6 einige
Anfichten Derfelben. Fig. 1 zeigt die Majdhine ,NRe-
form* fomplett mit Saule, eingeftellt zum Sdhleifen
eined fpiralgefraiften Walzenfraiferd. Sn Fig. 2 ift
bie Stellung ded Kopfed beim Schleifen eines Stirn-
frafferd von vorn veranfaulicht. Fig. 3 gibt bdie
Handhabung beim Schdrfen der Mantelfliche einer
cylindrifhen Reibahle ivieder. Jn Fig. 4 wird dar-
gejtellt, wie die Majchine beim Schleifen der radial-
jtebenbden Fliiche eined hinterdbrehten Sahnradfraifers be-
nugt wird. Fig. 5 gibt ein Bild vbon ber Einftellung
beim Sddrfen eines fonifhen BHinterbrehten Fraifers.
3In Fig. 6 ift die Schleifmaijchine , Reform” ohne Sdule
in Berbindung mit einem Spivalbohrer-Schleifapparat
wiedbergegeben. Ulle iveiteren Umijtellungen fiir bdie
er{djiedenften Werfzeuge find leicht und ficher zu be-
irfen, und find in dem Ratalog bder obigen Firma
eime Reihe ber verichiedenften Cinftellungen bildlich
bargeftellt.

Die anfangsd ertwdfnte JFivma {chleift jebem ernften
Refleftanten auf Wunjdh die in Betracht fommenden
%egfgeuge gratid zur Probe und legt fie dbann ur
Unfiht vor, bamit pon vornberein jede Gerwdhr fitr
eine beiderfeitd zufriebenjtellende Gejcjaftaverbindung
gegeben ift.

Den Alleinvertrieb fitr bdiefe IMajchinen in ber
Sdyweiy hat die Firma Mader & Sdaufel-

erger in Jirid) itbernommen und ift jolche zu
erteren Yufjchliifien und Ueberlafjung von Katalogen
jebergeit gerne bereit, :

fteine T-Balfen und feine Ginjhalung mehr!
(@ingefandt.)

Die in bden lesten Jahren {tattgefunbenen Grof-
brande haben zum allgemeinen Schrecden gezeigt, daf
maffive Deden, weldje T-Balfen jur Ronftruktion Haben,
nidht nur nidjt feuerficher, jonbern geradezu verderblich
fiiv bie gangen DBautverfe find, indem bdie glithend
werdenbden Gifenbalfen fich) wie Bleh verfritmmen und
badburd) nicht blog bdie Deden, fondern bden ganzen
Bau zum Cinftury bringen. Dad befannte Syftem,
bad bdagegen angetvandt iwurde, fHat jedod) injofern
feine Schattenieite, - ald bei thm bdie Cinjdhalung eine
gang umfjtandlidge und bdaber foftbillige ift. Die bem
Baumeifter L. Wagner in Wiegbaben aud) fitr die
©dyteis patentierte neuartige Konftruttion fiir Decen,
Dacher und Briicen zeigt Dagegen ein Syftem, bei
dem nicht nur bie jonjt nbtige Cinjdalung gany in
Fortjall fommt, fondern dag aud) im iibrigen eine
grofie Cijenerfparnig aufreift, dafiiv: Ein Gemwid)ts-
bergleid) ald Beijpiell

Cin Raum von 8,0 m Linge und 6,25 m Breite
(50 m?®) foll mit einer maffiven Steindece (vder Beton)
itberdectt werben. AB Eigengewicht infl. Fufboden
und der fogen. Berfehrabelaftung find Hierzu per Mtx. 2
750 Ril. angunehmen, Legt man bdie gebriuchlichen
1-Trdger 1,0 m augeinander, jo ijt die Belaftung pro
Feld 6,25. 1,0, 750 = rund 4700 Rilo. Diefe Laft
braudht alg ©tiige einen T-Tridger, der einen Wiber-

QI ¢
§.850 Dot
DObige Werte in mathem. Formel gefept, ergibt
W= %: 432, Sieczu ift Fovm. - Brof.
Nr. 26 mit W = 446 erforderlich). Diefe Profile mit
260 mm Steghohe und 113 mm Flanjdhenbreite Haben
ein Cigengewidh)t von 41,9 Rilo. Jeber Trdger fjoll
25 cm Yuflager erbalten, aljo 6,75 cm lang fein, jo-
mit toiegen allen 7 ZTridger 7.675.419 Kil. =
1980 Rilo.

Wird man nun- den gleichen Raum in den gleichen
Abftanden und zur Herjtellung bdergleichen majfiven
Dece mit gleidjer Belajtung 2c. mit Wagner's Bogen-
trdger iiberdecen, fo ift (nach der Dievauj besiiglichen
Tabelle I) ein Eifenaufwand vbon 20,9 RKilo pro Ifd.
Meter erforderlich. Zu oben bejdjriebener Einteilung
wiren bag aljp 7 Bogentrdger a 6,75 m lang mit
einem ungefahren Gejamtgerwid)t von 7.675.20,9 Rilo
gleich rund 980 Kilo.

©omit toerben bet Uniendung bvon Wagner’'s
Bogentriger filr obigen Fall 1980--980 Rilo =
1000 Rilo Profiletfen erfpart. Den Preid zu 15,0 ME.
pro 100 Rilo (Grund- und Ueberpreid ineinander ge-
red)net) angenommen, o werden 150 Mart, aljo per
Meter 2 itberdectten Raum 3,0 ME allein an Cijen
gefpart.

Auper diefer fomunen aber nod) andere nicht un-
wefentlidge Griparniffe in Betrad)t: €in Bogentriger
braudht nidht grundiert zu rwerden (wad bei T-Trdger
fonft mit 40—50 Pfg. per 100 RKilo beredhnet twird).
Das Verfepen geht viel jchneller von ftatten und zum
Betonieren pder Audrollen bedbarf ed [dhlieplic) (nadh
VI. 102199) feine €injdhalung.

Da man den Beton bei Vertwendung ridhtigen Ma-
teriald befanntlid) feuerfeft Herjtellen tann, jo ift end-
lig die Mdglicheit geboten, ganz mafjive Deden 2.
mit grbftmdglidhfter Feuerficherheit auszufithren, bdie
nidjt mehr teurer ald bdie gewdhnlichen $PHolzbalfen-
decen find. :

CGtatijche Berechnung zur BVerfiigung! Jedbe Di-

ftandmoment in Centim. W =
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