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Rr. 1

ungévorridytungen u erztelen und zwar nur durd) medaaifde
Hitlfemittel, wie Crhauftoren, die mit Rraftbetrieb arbeiten.
Jtur durd)y bdie Unwendung diefer ift e3 mbglich, eine ge-
nitgenbe Jugwirfung zu erreiden, um den relativ jdmweren
Staub in jolden Quantititen aufzujaugen und ihn in Kandlen
nad) geeigneten, mandymal teitabgelegenen Apparaten zur

- Zrennung bon der mitabgefaugten Luft zu fithren.

An den eigentlidhen Staubabjaugungdapparaten bilben
bte Saughiite ober Saugetridhter und die Saugfandle ben
eriten Qauptteil,  Diefelben werden naturgemdp in ndditer
Nihe bderjenigen Stellen angeorduet, wo Staub entmwidelt
wird, fet e& neben ober an Wajdjinen, und jtwar in der:
fenigen Form und Anordnuing, wie die Cigenart der diverfen
Arbeiten und die Natur dber Majdhinen eine wirffame Staub-
abfaugung e3 erforbert. BVon diefen Tridhtern wird nun bdie
Staubluft durd) den ziweiten Haupttell der Anlage, durd
Qandle, dem Erhauftor zugefithrt und zwar, indbem man alle
Qandle in einen Qaubifanal einfithrt oder, wo died nicht
ftatthaft ift, 3 B. wenn bder Staudb von pverjdiedenartigen
Produften gejammelt werben foll, durd) veridhiebene RKandle
verfdhiedenen Crhauftoren. Selbftberftandlid) miiffen bdiefe
Qandle einen beftimmten, bder Quantitdt bded entmidelten
Staubed entiprechenben Querfdnitt befigen, fie diirfen alfo
tweder 3 gro nod) zu flein fein. Jeder Bweigfanal mup
abjd)liebar gemadyt werben, um Dbei Stillftand bed betr.
Apparated, bet ber Reinigung dber Kandle 2c. nidht unniigen
Qraftverluft zu erletben. Die Randle jollen aud) eine be-
queme NReinigung von bem fih allenfalld bdarin abfegenbden
Staub geftatten.

ALZ bewegended Dittel, zweiter Haupttetl, eiguen fidh
am beften die Grhauftoren, mweil diefe groBe Luftmengen bet
geringer Prefjung befdrdern. Diefe werben an fitr die Transd-
miffion bequem erveidbarer Stelle angebradyt.

Den legten Haupttetl der Anlage bilben bdie eigentlichen
Staubjammelapparate. Bu diefem Bwede exiftieren eine grofe

Anzahl mehr oder wentger fomplizlerte und mehr oder weniger
teure Apparate, die aber meift an bem Uebelftande Ieiden,

bafy fie bald verfagen ober nur ungeniigend ben Staud von
ber Staubluft trennen. Die einfad)fte und befte Borridiung
eined Staubtrenn- und Sammelapparated find unzweifelhaft
bie fog. Staubfammern. Die Wirfung derfelben befteht darin,
bag der mit Staub gefattigte Quitftrom bei feinem Audtritt
aud bem perhaltnidmapig engen Kanal pldglid) tn den biel
mal groBeren Queridnitt der Staubfammer gelangt, wo die Ge-
fdmindigfeit deafelben berart redusiert wird, baf die Stromung,
st fhwad), um bden in der Buft mitgefithrten Staub linger
su tragen, denfelben auf ben Boben ber Rammer fallen [Ght,
pon o derfelbe dburdy geeignete BVorridhtungen entfernt unbd
wieber gewonnen werben fann. Die auf diefem Wege {taud-
fret gemadjte Quft entweidht am entgegengeesten Enbde der
Staubtammer .ind Frete. Diefe Luft. tft aber felten voll-
ftéudig ftaubfrei, inbem fie immer nod) ganz leidhte Staub=
partitelden mit fi fithet. Diefe fonuen uod) durd) einen
fog. Stautfollettor pollftandig suriicgehalten werben. Diefer
Defteht in der Megel aud eimem e von Beuteltud), durd
welded die Staubluft ftreigen mup und an bem ber Staud
pann DHingen bleibt. Gin Schitttelmert reinigt diefed periodijd).

©o umfangreid diefe fiir eine wirfjame Staubbefeitigung
su erftellenden Anlagen auf den erften Bld aud) erfdeinen
mbgen, fo Hat fih bet audgefithrien Anlagen diefer rt
benuod) gezeigt, daf Ddiefelben, gang abgefehen von ben “in
erfter Rinte in Betrad)t fommenden hHygieinijden Borteilen,
recht rentable Ginridtungen find, die fich in furzer Jeit durd
die Gingangd ermdbhnten erzielten Griparniffe bezablt madyen.

Solhe Staubabjaugungsd = Anlagen, fiiv alle {taub-
erzentgenden Jnduftrien, Staub- und Spdneabiaugungdanlagen
fiir Sdreinereten 2. erftellt ald Spestalitat die Firma
RN. Metli u. Cie., Biirtd), und tanw diefe durd) die von ibhr
erftellten Anlagen gefammelten Crfahrungen die weiteftgehenbden
Garantien gewdhren. Unter andern Hat bdiefe Firma in zwet

eibgendifiiden und einer fantonalen Wertjtdtte Staubabiang-
ungBanlagen eingertchtet.

Griahrungen im Holztroduen,
II.

Ales Holz, weldesd fiir gewiffe induftriele Bwede
perwendet twerden joll, muf vollfommen audgetrodnet fein,
bamit e8 fid) fpdter im Gebraudie weder versiehe, nod) werfe,
nod) reiBe, wodburd) fdwere Schddben entftehen Idnnen. Na-
titelidh ift [uftiroened Holz dem Einftlih getrocneten mweit-
aud vorzuziehen, dodh befdhleunigt man dad Audtrodnen ded
Holzed oft in ber Welfe, dbaf mar bdie Holzer in einem gut
{liepenben RKaften mit Wafjerbampf behandelt, wodurd) bdie
Sifte audgezogen werben und dann in gedecten Rdumen,
welde Iuftig, aber fret von Luftzug, wodurd) Riffe entftehen
wiitben, trodnet. Die Linftlihe Audtrodnung nimmt man
tn etnem gefdhlofjenen Heizbaren Raume vor.

Daz Trodenhaug, deffen Grofe, d. h. inmerer Raum,
nad) den Dimenfionen bder darim zu trodnenden Holzer ein-
gerichtet toird, ift ein aug pier Umfafjungdmauern gebilbeter
Raum, der durd) eine Dede gejdloflen erjdeint. Der Fub-
boben De8 Trodenhaufed ift mit Steinplatten belegt und
mit parallel faufenden Rinnen verfehen, bdie unterhalb der-
felben augmiinden. LBon bdem in Dder Wauermand angzu-

bringenden Hetzraum ausd ift ein fogenannter Heizfanal an-

gebracdht, welder faft durdy bdie ganze Ringe ded Troden-
raumed Hin= und guritdgefithrt ift und in den auBerhaldb der
Deauer angebradten Kamin einmiindet. Der Hetztanal ift
aug 17/, bi3 20 em weiten Thonrbhren zufammengefest.
An der Gce, und awar deren Ringdmitte entlang, ift ferner
ein Nohr angebradyt, weldjed mit tridterformigen Oeffnungen
verfehen ift, und iveldhed aud dem Trodenraume durd) die
Mauer oben durcdygehend, auper- und unterhalb durd) bdie-
felbe Viauer wieder eingefithrt ift.

Diefed Rohr ift mit einem Bentilator verfehen und Hhat
ben Bwed, die fid) naturgemdp oben anjammelnden Safe
und betge Luft su entfermen und biefe mit Hilfe bed Ben-
tilatord wieder unterhalb in ben Trodenraum zu leiten, io
bag hierburd) dle Temperatur in demfelben mbglichft audge-
glidgen wird. Der Feuerraum miindet auferhalb der Viauer
behufs bder Ginfemerung und bded Buged aud und ift hier
mit einer feft verfdhliepbaren Thitve verfehen. IJn der Wauer
ift eine entjprechend groge, dicht perfdhliegbare Thiire ange-
bracyt, die bdag Ginbringen ber Dblzer in den Trodenraum
exmbglicht.

Die zu troduenden Hilzer werben auf etmem aud jtarfen
Dolzpfoften gestmmerten Geftelle mit unter und zwijdenge-
legten olzleiften aufgeftapelt.

Die Operation beginnt — wie leidht erflarlih — bda-
mit, bap man erft gang mipig einbeizt, und zwar fo, dak
bte Temperatur im Trodenraume 30 big 36 Grad RN. nidt
iiberfteigt. Vet bdiefer Temperatur beldft man dad Holz, je
nad) den Dimenfionen bedfelben, 6, 8 biz 12 Stunben,
{tetgert dbann bdie Temperatur 6t auf 40 big 60 Grad R.
und behilt diefe bid zur ginzlichen Ausdtrodnung bet. Hoher
ald auf 60 Grad R. foll bdie Temperatur nidh)t gefteigert
werden, el die 9blzer fonft reiBen. Beffer it 8, bdie
Oblzer langere Beit bei etmer Temperatur von 40 b1 50
Grad R. zu belaflen, ald durd) Erhohung ded Temperatur=
grabed bad Trodnen zu forcieren.

&3 laRt fid) iibrigend, namentli) bet Borjanbenjein
einer Dampflettung, ein jeder gut jdhliegbare grogere Raum
aur Trodenfammer geftalten, inbem wman am Boben bded
Raumed ein mehrfad) gewundened Syftem guetfener Rohren
anbringt, durd) bdiefelben einen Strom bvon Dampf -(oder
heiger Quft) gehen Ilaft und fitr genitgende Ableitung bder
fih aud bem Holze entwidelnden Feudtigleit jorgt.

(Stein der Weifen).
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