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Reibung und starken Verschleiss. Ausserdem werden
aber auch die Lager solcher Wellenleitungen bald
locker werden, und die ganze Transmissionsanlage
befindet sich dann wéhrend des Betriebes in einem
bestindigen Hin- und Herschwanken, das neben
den schon angefiihrten Uebelstinden auch die
Festigkeit des ganzen Gebiudes beeintriachtigt.
Die Mittel, diese hemmend wirkende Reibung gering
zu halten und die Fliehkrifte zu vermeiden, seien
im folgenden kurz angegeben.

,Man wihle die Transmissionsteile, namentlich
alle rotierenden Teile, wie Wellen, Kuppelungen,
Riemenscheiben etc., nicht stérker, als es fir die
durch sie hindurch geleiteten Krifte erforderlich
ist. Bei langen Wellenstringen achte man darauf,
dass die die meiste Kraft erfordernden Arbeits-
maschinen moglichst nahe bei dem Antrieb der
Wellenleitung aufgestellt werden. KEs sind dann
nur die ersten Wellenenden fiir die ganze in den
Woellenstrang hingeleitete Kraft zu berechnen,
wihrend die ferneren Enden schwécher sein diirfen,
entsprechend der durch sie nur noch hindurch-
zuleitenden Kraft. Ist z. B. ein Wellenstrang von
45 m Lénge zu berechnen, der mit 200 Umdrehungen
in der Minute lduft, und betrigt die ganze auf ihn
iibertragene Kraft 20 Pferd, von denen 10 Pferd
in den ersten, 5 Pferd in den mittleren und 5 Pferd
in den letzten 15 m Wellenlinge abgegeben werden
sollen, so wiirde die Welle vorteilhaft in den ersten
15 m mit 70 mm Durchmesser, in den zweiten
15 m - mit 60 mm Durchmesser, in den letzten
15 m mit 50 mm Durchmesser auszufithren sein.
Zu beachten ist auch, die Umdrehungszahl der
Welle méglichst hoch zu nehmen, wobei natiirlich
die DBetriebsverhéltnisse der IFabrik zu beriick-
sichtigen sind, denn je hoher die Umdrehungszahl
ist, um so geringer kann der Durchmesser sein.
Man nehme z. B. in Druckereien ca.100 Umdreh-
ungen in der Minute, in Maschinenfabriken circa
100—150, in Miihlen ca. 200 und in Holzbearbei-
tungswerkstétten ca. 300—350 Umdrehungen an.
Die Lagerentfernungén nehme man nicht zu gross
an, damit die Wellen durch ihr eigenes Gewicht
und das der Riemenscheiben, sowie die Spannungen
in den Riemen nur geringe Durchbiegungen er-
fahren. Entfernungen von 1,70 m bei 30 mm starken
Wellen steigend bis zu 2,6 m bei 100 mm Wellen
haben sich gut bewéhrt: Die Kuppelungen und
Riemenscheiben wihle man moglichst leicht und
die letzteren genau ausgewuchtet, damit das oben
erwihnte Schleudern nicht eintreten kann. Gute
gusseiserne auf Special-Formmaschinen hergestellte
Riemenscheiben haben jetzt kaum ein hoheres Ge-
wicht, als die eine Zeit aus diesem Grunde sehr
beliebten schmideisernen Riemenscheiben. Letztere
haben aber bei meistens héherem Preise den Nach-
teil, in ihren in den Kranz eingenieteten und in
die Nabe eingegossenen Speichen viele dem all-
méhlichen Lockerwerden ausgesetzte Teile zu be-
sitzen. Vorstehende Keile und Schrauben vermeide
man bei den Riemenscheiben und Kuppelungen
auf das Sorgfiltigste, damit etwa abfallende Riemen
nicht von denselben erfasst und um die Welle ge-

wickelt werden koénnen. Die Wellen sollen selbst-
verstdndlich genau rund und gerade sein, weshalb
gedrehte und nach dem Drehen sorgfiltig gerich-
tete Wellen allen anderen vorzuziehen sind. Die
Kuppelungen miissen so konstruiert sein, dass sie
die zu verbindenden Wellenenden genau in gleicher
Achseerhalten. Ausdiesem Grunde sollten Scheiben-
kuppelungen nach dem Aufkeilen an dem Verbin-
dungsflantsch stets noch einmal umgedreht werden
und mit centrisch angedrehten Ans#itzen ineinander
greifen.

»Betreffs des geringen Gewichts der Trans-
missionsteile sei hier auf einen fehlerhaften Brauch
hingewiesen, der leider heutzutage noch mehrfach
von Bestellern und einigen Fabrikanten gemacht
wird, ndmlich den, die Transmissionen nach Ge-
wichtspreisen und nicht nach Stiickpreisen zu be-
rechnen. KErstens wird der Besteller vor Abliefe-
rung der Transmission nie genau wissen, wie teuer
ithm die Anlage zu stehen kommt, und zweitens
sucht der nach Gewichtspreisen rechnende Fabri-
kant meistens den billig gestellten Gewichtspreis
durch unnétig hohes und, wie oben dargelegt,
sogar schiddliches Gewicht zu seinen Gunsten aus-
zugleichen. Bei der Berechnung nach Stiickpreisen
weiss der Besteller dagegen vorher auf den Pfennig
genau, wie teuer seine Transmissionsanlage wird;
und der Fabrikant wird jedes Gewicht, das iiber
die zur geniigenden Sicherheit der Teile erforder-
lichen Mengen hinausgeht, vermeiden. Dass der-
artige bei geringem Materialverbrauch richtig di-
mensionierte Teile meistens auch noch gefiiliger
aussehen, dirfte entschieden zu gunsten der Be-
rechnung nach Stiickpreisen sprechen.

»Ist nun in solcher Weise die Anlage richtig
konstruiert und sind die Teile gut ausgefiihrt, so
gehort ferner zum guten Arbeiten der Transmission
eine richtige Montage derselben. Die Lager sollen
genau in einer Flucht stehen, damit die Wellen
sich nicht in ihnen zwéngen, und miissen die Lager
auch sehr solide befestigt sein, damit die beim
Lauf anftretenden Erschiitterungen die Lage der-
selben nicht beeinflussen. Bei den jetzt viel ver-
wendeten Lagern nach amerikanischem System,
die ausser der Querbeweglichkeit in den linglichen
Léchern der Befestigungsschrauben auch eine Ver-
stellung der Lagerschalen in der Hohenrichtung
zulassen, und bei denen drittens die Lagerschalen
durch ihre Drehbarkeit in Kugellagern sich in der
Richtung der Welle selbstthitig einstellen, ist die
genaue Montage sehr erleichtert. Diese Lager zeigen
durch ihre grosse Auflagefliche in den Schalen,
deren Lénge meistens gleich dem vierfachen Wellen-
durchmesser genommen wird, eine sehr geringe
Abnutzung.

»Was die Wartung und Instandhaltung der
Transmissionen anbelangt, so ist hierin zuerst auf
gute Schmierung der Lager mit geeignetem, siure-
freiem Oel oder konsistentem Fett zu achten. Die
Schmiergefisse miissen so reguliert werden, dass
sie dem Lager wihrend des Laufens der Welle
gleichmissig das erforderliche Schmiermaterial
zufiihren, wéhrend des Stillstandes aber nicht
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schmieren. Solcher Schiergefisse gibt es eine grosse
Zahl, die alle aufzuzdhlen hier zu weit fiihren
wiirde. Man kann dann bei sehr geringem und
doch geniigendem Verbrauch an Schmiermitteln die
Wellen in den Lagern stets kalt und leicht laufend
erhalten. Der die Wartung der Lager besorgende
Arbeiter soll ferner von Zeit zu Zeit die Befesti-
gungsschrauben der Lagerkérper und Lagerschalen
kontrollieren, ob dieselben sich nicht geldst haben.
Sind derartige Fehler eingetreten, dann miissen
sie sofort abgestellt werden, da ein Uebersehen
derselben starke Beeintridchtigungen im leichten
Gange der Transmission hervorbringen kann.
Schlimmstenfalls kann aber auch durch das Ueber-
sehen solchen Fehlers eine Transmission mit einem-
mal heruntergerissen werden.

,Der letzte noch sehr wichtige Teil der Trans-
missionsanlagen sind die Riemen. Diese miissen,
wenn aus Leder bestehend, genau gerade und aus
gleichartigen Lederstiicken gefertigt sein. Die An-
spannung der Riemen treibe man nicht weiter,
als fiir die Uebertragung der Kraft unbedingt
notigist. Jedeiibermissige Anspannung der Riemen
schidigt diese und vermehrt meistens unnotig die
Reibung der Wellen in den Lagern. Den Abstand
der durch Riemen mit einander zu verbindenden
und genau parallel auszurichtenden Wellen nehme
man nicht zu gering an, da ein langer Riemen
besser zieht als ein kurzer. Beihorizontalen Riemen-
liufen sei der untere Lauf stets der treibende,
wodurch der Winkel, mit dem der Riemen die
Scheiben umspannt, vergrossert wird und man eine
bessere Adhésion des Riemens erzielt. Beim Auf-
legen des Riemens achte man darauf, dass die Ueber-
lappungen der einzelnen Lederstiicke nicht gegen
die Scheiben laufen; es muss also an der Lauf-
seite der Lappen des vorangehenden Stiickes unter
dem des nachfolgenden Stiickesliegen. Neue Riemen,
die weniger gut durchziehen, als eingelaufene
Riemen, weil sie sich noch nicht geniigend an die
Scheiben anschmiegen, suche man nicht durch
iibermissiges Anspannen zum Durchziehen zu
bringen, sondern fette sie lieber mit Talg oder
einem Lederfett ein. Die Breite der Riemen sel
etwa !/, geringer als die Scheibenbreite, damit
sie bei schwankendem Lauf nicht iiber die Scheiben-
kanten gehen. Mit dem Durchmesser der Riemen-
scheiben gebe man, wenn irgend angingig, nicht
unter die 80fache Riemendicke, bei starken Doppel-
riemen halte man sogar die 100fache Riemendicke
als kleinsten Scheibendurchmesser ein, wenn man
einer zu raschen Riemenabnutzung vorbeugen will.

»Neben den Riemenscheiben, von denen Riemen
6fters abgeworfen werden, bringe man stets Riemen-
finger an, damit die Riemen nicht auf den Wellen
schleifen. Erstens einmal leiden die Riemen durch
die dauernde-Reibung an einer Stelle, und dann
kann der Riemen sich leicht um die Welle wickeln,
wenn dieselbe durch verharztes Oel klebrig ge-
‘worden ist. ‘

sFassen wir die vorstehenden Betrachtungen
noch einmal kurz zusammen, so ergeben sich fol-
gende zu beachtende Punkte:

1) Genaue Bestimmung der Wellenstérken nach
den zu iibertragenden Kriften bei moglichst
hoher Umdrehungszahl. _

2) Beschaffung genau gedrehter und gerichteter
Wellen, sowie genau rund lautender Kuppel-
ungen und Riemenscheiben, die von leichtem
Gewicht und genau ausgewuchtet sein sollen.

3) Einkauf nach Stiickpreisen.

4) Genaue Montage der Transmission durch zu-
verldssige Monteure.

5) Sorgsame Wartung der Transmission, die
gleich wie alle anderen Maschinen einer Fabrik
sorgsam zu behandeln ist.

Die ersten 4 Punkte wird jeder Reflaktant auf
eine Transmissionsanlage am besten und leichtesten
erfiillt erhalten, wenn er sich von Hause aus an eine
Fabrik wendet, die den Bau von Transmissionen
als Spezialitit betreibt.“

Bau-Ehronif.
Banwejen in Jirid, Der Ardjitett Crnft’'jhe Neuban
S Metropole”  am Stadthaugquai ift nunmehr aufgeridhtet
mworben. Der Gebdudefolof nimmt fich pradtig aus. Mige

“ber Bau Heren Architeft Grnjt und feinen Mitteilhabern audh

finanatell recht gut lohnen.

- — Mitte Januar foll mit dem BVau der Gebiaude der
fantonalen Gewerbeausdftellung begonnen werden.
Bablieiche Arbeiter bitrften zur jouft flawen et dort Be-
{dhdftigung finben.

Ucber die newe Kirdie der romijd-Fatholijdhen Ge:
meinde in lUnterfiraf madte Herr Ardhitett Hardegger aus
St. Gallen im Jiirdjer Ardhiteftenverein einige Mittetlungen.
Auf Anraten des RQunithiftorifers Vater Kuhn in Ginfiedeln
wdhlte man, {o fithrte der Reduer aus, die Form der Bafilifa,
Dauptjadylich der billigen Critellung wegen. Bei diefem Stil
fann bie Maleret in einer Weife zur Vertwendung gelangen,
weldhe dem nur fuccefjiven Gingehen der Mittel am bejten
entfpridit. €3 bitrfte fechs bid zehn Jahre dauern, Hid bdie
Rivdhe ganz volendet ift. Dod) witd fie (Hon nddites
Srithjahr beniipt werben. Der Plag foll aud) ein Pfarr=
hausd erhalten, mwelded freilid) die honfte Vartie der Kirdpe
gudecten wirh. Die RKirdje bietet Raum fitr 2000 Perfonen.
Der im Projeft vorgefehene zweite Turm wurbe aus Spar-
famfeitgritdfichten nidht ausdgefithrt. Die BVerwendung von
Qunijtfteinen BHiangt bdedgleiden mit finanziellen Ritdfichten
sufammen, wie aud) die Sdulen ald Jmitation von Granit
geDalten find. Auf diefe Weife war e migli), dben Roh-
bau fiir 240,000 Fr. 3u erftellen. Die WMalerei foll nacdh
einem Florventiner Vorbild ausdgefithrt werden. Die ,Lieb-
frauentirdje” al8 Ganzed wird fid) durd) die Stilart, jo {HloB
ber Rebner, alg etwad Specifijdhed, von der Umgebung gut
abfheben.

Gifenbahubaute. Kaum Hat die Vapierfabrit Biberijt
die eleftrijdhe Rraftitbertragung von Ronddatel nad) Biberift
fertig geftellt und in Betrieb gefest, {o bringt dicje rithrige
Firma jdhon wieder ein neued Projetr jur Ausfithrung, indem
fie bie dem gleichen Gefchdft gehdrende Holzftofffabrif in
Ronddatel durd) ein Normaleifenbahngeleife mit ber circa
stwet Rilometer entfernten Station Reudjenette verbinden laft.

Der HDandwerfers und Gewerbeverein der Stadt Bern
erfudyt ben Regierungdrat um eine Subvention zum Umbau
bed Rornbhaufed fitr bie Jwede ded Gewerbemujeums und
ber Handwerterichule.

Der Gemeindeandjdup von Winterthur empfiehlt der
Gemeindeverfammiung den Ban etned Knabenjefundar-
fhulhaujesd auf dem St Georgenplag. Die Koften find
auf rund 400,000 Fr. angejdlagen.
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