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fteife Trangsmiffionen angewenbdet, weil biefelben einerfeitd
febr foftipielig ausfallen und anberfeitd bei o bebeutender
Qinge 3u biele Reibungdverlujte verurfadjen. Solde Transd-
miffionen miiffen befanntlidh alle 2,5—3 Mir. gelagert
werdein.

©p lange bie elettrijde Rraftitbertragung fiir grofe
Qrifte noch) nidt einen zuverldifigen Betrieb induftrieller
Werte ermbglicht, bleibt die Kraftitbertragung mittelit Cifen=
prabtjeilen dag Herborragendite Viittel zur Fortleitung groger
Betriebafrifte auf mikige Cntfernungen innerhalb der an-
gegebenen ®renge. Gine beftimmte Grenge ift itbrigend beim
Drahtieilbetried fitr die Gutfernung nidht gerabe vorhanden;
man fann mittelft Drabhtjeilen in der That auf nod) wei=
tere Diftangen, 618 ju 5000 und 6000 Neetern, Vetriebs-
frifte fortleiten, obiwohl aud) bier die Vetriebstoften jo be-
peutend ausfallen, daf man derfelben DHalber felten diber
1500—2000 Neter tweit Kraft iibertragen hat.

Die pringipielle Yrt der Kraftitbertragung mittelft eines
Drahtieiles ift ungemein einfadh, indem man wie bet Riemen=
trieb den Riemen, daz Drabhteil einfad) iiber ziwei Seil
fdheiben (Seilvollen) legt und dasfelbe o ftarf fpanut, dap
bie Drefhung ber einen Rolle die andere in BVewegung fest.
Das Seil wird hiebei einfad) fo ftarf angefpannt, biz bdie
ebertragung der Rraft ohne Gleiten ftattfindet und es wers
ben dem Seile bdie ndthigen Querjdnittsbemeniionen gegeben,
bamit eg die Dierbei ndthige Spannung ausdhdalt. Nichts-
beftomweniger findet ein wefentlicher Unterjdhied zwifdjen dem
Riementriedb und dem Drabhtieiltried jtatt. Wenn ndamlic
beim lesteren die Uebertragung der Kraft ofhne balbige Stir=
ung erfolgen joll, jo darf bdie Spanmnung ded Seiled nidt
fogleih nachlaffen, wenn eine Berldngerung Dderfelben ein-
tritt, bie Spanming mup weniger durd) ftraffed Anziehen ded
©eiled, vielmehr dadburd) bewirft twerben, dag man einen
lofe aufgelegten, bad Heiht in einem Vogen mit grofer
Pfeilhhe zmifchen den Deiden NRollen liegenden Seile ein
jolhed Gewid)t giebt, daf ed ofhue jtarfere Anfpanmung die
Qraft dtbertragt.

Died ift der Carbinalpunft eined guten Seiltriebed. Ein
beinahe gerabe auggefpanntes Seil bei fleinem Rollenab-
ftande gibt immer {dhlechten Seiltrieb ab, welder daher eine
furze Dauer deg Seiles im Gefolge hat. Grope Diftanzen
tm Berein mit grogen Seileinfenfungen und diden Seilen
geben dauerhaften und rvegelmipig wirfenden Seiltrieb; doch
ift leiber bei grofen Cntfermingen der Seilrollen, eine ver-
haltnigmipig sur Entfernung groge Cinfenfung bed Seiles
(Pfeilhdhe) felten anwendbar, iweil bdied groge Hohe Dder
Rfeiler erfordert, auf iveldhe die Nollen gelegt werden mitjjen,
damit die Seile nicht am Bodenjdleifen. Wenn man e3 jedod)
auf einen guten Seiltried abgefehen Hat, jo mup man fich
fmmer bemiihen, eine grofe Pfeilhdhe zu erhalten. Jit eine
folhe indeffen nicht zu erhalten, fo giebt man dem Seile
eine grogere Dide, al3 e3 erhalten mitgte, damit e3 aud
nad) einiger Ausdehnung nod) Spannung genug DHefist, um
ohne Gleiten die Kraft itbertragen zu finmen.

Bei tadellofer Yusfithrung und gitnjtiger Anlage (lebtere
it wegen lofaler Verhaltnifje nid)t immer moglich) fann bdie
Dauer eined guten Eijendrabhtieiled auf 2—3 Jahre feftge-
fet werden. Wo bdie Pfeilerdiftans fleiner ald witnjdhens-
werth (wenigitend 120—130 Nieter) und too bei grofer
Seilgejhwindigteit (bon 20 Neetern und mehr) die Ausfiih:-
rung feine muftergiiltige ift, jo dafy die Seilrollen nidyt voll=
fommen rund laufen oder aug bder Miittelebene {dhwanten,
betrdgt bie Dauer der Seile nicht mehr alz ?/,—1/, Jabre.
Was die Stahljeile anbelangt, Yo Hiangt deren Dauer einers
feit3 fehr von deren Qualitdt und anbderfeitd davon ab, ob
die Flacheneinheit ded Metallquerfhnittd ftarter beanfprudt

wird, al beim Cijenfeil oder ob dad Stahlfeil vielmelhr
peshalb gewdhlt worden ift, um eine lingere Dauer bded:
felben zu ersielen. Wenn das leptere der Fall ift, alfo die
Beanjprudjung ded Seiled Dei gleiher Dide nidht groper ift
alg betm Gifenfeil, jo Hhalt ein Stahljeil guter Qualitdt dop-
pelt bis weietnhaldb mal jo lange al8 ein Gifenjeil.
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Stander.

e die Werfijtatt.

Neued Verfahren der Vielallbearbeitung. Um Metall-
flachen zu beavbeiten, abzurichtenm, zu Hobeln, zu glitten oder
s poliven, iendete man bidher nad) dem ,Wetallarbeiter”
entieder jdyneidende oder [dleifende Werfzeuge an. Jft das
st bearbeitenbe Mietall tveic), jo bietet eine Bearbeitung
mittelft ded Stahlesd feine Sdywierigfeiten, und Hhat das
Weetall eine fehr Harte Oberfladge, fo greift man zum
Sdleifen, einer nicht nur langjamen und umitdndlidgen, jon=
dern aud) oft rvedht foftipieligen Arbeit. Bet derartigen Be-
arbeitungdieijen verdndert {ich die Bejdaffenbheit ded MDie-
talled felbft nidht; Hodyjrend entfernt im Ylepten Falle der
Sdleifitein die duBerfte hHarte Schidht bes Arbeitditiictes, o
bap eine weidere su Tage fritt, wad natiitlid) ein grofer
Nachtheil ift. Jede Bearbeitung von Metallflachen be-
fteht in der Wegnahme bon Material. Selbjt bei den harten
Oberflachen ded gejdhrecten Cifens, von Hartgup ober glad=
Dartemt Stahl, fann died nur billig und dnell dadurd) er-
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folgen, dap man bie zu bearbeitendbe Oberflache diht an
dem Umfange einer ungemein jdhnell rotivenden Sdjeibe ausd
weicherem Material vorbeibetwegt. Dabei twird die 3t bear=
beitenbe Oberflache weggejhmolzen unter Hinterlaffung einer
pollfommen glatten, gleidmapigen Flache mit Hoher BVolitur
und e& tritt ein eigenartiger Umftand auf, namlich dev, dap
fig die Burichtejcheibe nicht bHemerfensiwerth abnuit ober er-
hist. Der zu Dearbeitende Kdrper erfdahrt immer nur un-
mittelbar an Ddem angegriffenen Puntte eine bebeutende
Temperaturzunalme. ]

Rojt ju entfernen. Roft von polirten Fldchen, die nicht
befrielt twerden ditrfen, entfernt man nad) dem ,Moniteur
Snbujtriel” mit einer Pajte aug 15 g Cyantali, 15 g
Seife, 30 g Blanc de Neudon und joviel Waffer, daf eine
fteife Vajte entjteht. Da die Enifermung von Rojt tmmer
in ber Cntfernung pbon Subjtangen aud der Umgebung von
Rojtnarben befteht, jo mup eine dem Bivede dienende Pafte
ein Sdleifmaterial fein.

Jeued Loth: und Shweifveriahren. Durd) die BVer-
woflfeilung der Sauerftoffersengung nach) Brin’s Verfahren
fdheint in dem Loth und Sdhweihverfabhren eine durdygrei-
fende Neuerung Plag greifen zu jollen. Wan bHehauptet,
bap man mit einem Halbzdlligen, mit Sauerjtoff gejpeisten
Lothrohre in ungefdhr einer WMinute ziveizdllige Sdhmied-
eifentofre [Bthen fann, ivobei die Crhipung fjebhr fury ift,
da die rothe Gluth mnicht weiter al3 einen Joll auf jeder
Geite der Naht reicht. Wit einem feinen Bladrohre bvon
1/so Boll Durchmeifer fonnte ein achizblliger Draht gejchiweipt
werben. Man glaubt, da fogar dad Scdweien von Keffel-
blechen mit Hiilfe der Sauerftoffipeijung leichter vor fich
gehen twerde, ald bad Lithen bdinner Vledhe. Dabei joll der
Gasverbrand) piel gevinger fein, ald wenn man atmoiphd-
rifhe Luft allein verivenbet. Sollte diefed Verfahren die er=
wartete Ausbildung zulajfen, jo werden die Reparaturen von
Metall=Gegenftanden mwefentlich erleicht.vt und bdermwohlfeilt
werden.

Diamantfitt, Man mijhe 15 Theile Schlemmreide, 13
Theile Bleiglitte und 5O Theile feingepulverten Graphit
und fege foviel Leindlfirnip hingu, dafp eine plajtiiche Vaffe
erhalten ivird.

Um da8 Cijen vor dem Verrojten ju {dhiifen, fann
man es unter Waffer bringen, welded fleine Viengen Aep-
fali, Yepnatron, Kalt, Ammoniat, Borar, Pottajdhe oder Soda
gelvst enthalt. Diefe Lojungen fdiigen dag Gifen o lange,
ald fie nod) Kohlenfdure abforbiven. Man benubt fie bei
auger Vetrieh gefesten Dampfiefjeln, welde mit Ralfmild)
oder Sobalbjung gefitllt verben, mup aber die Flitjfigteit
von Beit zu Jeit ernmewern. Jn trocener Luft roftet Gifen
nicgt und man fann daber auBer Betrieb gefepte Dampf-
feffel auc) mit Hitlfe der Feuerung ausdtrodnen, Chlorcalcium
in nuBgropen Stiiden Hineinthun und dann [(uftdbidht ver-
{hliepen. Aud) unter luftfreiem Wafler findet feine Roit-
bilbung ftatt, dod) ift e3 fdhwer, bdie Wiederaufnahme von
Sauerftoff und Kophlenjdure vollftindig zu verhinbdern.

Mittel gegen Brandwunden. Gin einfades Mittel
gegen Brandmwunden, weldhes in jedem Haudhalt jtetd vor-
handen zu fein pflegt, wird von der Jeitidhrift ,Dampf”
angegeben; e3 ift bdies ndamlich dag Weehl. Wer {ich ver-
brennt, mup jofort die verbrannten Theile bdid mit Mehl
beftreuen, nidht etwa blop zart pubdern, und dag Mehl lin-
gere Jeit legen laffen, dann hiort der Sdhmers fofort auf
und e3 gibt feine VBlajen. Gin Yrbeiter, der fid) fitngjt viel=
fad) und fo ftarf perbrannt Hatte, dap an feinem Auffommen
bon bem behanbdelnden vzt ernftlich gesweifelt ourbe, it
bod) biefes Mittel gerettet worden.

BVerjdyiedenes.

Preidaudjdreiben. BVon der belgijchern NRegierung ijt
et Preidausdjdreiben fiir dag befte Wert: ,Ueber bdie Fort:
fdyritte der Gleftrizitdt al3 Moior und ald Fortbewegqungs-
mittel, itber die ntvendungen, tweldye in Bezug Hierauf ge:
madht find oder werden, und itber die Sfonomijdhen BVortheile,
weldpe aud der Anwendung der Cleftrizitdt vefultiven” er-
[affen werden. Die Abhandlung ift biz zum 1. Januar 1889
an den Minifter fitr Landwirthidaft, Jnduftrie und bHfents
[idje Avbeiten einzufenden. Die Preizbewerbung ift inter-
national.

PNeue Dampileitungdrohren. Wie allgemein Dbefannt
fein diirfte, find {hon Haufig Unglitcdsfille dadurd) entftan-
dent, dag fupferne Dampfleitungdrohre in dber Lothnaht plagen.
Nodh) vor nidht langer Beit lenfte der auf dem Dampfer
,Clbe” {tattgehabte Unfall, bet dem ein Dampfrohr geplapt
war, die allgemeine Aufmerfiamteit auf fth. Von grofem
Sntereffe find daher die BVerjuche, weldhe von Herrn W. G-
more 31t Coctermouth) (Cngland) gemadyt twerben, um Kupfer-
robre auf elettrolytijhem Wege Herzujtellen. Wie unsd dasd
Patentbureaun von Ridhard Litders in Gorlip mittheilt, ift
pag Verfahren, rohrenformige Niederjdhlage su ersielen, nidt
new; aber die jo gebildeten Kupferrdbhren tvaren zu fpride,
um unter groperen Beanjpruchungen BVertwendung finben 3u
fonnen. Die Neubeit tn dem Clmore’{hen liegt in der Jer-
ftorung der fryftallinifchen Niederjdhlage, gleih nach) Bilbung
derfelben, durd) Preffung. Ju dem IJivede twird der Kernm,
auf den bad Rupfer niedergejchlagen werden joll, im Babe
in ftetiger Notation erhalten und e3 toird gleichseitig ein
Adat-Glatter mit ftarfem Drud langjam itber bdie ganze
gange in Sdraubenform hin und her gefithrt. Wenn bdie

‘geivitiifchte Dide erreicht ift, wird der Kern mit dem Robhr

aud dem Bade gehoben und in ein mit fiberhitem Dampf
gefitlited Gefdp gebrachi. JIn wenigen ugenblicten (58t fich
bag NRohr von dem Kern und fann von lesterem abgezogen
werden. Auf diefe Art Hergeftellte Robhre zeigen eine um 50
bi3 100 Progent gropere Jugheftigteit ald die beften Kupfer=
rohre. Wad den Preid der mewen NRofre betrifit, o fonnen
diefe mit den nac) alter Weethode Hergejtellten Rohren voll=
ftandig fonfurriven.

Bligableiter-WUnlagen. Der von dem eleftrotechnifdhen
Berein in Berlin eingefebte permanrente Ausjduf zur Be-
Handlung der Bliableiterfrage und Criorjdung dez Wejensd
ber Getvitter 2c. hat neuerdingd eine fehr widige Entjdhei
bpung fitv Blisableiter-Anlagen getroffen. Bidher war s
namlid) eine offene Frage, ob in den Gebiuden vorhandene
Gad= und Wafferleitungen an die Bligableitung angejchloffen
werden mitten oder nicht. Namentlich der Anjdhlup von
Gasleitungen tourdbe von vielen Fadhmdnnern und Hand-
werfern ald gefdahrlich vermorfen, weilds das Gas unter Mm-
ftandben vom Blig entsiindet werben fonne. Dem gegeniiber
hat fih nun der obengenannte Auszjdhup, weldem die nam-
hafteften utoritdten Deutihlands angehsren, dahin ausge-
fprodhen, daf fowoh! Gaz- ald Wafferleitungdrohren mit
ben Blisableiteranlagen zu verbinden {ind. Gine Jiindungs-
gefahr fiir Gag it demuad) audgeidhloffen, im Gegentheil
witrbe bei Nichtanidhlup diefer Leitungen bdie Gefahr desd
Blisidhlages in bdiefelben und der Entziindung bed Gajesd
vorhanben fein. Der Ausdjpruc) dez Ausiduijesd ift wohl
alg wiffenjdaftlich voll Dbegriindet und deghalb ald mafp-
gebend 3u Detracdpten und witd bet Bligableiteranlagen wobh!
su beadyten fein.

Aluminium-Stahl. Berichten englijcher und amerifanijcher
Fadhbldtter entnimmt dag ,Centralbl. der Baubvertw.”, dap
in Cleveland mit der Berbefferung ded Stahled durd) Alu-
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