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und mwarne Braufe und ift fiir diefen JBwed die Dbefte und
billigite Cinrichtung. Der Audjdhlag bder Habhugriffe und
badurch) Der gewiinjdhte Hiochite Grad bed warmen Waifferd
it durd) Stelljchraube einftellbar; ein Berbrithen ift daber
auggeihloflen. Die Weite der Robhranjdlitffe betragt 10,
13, 20, 25 ober 40 mm, ift aljp jo berichiedenartig, dah
fie den mannidfaditen Beditriniflen Redhnung tragt. Be-
sitglich ber Ausfithrung ift 3w erwdbhnen, dap die Hdibue,
wie die BVentile eine fehr folibe und NHaltbare Konftruftion
haben. Ferner nehmen fich aud) diejenigen unter thnen,
welde in der einfachiten Weije audgejdhmitctt find, febhr vor=
theilhaft bvielen anberen gegenitber aus. Gin glanzendes:

Auafehen erbhalten fie dann, weun fie tn den blanfen Stel-
len vernicelt {iud ober Verzterungdidilder tragen (Fig. 7).
Jr diefer Weijr verziert, eiguen fie fid) ohne Frage aud

Fig. 7.
fitr Badeftubrn, welde mit allem Luxus und Komjort ein-
gerichtet find.

Die genauejte Negulivung der Temperatur ded Vabe-
wafferd geftattet der tn Fig. 6 abgebilbete Mitrometermiich=
habhn. BVei k mitndet die Saltwafjer-, bei w die Heik-
wafferfeitung; Get g fdliept fidh die Warm= ober gemein:
{daftliche Braujeleitung am.  Der Mijhhahn ded Apparates
wird mittelft ded Handraded h und der mit Thetlung und
Beiger verfehenen Scheibe z bewegt und dffiwet und jchlieft
fich deghald nur ganz almdlig. In Folge deffen fann aud
bie Temperatur fich nur langjam perdndern und mit Sidyer-
heit auf die gewiinjchte Hohe gebradht werdben. Namentlid)
ift etn ploslicher Wedhjel in derfelben und damit ein unvor-
gefefenesd Ausitromen von zu heipem Waifer ausdgejchlofien.
ugerbem fann bder Dampf ohue Vermijdung mit dem
falten Waffer in Folge der Konjtruftion desd Mijd)habhnens
ebenio wenig wie bei dem Appavate in Fig. 2 audtveten. Die
jebezmalige Hihe der Temperatur laBt fih am Thermometer |
t erfenmen, welched in dbad Hahngehdauje eingejchaltet it

Gin  bejonders Mijdhgefdp ift bei Unwendung diejes
Hahnend im Algemeinen itberflitffig; foll ein joldes denod
benut werben, jo eignet fih vag tn Fig. 8 wiedergegebene
burd) jeine gute Sonftruftion am beften. Dad ertwdbhnte
Thermometer wird dann uicht an dem Hahne jelbit, jondern
an bem Gefdfe angebradht.

Gtwasd Neued fiir Mobeljdhreiner.

Unter dem Titel ,Bitrgerlihe Wohnzimmer-Cin-
ridtungen, ein Vorlagenivert fitv Mobeljdhreiner, heraus-
gegeben von Theod. Lieb, Jeidhner und Wertmeifter an
der Qehrivertitdtte fitr Vau= und Mobelfdreiner am Getwerbe-
mufenm in Jitvid)” ift foeben im Selbitverlage bes Ver-
faffers bag erfte Heft eined Lieferungsdmwerfed erfdhienen, dasd
unjere Screinermeifter und foldhe, die e twerden ivolles,
auf’s Hodyjte intereffiven ditrfte.

Diefe erite Lieferung enthalt die Seidhnungen und Selbit
foftenberechnungen ciner fompleten Sypetfesimmereinridhtung,
fpatere Hefre werden jucceffive die anbern Jimmereinridtungen
bringen.

Durd) vorliegended Werf {oll etnem jhon Lingjt gefithlten
Bediirfnif abgeholfen erbenm, und war in der Arl, dah
den Stizzen volljftindige Detaild (weldhe alz Werfzeichnung
dem Arbeiter fofort auf bdie Vant gelegt werden fonmen)
nebft mbglichit genauer BVeredhnurg jeded eingelnen Stiidesd
beigelegt find.

Das Wert erfdyeint in 10 Lieferungen jahriid) a Fr. 6.25
und enthdalt Wohn=, Speije:, Sdhlaf-, Kinder= und Arbeits-
simmter, Salon=Cinridhtungen, Siihenmdbel u. j. w., ferner
im Terte anregende Mitthetlungen im Gebiete Dder Mibbel-
tifchleret, Grfindungen und Criahrungen, Bezugdquellen 2c.

Die Stizgen find 1:10 ber mnatittlichen Grofe ausdge:
fithrt und Jo behandelt, dafp diefelben Jedermann vorgelegt
werben fonmnen.

Die Detaild find ald polljtdndige Werfzeidhnung zu De-
trachtent und fonnen, wie jhon oben Demterft, fofort vom
Arbeiter Heniipt werden.

Cin Fadmann gibt ung folgendbed Urthetl itber bdied
Werf: , 8 wird jeder Fadymann beftatigen, dafy die Jeich-
nungen betr. Styl tadellos find; die Wbbel jdheinen ziemlich
reid) gebalten 3u jein, dennod) laffen fich diefelben verhiltnif=
migig leicht und billig audfithren. Herr Lieh ift eben felbit
Sdyreiner und bringt nichtd auf's Papier, dad nidht praftijd
leicht a0 verwirflichen ift.

S 31 feinem Borwort an die Ybonnenten, dag Sie bei-
geleat finden, jchilbert Herr Lieb die Vorziige feined Werfed
betr. Detailzeichnungen, wasd i) nur bejtatigen fann.

,Die Detailzeichungen find eben die Hauptiade; ge=
wihnlich mangelt diefelben ganz in den Mdbeljournalen,
oder find fo gezeichnet, dap fie praftijh unausfithrboar find,
weil bon Nihtfadleuten entworfen.

J9err Qieb hat den Betweid geleiftet, dap feime Dibbel
fid) nicht nur auf der Beichnung, jondern aud) in natura
auf’'s Bortheilhaftefte prdafentiven, war ja die allgemein an=
erfannte Weihnadhtdauditellung bder Gewerbehalle der Kan-
tonalbant Bitric) zum gropten Theil fein Wert.

,©8 ijt died bad erfte Mobeljournal, dag in der Sdyweis
erjcheint.”

Bir fonnen bdied giinjtige Urtheil nur Dbeftdtigen und
witnjdhen dem Heraudgeber den bejten Grfolg fitr feine Be-
ftrebungen. $ein Sdhreinermeifter in dber Scheiz und be-
fonberg audy feine gewerbliche Fortbtldbungsichule jollte vers
fdumen, died eminent prattifde Wert anzuidyaffen.

Neber Drabhtjeilbetrieh,

Wo es fid) darum Handelt, BVetriebstrifte jeder Grofe,
b. h. pon 1—1000 und mehr Pferben, auf gropere Ent-
fernung bon 20—-2000 Meetern zu itbertragen, wenbet nian
porjugsieife oder eigentlich ohne Yusdnahme Gifendrabtieile
an, welde leiht in Ldngen bid zu 500 und mehr Neetern
in einem Stiid angefertigt twerden fdnmnen.

Auf grogere Diftanzen ald auf 100 Mir. werden felten
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fteife Trangsmiffionen angewenbdet, weil biefelben einerfeitd
febr foftipielig ausfallen und anberfeitd bei o bebeutender
Qinge 3u biele Reibungdverlujte verurfadjen. Solde Transd-
miffionen miiffen befanntlidh alle 2,5—3 Mir. gelagert
werdein.

©p lange bie elettrijde Rraftitbertragung fiir grofe
Qrifte noch) nidt einen zuverldifigen Betrieb induftrieller
Werte ermbglicht, bleibt die Kraftitbertragung mittelit Cifen=
prabtjeilen dag Herborragendite Viittel zur Fortleitung groger
Betriebafrifte auf mikige Cntfernungen innerhalb der an-
gegebenen ®renge. Gine beftimmte Grenge ift itbrigend beim
Drahtieilbetried fitr die Gutfernung nidht gerabe vorhanden;
man fann mittelft Drabhtjeilen in der That auf nod) wei=
tere Diftangen, 618 ju 5000 und 6000 Neetern, Vetriebs-
frifte fortleiten, obiwohl aud) bier die Vetriebstoften jo be-
peutend ausfallen, daf man derfelben DHalber felten diber
1500—2000 Neter tweit Kraft iibertragen hat.

Die pringipielle Yrt der Kraftitbertragung mittelft eines
Drahtieiles ift ungemein einfadh, indem man wie bet Riemen=
trieb den Riemen, daz Drabhteil einfad) iiber ziwei Seil
fdheiben (Seilvollen) legt und dasfelbe o ftarf fpanut, dap
bie Drefhung ber einen Rolle die andere in BVewegung fest.
Das Seil wird hiebei einfad) fo ftarf angefpannt, biz bdie
ebertragung der Rraft ohne Gleiten ftattfindet und es wers
ben dem Seile bdie ndthigen Querjdnittsbemeniionen gegeben,
bamit eg die Dierbei ndthige Spannung ausdhdalt. Nichts-
beftomweniger findet ein wefentlicher Unterjdhied zwifdjen dem
Riementriedb und dem Drabhtieiltried jtatt. Wenn ndamlic
beim lesteren die Uebertragung der Kraft ofhne balbige Stir=
ung erfolgen joll, jo darf bdie Spanmnung ded Seiled nidt
fogleih nachlaffen, wenn eine Berldngerung Dderfelben ein-
tritt, bie Spanming mup weniger durd) ftraffed Anziehen ded
©eiled, vielmehr dadburd) bewirft twerben, dag man einen
lofe aufgelegten, bad Heiht in einem Vogen mit grofer
Pfeilhhe zmifchen den Deiden NRollen liegenden Seile ein
jolhed Gewid)t giebt, daf ed ofhue jtarfere Anfpanmung die
Qraft dtbertragt.

Died ift der Carbinalpunft eined guten Seiltriebed. Ein
beinahe gerabe auggefpanntes Seil bei fleinem Rollenab-
ftande gibt immer {dhlechten Seiltrieb ab, welder daher eine
furze Dauer deg Seiles im Gefolge hat. Grope Diftanzen
tm Berein mit grogen Seileinfenfungen und diden Seilen
geben dauerhaften und rvegelmipig wirfenden Seiltrieb; doch
ift leiber bei grofen Cntfermingen der Seilrollen, eine ver-
haltnigmipig sur Entfernung groge Cinfenfung bed Seiles
(Pfeilhdhe) felten anwendbar, iweil bdied groge Hohe Dder
Rfeiler erfordert, auf iveldhe die Nollen gelegt werden mitjjen,
damit die Seile nicht am Bodenjdleifen. Wenn man e3 jedod)
auf einen guten Seiltried abgefehen Hat, jo mup man fich
fmmer bemiihen, eine grofe Pfeilhdhe zu erhalten. Jit eine
folhe indeffen nicht zu erhalten, fo giebt man dem Seile
eine grogere Dide, al3 e3 erhalten mitgte, damit e3 aud
nad) einiger Ausdehnung nod) Spannung genug DHefist, um
ohne Gleiten die Kraft itbertragen zu finmen.

Bei tadellofer Yusfithrung und gitnjtiger Anlage (lebtere
it wegen lofaler Verhaltnifje nid)t immer moglich) fann bdie
Dauer eined guten Eijendrabhtieiled auf 2—3 Jahre feftge-
fet werden. Wo bdie Pfeilerdiftans fleiner ald witnjdhens-
werth (wenigitend 120—130 Nieter) und too bei grofer
Seilgejhwindigteit (bon 20 Neetern und mehr) die Ausfiih:-
rung feine muftergiiltige ift, jo dafy die Seilrollen nidyt voll=
fommen rund laufen oder aug bder Miittelebene {dhwanten,
betrdgt bie Dauer der Seile nicht mehr alz ?/,—1/, Jabre.
Was die Stahljeile anbelangt, Yo Hiangt deren Dauer einers
feit3 fehr von deren Qualitdt und anbderfeitd davon ab, ob
die Flacheneinheit ded Metallquerfhnittd ftarter beanfprudt

wird, al beim Cijenfeil oder ob dad Stahlfeil vielmelhr
peshalb gewdhlt worden ift, um eine lingere Dauer bded:
felben zu ersielen. Wenn das leptere der Fall ift, alfo die
Beanjprudjung ded Seiled Dei gleiher Dide nidht groper ift
alg betm Gifenfeil, jo Hhalt ein Stahljeil guter Qualitdt dop-
pelt bis weietnhaldb mal jo lange al8 ein Gifenjeil.
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Stander.

e die Werfijtatt.

Neued Verfahren der Vielallbearbeitung. Um Metall-
flachen zu beavbeiten, abzurichtenm, zu Hobeln, zu glitten oder
s poliven, iendete man bidher nad) dem ,Wetallarbeiter”
entieder jdyneidende oder [dleifende Werfzeuge an. Jft das
st bearbeitenbe Mietall tveic), jo bietet eine Bearbeitung
mittelft ded Stahlesd feine Sdywierigfeiten, und Hhat das
Weetall eine fehr Harte Oberfladge, fo greift man zum
Sdleifen, einer nicht nur langjamen und umitdndlidgen, jon=
dern aud) oft rvedht foftipieligen Arbeit. Bet derartigen Be-
arbeitungdieijen verdndert {ich die Bejdaffenbheit ded MDie-
talled felbft nidht; Hodyjrend entfernt im Ylepten Falle der
Sdleifitein die duBerfte hHarte Schidht bes Arbeitditiictes, o
bap eine weidere su Tage fritt, wad natiitlid) ein grofer
Nachtheil ift. Jede Bearbeitung von Metallflachen be-
fteht in der Wegnahme bon Material. Selbjt bei den harten
Oberflachen ded gejdhrecten Cifens, von Hartgup ober glad=
Dartemt Stahl, fann died nur billig und dnell dadurd) er-
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