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Zﬂmnritté fyweizerifje Handwerker-Jeitung

{dinenfabriten gibt, welde ganz vorziiglihe Majdhinen zur
ber{chiedenartigiten  Holzbearbeitung fonjtruiven und aud
durd)ausd preidviirdig liefern, halten wir e fiir unjere Pilidht,
in diefem Blatte jolche
Holgbearbeitungdma-
fhinen ausd einheimi-
fhen  Majdyinentvert-
ftdtten weiteren Kretfen
in Bild und Wort vor
Augen zu fithren.

Heute beginnen iir
mit  der Borfithrung
einer Bandjdge it
felbftthdatigem Walzen-
sufithrungdapparate
aug dber Veajcdhinenfabrif
von Jof). Weber in
Walb, ‘K. Jiivich. Wit
diefer Meajdhine lajfen
fidh) quadratifche Hilzer
von  Dbeliebiger Kinge
und Breite in ditnne
Bretter, Leiften 1. {. .
fneiden. Jhres mint=
men Holzveriujted und
der geringen Triebfraft
tegen wird jie ald eine
febr Leiftungdfahige und
swecentfprechende NMa-
fdhine anderen Syftemen
borgezogen und erfest
jhort an bielen Orten
Trenungatter, indem fie
nebft oben ertwdahnten
LVortheilen auch diefe an
Letftungsfahigteit ftber
trifit. Ginen twefent-
lichen Vorthetl bietet
diefe Bandidge aud) in=
jofern, alé man Bretter
in beliebiger Dice ab-
trenmen und die Brett-
dicte nad) jedem Sdnitt
beliebig verdndernfann. <

Die genau tonftruirs
ten  Bandrollen jind
dufperft jolid gelagert,
mit Stahlad)fen verfe=
hen. Die untere Nolle
ift ohne Speichen, mit voller, blant gedrehter Wand audgejtattet,
dap nidht ettwa durd) dbad Hineinfallen eined Holzjticted ein Bruch
ftattfinden fann. Die obere Rolle ift durdybrochen, feitlic)
gedreht und mit verjtellbavem, in Nollen laufendem Schlitten
verfehen, fo daf nie ein Fejttleben bvorfommen fann und
aud) fein Sdymieven nothivendig ift. Die Spannung ded
Blatted gejdhieht mittelit Schraube und wird durd) eine gut
angebrachte Feder requlirt.

Der Walzenzufithrungzapparat und der Anjdhlag find
mit einigen Sdyrauben auf den Tifd) angebradt und mit
Leichtigteit und fehr jhnell twegzunehmen, jo dap die Tijdh-
flache in Liirzefter Beit tnieder zum Shneiden anderer Gegenftinbde
fret ift. Der Anjdhlag ift sweitheilig und dadurd) sum Japfen=
fdhligen febhr praftijd) eingerichtet. Die Bandidge ift {iberdied
mit jchief ftellbavem Tijh) verfehen, jowie mit guten Blatt-
fithrungen, einer BVremie zum jdnellen Anbhalten und Ab-
jtellen. Soldye Vandjdgen werden bei gleidher Konftruftion

Bandjidge.

in bret Grogen geliefert, namlich mit Rollen vou
70 cm. Durdynt., 40 cm. Sdnitthvhe, 70 cm. Ausdladung,
80 14 " 50 ” ” 80 ” "
100 cm. Durdym., 60
cm. Sdnitthohe, 100
cm. usladung, die
fleinere ofhne Walzen-
sufithrung.

Diefe  Vandjdgen
terden aud) mit einer
Sirtularjdge verbunden.
geliefert, sum Fraifen,
Nuthen, Falzen und
Abplatten eingerichtet.
v erafte 1und jolide
Ausfithrung, foiwie fiir
volle Leiftungsfabigteit
wird Garantie geleiftet.
Ueber die Bearbei:
tung ded Gufitahls

3 Werfzengen,

Fiir eine Werfftatt,
in weldyer Deetalle ver-
arbeitet werben, ift es
pon groger Widhtigteit
baf auc) guted Wert-
seugvorhanden ift. Will
man fid) felbit ein gutes
Werfzeug anjertigen,
fo ift e3 in erfter Linie
nothwendig, dap man
fid) einen guten Stahl
amdyafit und denjelben
genaw nac) bder Ddem
Stahle vorgejdhriebenen
Weife verarbeitet. Gut
ift e3, wenn man den
Stahl tmmer nur von
einem Werfe Dbezieht,
weil man dann Henfel=
- ben am beften fennen
lernt. $Hat man einen
wirtlid), guten Stah!l
Dezogen und wird bet
der Berarbeitung ded=
felben nidht die gropte
Gorgfalt verwenbdet, jo
ift die gange rbeit umjonjt gewefen oder man erzielt ein
Werfzeug von fehr geringem Werthe, wad bei Werkzeugen,
weldhe jehr viele Arbeit erfordern, viele unnbthige Sojten
verurjadt.

LVor allen Dingen it e3 nothig, dap man nur einen
fehr gejchictten rbeiter mit der Unfertigung der Werfzeuge
betraut. Sdylofjer=, Dreh- und Hobelmeipel follen immer mur
bon einem Urbeiter zurecht gemad)t twerben. Jn vielen Wert:
ftatten ift e3 Gebrand), dap jeder Arbeiter Ddiefelben urecht
madt; e8 wird dadburd) eine Niajfe Jeit gebraud)t und zei-
tend febhr viel Stahl verdorben. Dasd Anwdrmen ded Stahles
foll niemald in frijcher Kohle gejchehen, weil diefelben Schiwe-
fel enthalten; der Schwefel zieht in erwdrmten Stahl ein,
wobdurd) derfelbe Rijfe befommt und brithig toird. Ausge-
brannte Sdymicdetohlen, Coats und Holztohlen joll man muw
dazu pertvenden. Veim Schmieden ded Stahled foll man
mbglidhit das Staudhen dedfelben verhitten und immer Stahl
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nebhmen, der fo ftarf ift, daf er nur gejtredt zu twerben
braudt. :

Auch mup man bei Werfzeugen wie Bohrer, Fraifer 2.,
genitgend Vearbeitung zugeben, ieil die Oberfladhe beim
Sdmieden getwdhnlidh gelitten Hat. Jeigen fich jhon beim
Sdmieden ober Audarbeiten eined Stitcfesd Niffe, o unter-
fuche man diefelben genau, wad man beim Aniwdrmen jehr
gut jehen fann, und wenn diefelben tief gehen, jo berierfe
man dag Stitd, weil dadjelbe beim Hdrten dod) unbraudybar
wiirde. Jit fdhon beim Sdymieden bdie gropte Sorgfalt ndthig,
fo ift diefelbe Dbetm Hirten noc) viel grofer. An {dmierigen
Wertzeugen juche man fo biel wie mbglich jharfe, etnfprin=
gende Winfel zu vermeiden; man verfehe, wo e8 eben an=
geht, diefelben mit einer fleinen Rundbung. Diinne Fraiz-
fchetben Hartet man am beften nur am duferen Rande, ver:
fehe diefelben aber mit genitgenden Ginjdynitten.” Nan ge-
braucht dafitr beim ntvdrmen eine Vorridhtung, welde auf
die Ditfe ded Schmiedefeuers gefest wird, in ber Mitte einen
Bapfen bat, auf weldje man die Fraidjdeibe mit dem Lodhe
legt, und nur am Umfange mit Lochern bverfehen ijt, zum
Blajen. Lange Gegenftinde, wie Gewinde-Bohrer, Reibahlen,
Sdeeren=Dieffer u. . . erwdrmt man am beften, wenn
man feinen Hivteofen befibt, auf einem langen Fewer. NMan
paffe ein Stitd Gasdrohr auf die Diife, verfehe dasdfelbe mit
fleinen Lodern und chliee e3 am Ende zu, man befommt
dann ein {dhdnes Feuer.

Beim Anwdrmen de3 Stahled ift ez gleicdhgiiltig, weldjes
Lidt swan dazu Hat; am Deften eignet fich ein Feuer in einer
puntlen Gde, two tmmer ziemlich gleiched Lidht hineinfdallt;
denn ivitrde man einen Gegenftand an einem Orte an einem
Feuer anwdrmen, wo die Sonnenjtrahlen binetnfallen, fo
with der Gegenftand jedenfalld 3u tvarm werden und dann
entiveder zu hart obder berbrannt fetn. Vevor man zum
Harten einen Gegenftand, weldyer blant bearbeitet ijt, in das
Feuer legt, beftreiche man ihn ordentlich mit Schmierfeife;
e bildet fih dann beim Crivdrmen eine Haut, weldhe den
Luftaug fernbhdlt, wag beim Havten eine Hauptjache ijt und
pen Gegenjtand vor dem Orpbdiren {ditst. Gin Stitd Wert-
seug, welhes auf diefe Weife gehdrtet wird, befommt eine
{hdne weige Farbe. Wertzeuge, weldye gang gehdrtet werden,
bitrfen nur bet einem gang fhwadhen Gebldfe ervdrmt wer-
den, damit diefelben durd) und durd) warm werdben. Sdhwadyed
Sebldafe ift iiberhaupt bei allen Werfzengen ndthig. Flad:-
meiRel, BVohrer, Drehitahle u. §. w. jollen nidht tweiter auf-
getdrmt werden, alg eben ndthig ift, und wenn mdglid),
mit dem falten Gnde zuerft angetithlt terden, damit bdie
Spannung herauszieht. Fladhichaber u. §. w., welde ent-
gegengefebt abgefilhlt werden, pringen nach) dem Harten leidt
ab, und war fo weit, ald fie warm waren.

Gewshnliche Werfzenge hartet man am beften in flarem
Waifer, weldhed zirta 60 bidg 70 Grad Fahrenheit Warme
befigt.  Reibahlen, Gewindebohrer, Fraifer u. §. w. werden
febr gut hart, ohne angelaffen 3u werden, in einem Behilter
mit Waffer, auf weldem eine Lage Oel von jirfa 3 Joll
Idhmwimmt. Werfzeuge, welde etiwad zdher fein miiffen, Harten
fic) febr gut in Ocl; biefelben werdben fo hart, dap man
mit einer jdarfen Feile faum die Gcfen anzugreifen vermag.
S finde bet diefer von Fehrholz in ver ,Wertm.=3tg.” be-
{chriebenen Hartemethode feinen lnterichied wijchen Wert-
geugen, weldye fo vorfichtig Hergeftellt find, und unter foldjen,
weldje in ben beften Werfzeug-Fabrifen angefertigt find.

Was das Harten pon Matrizen u. | w. anbelangt, thut
man gut, ein Rohr mit Lodern durd) die DVatrizen u fithren
und auf bdiefe Weife bas Waffer von allen Seiten an bdie
Wandung derfelben fliefen su lajfen. Dad Unlaffen von
Wertzeugen gejyieht theils in Holzfajten, theild in einem

Bledhtaften mit Sand und theils auf glithenden Cijenititcten.
Am fauberften ift immer dag Ynlaffen in Sand, dodh mufp
berfelbe ganz gleihmafig angewirmt werden. Sum Schluiie
erlaube ich mir nod) einige Hértemittel fitr Stahl anzugeben ;
i) habe diefelben gebraudht, aber i) famnm nicht jagen, daj
ith Unterichiede in der Hirte gefunden habe. 3 Thetle bHlau-
faures Rali, 1 Theil Voray, 1 Theil Salpeter und !/, Theil
Bleigucer wird fein zu Pulver geftogen und dann auf den
erwdrmten Gegenftand geftreut. Jdh Habe einen Sag Neib-
ahlen mit dem Mtittel gehdrtet und gefunben, dak fidh die-
felben leicht frumm zogen. Gin ziweited Mittel Defteht aus
40 Theilen Sdhwefeljaure und 60 Theilen Waffer, in weldhes
man etiwad Salz wirft.

Verjdyicdenes.

Gutfernung vou Vergoldungen. Bei der Veniibung eines
ber folgendben Lerfahren bleibt ed fich gleid), b die Sadhen
im Feuer oder galbanifd) vergoldet find. Vian faun, nad
pem ,Metallarbeiter”, bdie Gntgoldbung mittelit galvanijcher
Batterte, mittelit Sdurven ober aber, wenn bdie Form bes
Begenftanbes bdiefes leicht aulafpt, mittelft Abjchaben vor=
nehmen. Beim Cutgolden mittels Batterie verfabhrt man fol-
genbermapen: Van Hhangt den Gegenjtand an Stelle der
Anode in ein faft unbraud)bar gewordenes alted Goldbbad,
nachdem man dadfelbe evwdrmt hat. An Stelle der Waare
dient ant Deften etn auf ivgend eine Art ijolirted Stiict
Kupferblech). Der Gold wird, nadydem der Strom furze Beit
gewirft Hat, gdnglich von der Waare entfernt fein. Man ge-

feit mit der doppelten MVienge Waffer verditnnt und jodann
et Lojung von  Gifenvitriol zujest. Das Gold wird in
Paulverform  niedergeichlagen und fann nun wieder einge:
fdymolzen werdben. Biweitend fann man Gold durd) Cintaudyen
ped Gegenjtandes in ein Gemijd) von 200 g Schwefeljdure,
40 g Galzjdure und 20 g Salpeterfdure gewinnen: bdaz
Gold 183t fich bierin langjam anf. Die Gegenftande find
ftetd trocten in dag Sdurvegemijch zu bringen. Bur Wieber=
getvinnung verditnnt man diefed Sduregemijh) mit der zehn-
big gwilifacen Menge Waffer und febt eine Lojung von
{hwefelfaurem Gifenorpdul zu. Dad Gold with aud) bhier
in Pulvberform niedergejhlagen und fann ebenfal(d einge-
fhmoizen werden. Hat der Gegenftand eine Form, bei welcer
bag Abjchaben moglich ijt, fo faun man die beim Abjdhaben
mit entfernten SQupferipdne durd) Salpeterfdure abjdheiden
und dad Gold dann einjdymelzen.

Griindungen. Wie der ,Mon. d inv.“ mittheilt, wird
pemndchft 1mter dem Patronat ded Criinder-Vereinsg in
Baris eine ftandige Ausitellung (Hauteville 64) erdffnet,
in ber mneue Crfindungen einen Dhervorragenden Plap ein-
nehmen. Die Koften trdgt etned der Hauptmitglieder des
Bereing Mr. BVillain. Die Ausiteller zahlen nidht mehr als
die Audgaben betragen.

Die Grofindujtrie im Bunde mit dem Kleingewerbe.
SHieriiber lefen wir tm ,Zof. Tagbl.” folgende bead)tenswerthe
Yeuperung: Wer e3 mit unferem Handwerteritand gut meint,
mbge fich Diiten, ihn in einen Gegenfas zum Grofbetriebe
su bringen und ihm Freibeiten vorzuenthalten, deren fich der
Orofbetried {dhon feit Menjdhenaltern erfreut. Cin Hand-
werfer darf ebenjoenig iwie ein Fabrifant verhinbert wer-
bent, in feiner Werfjtatt beliebig biele Gewerbe neben ein-
anber zu betreiben, beliebig biele Rohitoffe und Hilfefabritate
it verarbeiten und gelernte ober ungelernte Hilfdfrdafte u be-
{dhaftigen; er tird mit ber Grofinduftrie nur danu erfolg-
rveic) fonfurviven fonnen, wenn er tednifde Fortichritte und
| wirthidaftlige Freiheiten in gleidhem WViake Dbenugen darf

winnt baz Gold wieder, tndem man die Entgoldbungsfliifjigs-
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