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76 2 Yuftricte fdpweiserifde Handwerker-Beitung

toieder zum Stillftand famen twaren in den meiften Fallen
Untauglicheit oder Unzwedmipigteit,
Dampffraft, Liquidation oder fonjt Betriebeinftellung.

Wir Hhaben abfidhtlic) die Fdalle mitgesdhlt — mnatirlich
bet ben alten, toie bei ben nun folgenden neuen Qeﬁeln -
in deren Konfurd ober fonitige Liquidation, obder %ufgabe
der Dampfiraft mit Schuld waven an der BVefeitigung; denn
oft genug Hat eine jdhlecdhte ober unpaifende Unlage bdem
Befiger den Dampf verleiden oder ihm fogar finanzield bden
Garaus gemadt.

Bur Bergleichung ftellen wir nun zujammen, wad mit
den, im lepten Degennium angefdafiten neuwen Keffeln ge-
gegangen ift und beriidjichtigen wir gang die gleidhen Griinde
der uperbetriebfebung, jo finben wir:

Critellungd- Big Ende 1887 Lorher aiufer
jabhr in Betrieb Betrieb gejest
1878 67 55 12
1879 70 60 10
1880 90 68 22
1881 76 63 13
1882 132 123 9
1883 95 89 6
1884 123 109 14
1885 121 114 7
1886 134 133 1
1887 5T*) 57 —

Bujammen 965 871 94

Bon den neuen Kefjeln waven alfo 90,26°/, biz Gnde
borigen Jahres nod) in Betrieh, wihrend nur 9,74%/, weiden
muften.

Auch Hatten die newen Keffel vor ihrem Abgang eine
erheblich langere Dienjtzeit aufzuiveifen ald die a[ten
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ober durchichnittliches Alter 440 Jabre

Wenn wir auper At laffen, dap nadweislich die neuen
Reffel nur felten wegen Untauglichfeit, bagegen meiftend aus
anbern Gritnden zum Ausrangirven famen, jo mup die That-
fache, daf Dbei den alten Reffeln im gleichen Beitvaum fait
bie Dalfte, bei den mneuen nidht einmal 10°/, abgegangen
find ein gang bedentlihes Licdht auf die Qualitdt der Objefte
erfterer Qategorie und die Jwedmdpigteit von deren Bertven-
dung werfen und o redht dad Unpaffende ded oft gebranchten
Shlagworted : |, E8 gibt gute alte RKefjel, e3 twerben aber
aud) fdhlechte newe Keffel in dben Handel gebracht”, darvthun.

Ja twohl, e3 erden aud) jhlechte ,mene” Keffel in den
Handel gebracht, aber lange nidht jo viel wie jdhlechte | alte”
und gerade, um dasd Detreffende BVerhdaltnif in Jahlen fiziven
su fdunen, gingen wir an die mitgetheilte vergleichende Ju=
jammenftellung.

€3 wiitbe ung zu weit fithren, auf die eingelnen be-
fonberd frappanten Fdlle eingutreten und fHnnen ivir dad
um fo eher unterlaffen, ald twir ja ab und zu in unfern
Beridhten Gelegenheit dazu wahrgenommen Haber.

Allerdings fdnnten wir ded Weitern erzdhlen, wie o ein
alter Serl nicht leben und nidht jterben fanu, bon Ctabliffe-

*) Ungevecdynet 37 Stitd, welde im Jahre 1887 erftellt,
erft pro 1888 in bie S%ontwl[e genomuten ywurden.

aber

fobann fAufgabe der -

ment zu Ctabliffement gej§oben und ftetd nad) l(dngerem
®ebrauc) ald defeft obder fonft untauglich twieder befeitigt
ourbe, ftberall VWerlujte und Betriebsitorungen, eigentlichen
Nusen aber nur dem vermittelnden Handler bringend.

Wir fonnten aud) berichten, wie da und bdort foldhe
Objefte bei ndbherer Befichtigung gar nidht alz der Einmaue:
rung twerth erfdyienen und gav nidht in Betrieb genommen
wurden, oder weldje Unjumme von Reparaturfoften man
auftvenden mukte, wm fie itberhaupt braudpen zu fonnen.

Auf der anbdern Seite ditrften wir aber aud) nidht unter-
laffen, mitzutheilen, wie oft ein folder alter Reffel, naddem
er tn bdie fitr ihn paffenden VWerhdltnifie getreten, toie ein
newer feine gang guten Dienfte geleiftet Hat, ja, daf €3
Falle gab, in denen man nad) Jahr nnd Tag nod) fagen
fonnte, e dve thivicht gewefen, Hier einen neuen Keffel
einguftellen.

Unjere Stellung in diefer Angelegenbeit ift durd) Obiged
porgefdrieben.

Da twiv neben {dlechten Crfahrungen aud) gute maden,
fo fomnen toir, auc) twenn foir die Wadht und dagd Redt
dazu Hatten, dem Handel mit alten Keffeln alzd joldhem nicht
entgegentreten und bdiirfte aud) feine BVehsrde im Falle fein,
ein beziigliched Werbot in die Berordbnung betreffend HAuf-
jtellung und Betrieb von Dampftefeln aufzunehmen.

Dagegen halten wir e8 nod) mehr ald bigher fir in
unferer Aufgabe legend und ald unjere Pilicht, die Ajpiran=
ten auf alte Kejfel darauf aufmertjam zu maden, daf fie
mit diefen mebhr ald mit newen ridtiven und zu zeigen, ie
gering der fchlieBliche JNuken, d. h. die Differens der Eritel-
lungstoften einer mneuen gegenitber einer alten Anlage fidh
heraudftellen fann. (Sdhluk folgt.)

Sur Behandlung vou Werfjeugitahl.
LVon Feliy Bijdoff in Duidburg.

Der Werfzeugftahl, wie er in Stangen bon dem Fabriz
fanten geliefert wird, mup behufd Fertigitelung guter Wert-
seuge in ben Wertftitten bed Stahlfonfumenten nod) vers
fchiebenen Urbeiten unterworfen twerden. Die gute Wusfithr-
ung-biefer Arbeiten und die miglichite Schonung ded Daterials
find von groper Widptigfeit, und g forbern bdiefelben ftets
etrtent mehr oder minder hohen Grab von Sachfenntnif, BVor=
fiht und Gejchidlichteit. — Jch will hier auf die wichtigen
Puntte, welhe in Betvad)t fommen, aufmerfiam madjen.
Bum Gebraud) beftimmte Stitde follen niemald von den
Stangen falt abgejdlagen, fondern farm abgeicf)rotet twerden.
Das Warmmadjen ded 6tab[e§ foll niemald in ganz frijder
Steinfohle gejdhehen, jondern die Steinfohle mup bereitd zur
Gntfermung des fliidhtigen Sdhivefeld angebranut jein; beffer
ijt 8, ©oats oder Holtohle zu bertwenden, damit der Stahl
an feiner Oberflade feinen Sdhmwefel annehmen fanu, wo-
durd) Riffe bei dem Scdmieden und Spriinge bei dem Hdrten
entftehen. Dag Wnwdrmen Joll in nidht zu heipem Feuer
fangjam und ofne UeberhiBung vorgenommen verben, und
bei dem Schmieden ift, bejonders bet den harteren Stahljorten,
ba8 Staudjen zu vermeiden; maw mup aljo eine Stahljtange
wahlen, die der diditen Stelle ded Werfzeuged entjpricht.
Bei Veendigung bed Wuzidymiedend mup an derjenigen Stelle,
an welder dasd Werfzeug Yrbeit 3u verridhten hat, ftetd etwas
Stoff von der Oberfladye weggearbeitet werden, weil der Stah!
burd) dag dftere Warmmadjen an der Oberfladye etvad ge-
litten BHat. Biele jdhneidende Werfzeuge, 3 B. Hand- und
Drehmeipel u. |. . werben abgejdliffen, andere 3. B. Ge-
windbohrer, Fraifer, Sdeerenmefier u. {. w. werden abge-
breht oder abaehobelt. Nod) biel wichtiger, ald bei der Form:-
gebung, ift borfichtiges Anivdrmen bet dem Hidrten der Wert-
seuge. Wenn Stahl vor dem Ausjdymieden etwad, wenn aud
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entg iiberhigt wird, jo fann Dder ehler meiftend durd) dbas
nadfolgende Schmieden in etwad wieder qut gemad)t werden,
ift feboch dag Werfzeng Hid jum Hdrten fertig, dann fann
¢8 midht mehr nadygejdhmicdet und ein durd) Ueberhitung ge-
madpter Fehler alfo aud) nicht wieder gut gemad)t werden.
Das Werfzeug Jpringt dann leiht bei dem Hirten, und wenn
8 aud) nidht fpringt, fo ift €8 doch) nicht haltbar unbd dauers
Baft und BHat teinen jdharfen Schnitt. Weidher Werfzeng-Cufp-
ftahl darf befanntlic) wdrmer alg harter Werkzengitahl ge-
madht werden. Wie widhtig das richtige Anivdrmei des Stahled
behufs deg Hartend ijt, erfteht man am beften, wenn man
eine Stahlftange an einem Gnde in Abjtdnden bon 15 mm.
einferbt, dann an diefem Gnbe 613 zum Abtropfen itberhist,
in Waffer ablbjht und an den eingeterbien. Stellen bridyt.
Die erften am ftarfiten fiberhist gewejenen Stitde zeigen
einen grobfdrnigen Bruch) und find dber Linge nach) aufge-
riffen, jedes folgende Stitd Hat einen feintdrnigen Brud),
und ungefdhr da, wo die Hirterifle aufhdren, erfennt man
auf der Brudfldde fajt fein Rorn mehr. Diefe Stelle ift
nicgt allein vollfommen Hart, jondern Hhat aud) die Stahl-
hirte entfprechend hodhite Sdabhigteit erhalten, weil erftere die
ridhtige Warme um Harten gehabt hat. Nur diefe fleine
Stelle aud dem Stahlititd wiirde, als Werfzeng benubt, gut
und lange {dharf bletben. Die vorhergehenden Stitce find ver=
dorben; die nadhfolgenden, minder feinfdrnigen und allmdbh-
lig in dag Brudhanfehen ungehdrteten Stahled verlaufenden
Stitde find nidht warm genug gewefen und niht Hart ge-
worden. Ferner ift su beadhten, dap der Stahl bei dem An-
irmen fiiv bad DHirten feinen oridirenden Gafen audgejest
erde, die ihm an der Oberflache den Kohlenjtoff und jomit
die Hirte entziehen mwiirben. WVor dem Ginbringen ded zu
hartenben LWerfzeuged ift dag Feuer oder der Ofen geniigend
anguwwdrmen, jo dap nadhher der Wind oder der Bug mig-
lihjt abgeftellt werben fann. Stiide, weide ganj gehdrtet
merden ollen, miiffen in allen Theilen big zum Kerne voll=
ftandig gleihmdpig angewdrmt mwerden, vor allen Dingen
ditrfen bdie Guden und Gden nidt wdrmer fein, al3 ber
itbrige Theil. Veim Cintaudjen in dad Waffer mitffen die
su Hartenden Werfzeuge gang fenfredht und nidht jchiefitehend
gehalten terdern, weil fie fich fonft frumm ziehen und jpringen.
Wiahrend ded Crfaltensd im Waffer betvege man fie auf und
ab und etwad Hhin und Her, damit alle Theile gleihmapig
abgefithlt werden. Werfzeuge, welde nidht gans, jondern nur
an einer Stelle gehdrtet werden miifen, follen nicht iveiter
die zum Hirten nothivendig ridtige Warme erbhalten, als fie
gehdrtet werben mitffen. Die Hige muf gany allmdahlig ver:
laufen; dag Wertzeug ift wdhrend deg Abtihlensd auf unbd
ab zu Detwegen, fo dap ein plogliches Uebergehen ausd dem
gehdrtetenn in den ungehdrteten THeil bermieden wird, da jonit
an biefem Uebergang dag Wertzeug fehr leidht jpringen oder
bredjen mwiirdbe. Lange Stiide, 3. B. Scheerenmeffer u. a.,
mitffen bon oben nad) unten der Ldnge nacd) und ganz jent:
red)t eingetaud)t werben, damit fie fich) nicht frumm ziehen.
Ditrfen Werfzeuge nad) dbem Hérten nicht abgelaffen werben,
fo mitffen diefe im Hartemwaffer, oder, nod) beffer unter Ab-
fhlup von Luft vollftandig erfalten. Dag Anlaffen gefdhieht
am einfadjjten, indem man daz Werfzeug nod) hinreichend
beiy aus bem Waffer ziebt, a8 Cridjeinen_der gewiinjditen
Anlauffarbe abwartet, nur jo weit mit Waffer abtiihlt, daf
ein ieiteved Anlaufen verhittet wird, und dann, vor Bug-
[uft gefchiit, langjam evfalten lapt. Wird das Werfzeug nicht
frith geniig aud dem DHdrtewaffer genommen, fo ift die er=
forderlicge Unlauffarbe jofort, bevor dag Werfzeug mweiter
erfaltet, {iber bem Feuer, in Heifem Sande, auf glithenden
Gifenftiicfen oder auf irgend eine anbdere zmedmdBige Weife
hervor su bringen.

Ausitellungsivejen.

Toggenburgije Jndujtrie: und Gewerbeausitellung.
Das Ausjtellungzgedbdude fiir die toggenburgijhe Induftrie-
und Gewerbeausitellung wurde dem RKomite iibergeben. Der
Bau fteht an einem fdhdnen Plag, inmitten im Dorfe Watt-
wil und geichnet fid) durch fehr praftijhe Ginrichtung aus.
Die Crofinung der Ausftellung, mit welder ein grofer hi
ftortidjer Umgug verbunden twird, ift auf den 10. Juni feft=
gefest.  Die Zabl der angemeldeten Ausitellungsobjefte be-
trigt ca. 800. Der Gewerbeverein St. Gallen Hhat auf An-
fudjen ded Vorftandesd in Wattivyl die Bilbung der Jury itber-
nommen und 63 Fadmdnner ald Beurtheiler der Ausitel-
lungBgegenitande fiir die Diplomirungen gewdhlt.

Bereindwejen.

Die Verjammlung der Jimmernteijfter von Jiivid)
und Umgebung Hat in  ihrer Situng pom 11. Mai De-
fdhloffen: 1) Der Fadhverein der Jimmerleute toird von der
Meetiterichaft pringiptell nicdht anerfannt; 2) der Arbeitdtag be=
trigt im Sommer zehn Stunden, im Winter tweniger, je
nac) der Tagedhelle, und wird nach) der Arbeitsitunde be-
zahlt, die zehnititndige Arbeitdzeit dauert vom 15. Midrj bis
15. Oftober; 3) die Gintheilung der Arbeit2zeit ift jedem
Meifter itberlaffenn; 4) bder Lohn etied titchtigen IJimmer-
manngd betrdgt in der Stunbe 45 Rp.; D) bejondere Ve-
ftimmungen itber Ueberftunden, Sonntagsd=, Nadiz-, aus-
wdrtige und Wafjerarbeiten mwerben bon Dder Weijterjdaft
nidht vereinbart, jondern bleiben der VWerftanbdigung zwijden
Meifter und Gefellen itberlajjen. 6) die Auftindigung wird
laut Obligationenved)t gehandbhabt; T) jeder Gejelle erhilt
bei feimem Austritt von einem Plage der unterzeidneten ver=
einigten Neeifter|dhaft eine Abjchiedsbejdheinigung, die er bei
fernerer Arbeitszujpredhung vorzuveifen Hat.

gt die Werkjtatt.

Mildjarben. Gar oft tlagen die Maler im Winter, daf
3 nidht gut mbglich fei, eine Wandfladye mit Leimfarbe
Jflar” gu betommen. Der Grund davon ijt, dag ber in ber
Farbe enthaltene Leim durd) die miedere Temperatur der
Luft und Wandfladhe bald gerinut und die Farbe dadurch
— tie der tedyuijhe Ausbrud heift — ,leimdid” wird.
Leimbdide Farben fjtreicdhen fich aber fehr Jdhlecht, jdhdumen
und binterlaffen nad) dem ZTrodnen Pinjelanjise, wie ja
jeber Maler aus eigener Erfahrung wiffen wird. Ju Hfterem
Gridrmen der Farben ift nicht imnter Gelegenheit vorhan:
dert und ivenn ja, jo erfordert dad Eridrmen dod) einen
Aufwand an Feuerungdmaterial und Jeit, dediwegen ijt immer=
hin der Wunjd) berechtigt, die gange Umjtandlichteit umgehen
i fonnen. Cbenfo '3 aud), wenn man im Winter mit Leim=
farbe ,jprien” will. Durch die fortwihrende Bewegung desd
Binfeld in falter Quft wird, aud) wenn die Farbe im Topf todhend-
f)eiig ift, diefe im Pinfel {hon nad) furzer Beit leimbdid und
erfihivert bas Sprigen ungemein oder macht e ganug zur Un-
moglicheit. AW diefe Unannehmlichteiten erden durd) bie
Anwendung von Mild) umgangen. Mildhfarbe bleibt audy
bei Anivendung auf falter Wand Lleichtfliifjig und lakt fid
dedhalb gut ftreichen, tird durd) die Bewegung in falter
Luft nidht verdidt, pribt deghalb gleihmagig und jo fein ald
man e3 wiinjdht. BVerwendet man Viildhfarbe jum Sdhablo-
niren (Patroniren) fo ergeben fich diefelben BVortheile.

Aluminiwm-Mejfing. Unter dem Namen , Aluminium-
Peeffing” ftellt, wie das ,Mietlend. Gwbl.” mittheilt, bie
Aluminum=Fabrif in Hemelingen bei Vremen neuerdingd
eine Legirung von Supfer, Jinf und Wluminium Her. Die-
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