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»
fprechenber ©efdjtuinbigfett ber SBalgen fdjlieftlidj in bie braune
ober gelbe Jarbe übergebt. ®iefeS ©htbrettneu beS SJtufterS

mittelft Sßalgen Wirb man gwedmäftig bei ^olgplatterr (Jours
nierplatten) anwenben, menu eine ïontinuirlidje Söieberpolnng
beS ÜRufterS getnünfcpt wirb.

@3 ift geboten, baft man biefes ©inbrennen bon 2ßufteiri,
ittSbefonbere boit Schrift ober bilblicEjen ®arftettungen, audj
mitteilt gemufierten, begro. bte Schrift ober bilblicpe ®arftel=
lung bertieft ober erhaben enipaltenben ebenen 2ßetaIIbrucE=

platten ausführen fann, wogu man aisbann eine geeignete

Sßreftborridjtung in Anwenbung bringt. 31t baS ©inbrennen
beS gewünfdjtett VfufterS ber Schrift ober ber bilbliihen ®ar=
Itellung erfolgt, fo geigt bie betreffenbe fèolgplatte bie nicht
gebrannten Stetten erhaben, bie bann mehr ober weniger
aus ber gebrannten ©bene, ber ©runbebene perbortreten.
®ie|e Stellen werben nun buret) glatte SBalgen, begw. platten
in bie ©runbebene niebergebrüdt, (o baft bie «*QoIgpIatte ein
oottfomnten ebenes Jlädjenmufter erhält unb feine öortre*
tenben Stetten mehr geigt. ®urdj bie Sftanipulation ift bie

fo gemufterte fèolgptatte polirfäpig geworben unb fann bie*

felbe in ihrer gangen JläcfjenauSbefmung bequem einer fait»
beren 'Sßolitur unterworfen werben. ®urd) biefeS Verfahren
ift man im Staube, gweifarbige gemufterte tgolgplatten auf
fehr einfache unb bittige SBeife herguftetten, bie bas AuSfehen
einer mit fdjwargem ober braunem tgolg ausgelegten ^>oIg=

fläche befipen. ®iefe ©olgplatten werben in ber SßrapiS in
betannter üffieife auf bie gu fonrnierenben Vtöbel» ober anbern
©eräthftiiefe aufgeleimt unb fönnen, ba bas Jlächenmufter
bureb baB üftieberbrütfen ber erhabenen weiften Stetten ttott»

fommen eben ift, in bequemer SBetfe polirt werben.

Mier $orridjtung prn Treffen genmttkner
Sfmiffcu unb Tauten.

(©rläiitert Dom erften Wieifter ber beutfehen Jccdtfdtule für Trcclivier
unb 58itbfctfniper gu SeiSnig, perrn Saueracfer.)

3war haben wir Dortrefflidje ®inbeDorrichtungen, welche

fertig gu laufen finb, Oor beren Anfdjaffung jeboch biefe ober

jene Vteifter gurütffcprecfeit unb für folcije laffen wir nadj=
ftehenb eine Vefcpreibung folgen, wie auf „fdjnette unb bittige"
Art unb Sßeife man fid) eine 2Binbe=®ret)banf felbft einrichten
fann unb Wobei auf gröfttmüglidjfte SeiftungSfäljigfeit Vebadjt
genommen ift. 2Bir Werben bamit gleichgeitig mehreren Jrage»
ftettern in biefer Angelegenheit geredjt.

3ur Einrichtung einer SBinbebrepbanf bieut jeber gmei»

lagerige ®rel)bantfpinbelftänber; eS wirb eine Spinbel in
benfelben eingelegt, bie je nadj bem Sidjtenmaft beS StäiiberS
14 bis 19 ©entimeter länger ift, als bie ©efammtläuge beS

StäuberS beträgt. Auf ein Sidjtenmaft beS StänberS öon
20 ©entimeter paftt eine Verlängerung oon 16 ©entimeter
unb ift in Jolge beffett bie Verfcpiebuttg beim ®rehen gleich»

falls 16 ©entimeter; natürlich ttiuft biefe Spinbel in ihrer
gangen Sänge gleidjmäftig bid fein, bie Stärfe fann je nach
ber Säuge 25 bis 30 VHttinteter betragen.

Sinb bie öorftanbenen Sager im Stänber für bie Stärfe
einer folcpen Spinbel gu eng, fo fann mau fich ja leicpt aus
3inn ein paar Sager eingießen.

Am linfen ©nbe ber Spinbel ift für Vefeftigung einer
16 bis 21 ©entimeter laugen fßatrone, uorgufepen.

®er am Aunbftänber hinten angefdjraubte ®hril für ben

Spinbeianlauf fommt weg unb wirb burdj einen anberen
auS hartem ©olg ober ©ifen erfept; biefer ift 17 bis 22
©entimeter lang unb bient gur Aufnahme beS JüprungSeifen.

3n ber fDîitte -&r Spinbel liegt bie gwifdjen ben beibeit
Sagern hin unb pergepenbe Viemenrotte ; fie ift je nach ben

gu fertigenben Arbeiten 3% bis 8 ©entimeter bid unb 4
©entimeter laug gu machen.

®er 3ug, ber gur Vanf erforberlichen SDBippe, alfo auch
ber Spinbel, gefepiept mit öorljanbenen leicpteri ®rehbanftritt;
an benfelben wirb am linfen ©nbe eine Seifte befeftigt, bie

bis 55 ©entimeter öor ben SBangen ber Vanf ttorreiept.
Db baS untere Scpiturenbe am ©nbe ber Seifte ober

weiter gegen ben ®ritt gu eingehängt wirb, ift oon ber 2ßin=

bitng abhängig, ob fie Diel ober wenig Steigung hat ; für
leptere ift ein langer $ug ber Spinbel förberlicp unb matt
Wirb baper baS ©nbe ber Seifte betutpen.

®ie Sagerung beS ArbeitSftüdeS am rechten ©nbe wirb
am einfachfteit baburcfj erreicht, baft titan Doit einem eifernen
Veitftod bie gange ©inrieptung auS ber Vohrung beffelben
herausnimmt unb bafür einen 3apfen oon hartem ©olg ein-
fept, welcher 35 bis 40 ©entimeter lang unb an einem ©nbe
mit einem Spunbfopf gur Aufnahme beS ArbeitSftüdeS Oer»

fefjen ift.
Jeplt ein wie oben etwâtjnter eiferner Vettftod auf be»

treffenber Vanf, fo Derricptet ein polgerner ttteitftod giemlich
biefelben ®ienfte; eS werben nur an bem ©olgftod 2 ftarfe
Vrettdjen, bie für obengenannten 35 bis 40 ©entimeter
langen Rapfen paffenb gebort finb, littfS unb rechts ange=

fcfjraitbt. 3" biefent Jatte fönute jener Japfett ftärfer gepal»
ten werben.

Hefter Jafjftetjauftlum}.
®ie 3rit ift herangerüdt, wo bie Jrage über richtige

Jaftbepattblmtg wieber auf bie ®ageSorbnung gefept Wirb.
SGSie üiele Jäffer liegen herum, tpeilg in ben Settern, tljeilS
in ben Schöpfen, tljeilS an ber Sonne im Jreien, bie währenb
einem ober mehreren Sapren leer geblieben finb unb in ber

fDteprgahl öottftänbig unbrauchbar würben. Somrnt nun, wie
biefeS 3al)r, ein reiches ïttoftjabr unb ein attnäpernb erträg»
lidjeS Vkinjapr unb ift ber ©rtrag in Jolge ber gu erwar»
tenben groftett ©rate tticftt oerfäuflich, fo muft berfelbe ein*

gcfellert werben unb bagu braucht eS eben gute unb gehörig
im Staube gehaltene Jäffer, wenn bie Sache nicht noch 3U

guter Sept gu ©rttnbe gehen fott. ftttit welchen ©Öffnungen
trab Vefürcptungen trägt fid) ber SanbWirtl) ben Sommer
über unb wie lap unb ohne Sorgfalt wirb baS ©ewonttene
manchmal beljanbelt DJtit bem ©inlefen ber ®raubett unb
beS DbfteS ift eS nicht allein getpan ; ber gewonnene Saft
muft audj nod) regelredjt bepanbelt unb aufbewahrt werben,
bis er ben 3wnp hinter bie ©alsbinbe gegoffett gu werben,
richtig erfüllen fann. VHnutiöfefte Veinlidjfeit ift barnnt brin*
genft geboten unb einer biefer nötpigett Jaftoren pregu ift
and) — baS reine Jaft!

Vielerlei Arten bott Sranfpeiten finb bie Jfäffer in Jolge
unrichtiger Vehanblttng unb Aufbewahrung unterworfen. 3d)
glaube uidjt, baft ein SBeinpänbler auf bem ©rbboben epiftirt,
ber nicht fepon baS ijjnt gu ©ebote ftepenbe Jlitdjregifter
loSgelaffett hat über Sunben, bie ipm üerborbene ®ranSport=
fäffer guritdgefanbt haben, llttb ift bodj bie Sadje fo einfach
unb fintpel : 2Benn baS Jaft leer ift, fo Wirb eS feft Oer*

fpnnbet unb fofort an bett ©igenthümer retour gefanbt!
Voilà tont!

SBieber gibt eS SBirtpe unb ißrioate, fie leeren ttaep nnb
nadj baS Jaft unb laffen alSbann baStelbe mit ber ©efe,
oftmals nicht berfpunbet, gwei, brei bis fecpS Vfonate liegen.
©S tritt nun faulige ©ährung ein unb nach Verfluft berfelben
entwidelt fiep eine prächtige SBüntterfoIonie. 2Bie „appetitlich"
biefeS ift unb Welchen tthtpen biefeS für baS Jaft hat, fann
fich Seber beuten.

Ober aber titan läftt burch obige UnDorficptigïeit bie

Jäffer effigftiepig ober „fchimmlig" werben. ®iefe lepteren
beiben ©igenfepaften bleiben bem Jafte fepr hartnädig an--
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sprechender Geschwindigkeit der Walzen schließlich in die braune
oder gelbe Farbe übergeht. Dieses Einbrennen des Musters
mittelst Walzen wird man zweckmäßig bei Holzplatten (Four-
nierplatten) anwenden, wenn eine kontinuirliche Wiederholung
des Musters gewünscht wird.

Es ist geboten, daß man dieses Einbrennen von Mustern,
insbesondere von Schrift oder bildlichen Darstellungen, auch

mittelst gemusterten, bezw. die Schrift oder bildliche Darstel-
lung vertieft oder erhaben enthaltenden ebenen Metalldruck-
platten ausführen kann, wozu man alsdann eine geeignete

Preßvorrichtung in Anwendung bringt. Ist das Einbrennen
des gewünschten Musters der Schrift oder der bildlichen Dar-
stellung erfolgt, so zeigt die betreffende Holzplatte die nicht
gebrannten Stellen erhaben, die dann mehr oder weniger
aus der gebrannten Ebene, der Grundebene hervortreten.
Diese Stellen werden nun durch glatte Walzen, bezw. Platten
in die Grundebene niedergedrückt, so daß die Holzplatte ein
vollkommen ebenes Flüchenmuster erhält und keine vortre-
tenden Stelleu mehr zeigt. Durch die Manipulation ist die

so gemusterte Holzplatte polirfähig geworden und kann die-
selbe in ihrer ganzen Flächenausdehnung bequem einer sau-
bereu Politur unterworfen werden. Durch dieses Verfahren
ist man im Stande, zweifarbige gemusterte Holzplatten auf
sehr einfache und billige Weise herzustellen, die das Aussehen
einer mit schwarzem oder braunem Holz ausgelegten Holz-
fläche besitzen. Diese Holzplatten werden in der Praxis in
bekannter Weise auf die zu fournierenden Möbel- oder andern
Geräthstücke aufgeleimt und können, da das Flächemnuster
durch das Niederdrücken der erhabenen weißen Stellen voll-
kommen eben ist, in bequemer Weise polirt werden.

Ueber Vorrichtung zum Drehen gewundener
Sprossen und Säulen.

(Erläutert vom ersten Meister der deutschen Fächschule für Drechsler
und Bildschnitzer zu Leisnig, Herrn Saueracker.)

Zwar haben wir vortreffliche Windevorrichtungeu, welche

fertig zu kaufen sind, vor deren Anschaffung jedoch diese oder

jene Meister zurückschrecken und für solche lassen wir nach-
stehend eine Beschreibung folgen, wie auf „schnelle und billige"
Art und Weise man sich eine Winde-Drehbank selbst einrichten
kann und wobei auf größtmöglichste Leistungsfähigkeit Bedacht

genommen ist. Wir werden damit gleichzeitig mehreren Frage-
stellern in dieser Angelegenheit gerecht.

Zur Einrichtung einer Windedrehbank dient jeder zwei-
lagerige Drehbankspindelständer; es wird eine Spindel in
denselben eingelegt, die je nach dem Lichtenmaß des Ständers
14 bis 19 Centimeter länger ist, als die Gesammtlänge des

Ständers beträgt. Auf ein Lichtenmaß des Stünders von
20 Centimeter paßt eine Verlängerung von 16 Centimeter
und ist in Folge dessen die Verschiebung beim Drehen gleich-
falls 16 Centimeter; natürlich muß diese Spindel in ihrer
ganzen Länge gleichmäßig dick sein, die Stärke kann je nach
der Länge 25 bis 30 Millimeter betragen.

Sind die vorhandenen Lager im Ständer für die Stärke
einer solchen Spindel zu eng, so kann man sich ja leicht aus
Zinn ein paar Lager Angießen.

Am linken Ende der Spindel ist für Befestigung einer
16 bis 21 Centimeter langen Patrone, vorzusehen.

Der am Rundständer hinten angeschraubte Theil für den

Spindelanlauf kommt weg und wird durch einen anderen
auS hartem Holz oder Eisen ersetzt; dieser ist 17 bis 22
Centimeter lang und dient zur Aufnahme des Führungseisen.

In der Mitte à Spindel liegt die zwischen den beiden

Lagern hin und hergehende Riemenrolle; sie ist je nach den

zu fertigenden Arbeiten 3^ bis 8 Centimeter dick und 4
Centimeter lang zu machen.

Der Zug, der zur Bank erforderlichen Wippe, also auch
der Spindel, geschieht mit vorhandenen leichten Drehbanklritt;
an denselben wird am linken Ende eine Leiste befestigt, die

bis 55 Centimeter vor den Wangen der Bank vorreicht.
Ob das untere Schnurende am Ende der Leiste oder

weiter gegen den Tritt zu eingehängt wird, ist von der Win-
dnng abhängig, ob sie viel oder wenig Steigung hat; für
letztere ist ein langer Zug der Spindel förderlich und man
wird daher das Ende der Leiste benutzen.

Die Lagerung des Arbeitsstückes am rechten Ende wird
am einfachsten dadurch erreicht, daß man von einem eisernen
Reitstock die ganze Einrichtung aus der Bohrung desselben

herausnimmt und dafür einen Zapfen von hartem Holz ein-
setzt, welcher 35 bis 40 Centimeter lang und an einem Ende
mit einem Spundkopf zur Aufnahme des Arbeitsstückes ver-
sehen ist.

Fehlt ein wie oben erwähnter eiserner Reitstock auf be-

treffender Bank, so verrichtet ein hölzerner Reitstock ziemlich
dieselben Dienste; es werden nur an dem Holzstock 2 starke

Brettchen, die für obengenannten 35 bis 40 Centimeter
langen Zapfen passend gebort sind, links und rechts ange-
schraubt. In diesem Falle könnte jener Zapfen stärker gehal-
ten werden.

Ueber Faßbeyandlung.
Die Zeit ist herangerückt, wo die Frage über richtige

Faßbehandlung wieder auf die Tagesordnung gesetzt wird.
Wie viele Fässer liegen herum, theils in den Kellern, theils
in den Schöpfen, theils an der Sonne im Freien, die während
einem oder mehreren Jahren leer geblieben sind und in der

Mehrzahl vollständig unbrauchbar wurden. Kommt nun, wie
dieses Jahr, ein reiches Mostjahr und ein annähernd erträg-
liches Weinjahr und ist der Ertrag in Folge der zu erwar-
tenden großen Ernte nicht verkäuflich, so muß derselbe ein-
gekeltert werden und dazu braucht es eben gute und gehörig
im Stande gehaltene Fässer, wenn die Sache nicht noch zu
guter Letzt zu Grunde gehen soll. Mit welchen Hoffnungen
und Befürchtungen trägt sich der Landwirth den Sommer
über und wie lax und ohne Sorgfalt wird das Gewonnene
manchmal behandelt! Mit dem Einlesen der Trauben und
des Obstes ist es nicht allein gethan; der gewonnene Saft
muß auch noch regelrecht behandelt und aufbewahrt werden,
bis er den Zweck, hinter die Halsbinde gegossen zu werden,
richtig erfüllen kann. Minutiöseste Reinlichkeit ist darum drin-
genst geboten und einer dieser nöthigen Faktoren hiezu ist
auch — das reine Faß!

Vielerlei Arten von Krankheiten sind die Fässer in Folge
unrichtiger Behandlung und Aufbewahrung unterworfen. Ich
glaube nicht, daß ein Weinhändler auf dem Erdboden existirt,
der nicht schon das ihm zu Gebote stehende Fluchregister
losgelassen hat über Kunden, die ihm verdorbene Transport-
fässer zurückgesandt haben. Und ist doch die Sache so einfach
und simpel: Wenn das Faß leer ist, so wird es fest ver-
spundet und sofort an den Eigenthümer retour gesandt!
Voilà bout!

Wieder gibt es Wirthe und Private, sie leeren nach und
nach das Faß und lassen alsdann dasselbe mit der Hefe,
oftmals nicht verspundet, zwei, drei bis sechs Monate liegen.
Es tritt nun faulige Gährung ein und nach Verfluß derselben
entwickelt sich eine prächtige Würmerkolonie. Wie „appetitlich"
dieses ist und welchen Nutzen dieses für das Faß hat, kann
sich Jeder denken.

Oder aber man läßt durch obige Unvorsichtigkeit die

Fässer essigstichig oder „schimmlig" werden. Diese letzteren
beiden Eigenschaften bleiben dem Faße sehr hartnäckig an-
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haften unb ïofiet eS oiele Blühe, fold)' Oerborbene gaffer
toieber itt Qrbnung 31t ftetten.

@8 ftnb btefe alfeg eïlatante Seidjen non ffteinltdjïettgjtnn
Sinei) hier gilt ber ©runbfafe tote bet auSbredjenben Sranf*
Reiten : „Sur richtigen Seit borbeugett gibt in ben attermet*
fteit gätten ©ernähr, baff bie eigentlicfje langwierige Sranf*
fjeit ttidjt ausbricht." Unb tote langwierig, langweilig unb
geitraubenb baS 2BieberI)erftetten foldjer gäffer ift, ba2 weif;
nur derjenige, ber biet tjiemtt gu tfjun bot.

Btir fornmt e§ manchmal fo oor, tote toeutt bte befugten
Sranfheiten ber gäffer bte Brutftätte für bte Segiotteit bon

Borfdjrtften hätten fein lttüffett, ioeldje ber erfinbnng§retct)e
Btenfd).engeift gufammengeftoppelt hat. ®itt Sud) ooit 500
Seiten toürbe nicht genügen, alle bie SDÎittet p benennen,
biefelben p befchreiben unb tfjre fpegietle Sßirfung auf
@d)immel, ©ffigftidj, fogen. Berfticftfein 2c. anpgeben. Sa
toerben a. A. folgenbe beïanntere Büttel angeführt : Alaun,
Salt, ©djwefelfäure, ©htortalt, ©oba, ißotafche, fod)enbe
$efe, Ausbrühen mit feifjer, abgebrannter Jjjefe ober Sreber
ober Sirfdjen, mehrmaliges ftarfeS ©tnbrennen mit ©djwefel,
Bkdjholberbeeren unb heifeeS Staffer 2c.

SaS eine ober anbere Büttel tarnt, trohbem e2 mit
großen Umftänblichfeiten oerbunben ift, feine SBirfttng haben ;
auch fittb bie Raffer nictft immer gleich ftarf oerborbett.

2Ber aber biet mit fofdjett Raffern p fcfiaffen hat unb
nicht gerne p foftfpielig arbeiten Witt, ber mnfe auf einen
anberen AuSWeg bebadjt feilt.

3cf) Witt nun mein Verfahren angeben, welches fefjr
bittig unb leicht p Ijanbljaben ift unb in gar feinem gafle
einen BtifferfoSig p bergeid^nen hat.

SaS p reinigenbe gaff, fat eS bon irgenbwelchen obge*

nannten Sranfheiten befallen, Wirb geöffnet unb ein big

gwei Sage gelüftet. Sttsbanu wirb baSfelbe mit einer ©oba*

töfung, auf belt fjeftol. Sßaffer 7^ So. ©oba, welche ftarf
hanbwarm ift, mit einer Bürfte tûdjtig gereinigt, fo bah baS

gaff bon allen Unreinigfeiten befreit ift. SiefeS Beinmachen
beg gaffeS ift eine fjauptbebingung, bah bas nun folgenbe

Verfahren gelingt, Bun wirb itt baS gaff füuflidje, frpftal*
lifirte ©oba gegeben, auf ben £eftol. 3nl)alt V2 So., eben*

fo fodhcnb heiheS SßafferS girfa 30 bis 40 Siter; hierauf
wirb baS gafj luftbicfjt gefdjloffett unb tüchtig gefdjüttelt.
Surd) biefeS Berfaljren bringt bte alfalifdje glüffigfeit in
bie Keinen unb fleinften Qeffnungett beS fjotgeS unb gerftört
alle organifchen ©toffe auf's ©idjerfte. ©oflte baS gah gu

ftarf berborben fein, fo genügt eine gweite Sßortioii ©oba
unb heißeg Staffer. Bad) gtrfa einer ©tunbe jeweiligem,
tüchtigem Sitrd)fd)ütteln wirb baS gajf entleert unb hierauf
gwei bis brei Btal auf gleiche Steife mit foihenbem, reinem

Staffer behanbelt, bis baS auSfliehenbe Staffer hett ift.
BtebrmalS mit faltem Staffer anSgefbült uttb abgefühlt, ift
baS gah für ben ©ebraitd) tauglich-

Auf ber §anb liegt eS, bah ein foldjeS gah aber nicht

pnt Berfanbt bott altem Stein, iomie gum Sagem eitteS

fold)en genügenb borbereitet ift ; immer t|eilt es beut Steine

nod) eilten fogen. £wlggefdjmacf mit. ©olche für biefen 3®ecf

beftimmte gäffer werben am beften mit Srübweht ober reiner

Steinljefe etwa gwei bis bier Sage behanbelt unb nachher
Wieber gut auSgewafchen.

©inb bte gäffer gröber, fo wirb natürlich baS Quantum
bon ©oba unb Ifeifeent SBaffer nicht oerbielfacht nach SSor=

fchrift, fonbent eS genügt ein fleinereS Quantum, ba baS

$urchfd)üttelit fchon bafitr forgt, bah alle Steile beS gaffeS
mit ber Söfung in Berührung fomtnen; eS muh bieh ber

©infidjt beS Betreffenben überlaffen werben. Auf 5 £eftoI.
genügen 3. B. IV2, auf 10 .fteftol. 2 So. ©oba unb ent*
fpredjenb Staffer.

Steinen bie gäffer nicht fofort gebraucht, fo werben fie
wie gewohnt, eingebrannt.

©nbingen. 21 b. Sie per im „©aftwirth"•

$erft(jiebeue§.
Sic toggeuburgtfchc gubuftric* unb ©cmcrbeausftcUung

in äöattwil ift troß beS fefjr ungür.ftigen StetterS int ©angett
bodj uon rttnb 23,000 ifterfonen befnd)t warben. Ser ge=

ringfte SageSbefttd) War 19, ber gröfjte 1579 Serfotteit.
Sie 3al)l ber oerfauften Soofe beträgt 11,150. Sie SuS*
ftettung hat waht'fdjeinlid) fein Sefigit, fonbern ein Keines
Benefige eingetragen.

Bcuc fSevtueubnng bcê StjuamtteS. §err Bemtefonb,
©eniefapitän, hatte bie 3bee, mittelfi ber Shuamitepplofionett
Baugruben im Staffer trocfen gu legen; bis bie Stäffer
wieber mit ©infidertt beginnen, ift meift ber .2lrbeitSgtoecf
fdfoit erreicht. Sie iDlethobe nntrbe bei beit 23efeftigungS=
arbeiten in ßt)cm attgeweitbet. 3n bent inttitbirten Serraitt
werben 8öd)er oon girfa 4 cm Sttrthmeffer nnb 2—3 m
Siefe borgebohrt. 9facE) erfolgter ßabung unb ©pplofiott wirb
baS ÜBaffer weit über bie 2Bänbe beS 2luShnbeS gefchleubert.
SieS gibt ben Sïrbeitern Seit, bie Baugrube fjerguftetten, gu
reinigen unb mit Beton auSgnfütten. SBenit baS Sßaffer
gurücfflieht, fchabet eS ber gnnbamentation nicht mehr. —
3n einem Arbeitstage bon 10 ©tnnbeit würben Bruttneit
mit 6 m Adffenbiftang 2 m tief auSbetouirt unb babon
24 Sängenmeter fwcgeftettt.

Biegfautc ffHetallröhren. Auf ber Brüffeler SBeltauS=

ftettung machte eine Sfeuheit in ber ttMattwaareninbuftrie
biet Auffehen, bie unter bem Dtamen Tuyau métallique
flexible (Biegfante Bietattröhren), ©pftem Sebabaffeur, boit
ber Belgian et colonial flexible metallic Tubing Co.
itt Britffel borgeführt wirb.

BHttelft btefer Böhrett wirb bie ©djwierigfeit, Bie=

gnngen auSguführen, bermiebeu. ©te fiub auS Btetattftreifen
hergeftettt, welche über einen Sont fpiralförmig gewicfett finb,
unb folihe Bohren machen wie ein ©ummifchtaudj alle Bie*
gungen mit, welche man ihnen geben Witt. Sie fpauptauf*
gäbe ber ©rfinbitng beftanb Wohl bariit, folche Bohren bidf)t

gu befoinmeit, unb biefe ift anfcheinenb gar nicht übel ge=

löst. Btan hat ben Streifen oben unb unten, alfo beiberfeitS
umgebogen unb täht nuit itt eigentl)ümlicher SBeife biefe Bie*
gungen bei ben SBinbungen inetnanbergreifen. ®in gwifchen
gelegter bünner unb fchmater ©ummiftreifen macht bte Sich*
tung bottftänbig.

Auf ber 2luSftettnng ift ein oottftänbtger Aufbau foldjer
Bohren auS Bieffiitg aufgeführt, unb gwar bon ben büitn*
ften bis gu 60—70 mm Sichtweite. AIS Borgüge gegenüber
ben bisher befattnten beweglichen Bohren unb ©djläuchen
wirb beut neuen Btaterial SBiberftanbSfähigfeit gegen âitfjerit
unb innern Sntcf, Sauerhaftigf'eit, leichte §anbl)abmtg unb
leichte Beparaturfähigfeit nachgerühmt unb burd) eine Beif)e
ausgelegter 3eugniffe beftätigt. SaS ©ewidjt ber biegfamen
Bletattröhren ift atterbingS größer, als baSjenige Oon ©nmntt*
ttnb §anffchläud)en; bod) bürfte bieS fein fQinbernijj ihrer
©inführuug fein — oielutehr werben fie uni ihrer Sauer*
haftigfeit Witten fehr gern an ©teile ber leidjt üerberbettben

©chlämhe Berweubung fiitben. (311. 3- f- Blechinb.)
Sitte für StjottWaavcu. Ilm gerbrocheite Serracotteit

gu fitten, ift eS nöthtg, baff man gunächft bie Bntd)pcheit
com ©taube befreit unb alle Keinen, halblofe fipenben
©tücfd)en befeitigt. ©djuettigfeit beim Sluftragen beS SitteS,
wie and) beim Safamtnenpreffen ber Sljeile ift neben ber

iperftettung eines guten SitteS eine ber erften ijjauptbebhi*
gungen für baS gute ©elingen ber Arbeit, ©tit burdjauS
Wetterbeftänbiger Sitt für Serracotten, ©teilt, £mlg, ©lag 2c.,
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haften und kostet es viele Mühe, solch' verdorbene Fässer
wieder in Ordnung zu stellen.

Es sind dieß alles eklatante Zeichen von Reinlichkeitssinn!
Auch hier gilt der Grundsatz wie bei ansbrechenden Krank-
heiten: „Zur richtigen Zeit vorbeugen gibt in den allermei-
sten Fällen Gewähr, daß die eigentliche langwierige Krank-
heit nicht ausbricht," Und wie langwierig, langweilig und
zeitraubend das Wiederherstellen solcher Fässer ist, das weiß
nur Derjenige, der viel hiemit zu thun hat.

Mir kommt es manchmal so vor, wie wenn die besagten

Krankheiten der Fässer die Brutstätte für die Legionen von
Vorschriften hätten sein müssen, welche der erfindungsreiche
Menschengeist zusammengestöppelt hat. Ein Buch von 500
Seiten würde nicht genügen, alle die Mittel zu benennen,
dieselben zu beschreiben und ihre spezielle Wirkung aus

Schimmel, Essigstich, sogen, Versticktsein w, anzugeben. Da
werden a. A, folgende bekanntere Mittel angeführt: Alaun,
Kalk, Schwefelsäure, Chlorkalk, Soda, Potasche, kochende

Hefe, Ausbrühen mit heißer, abgebrannter Hefe oder Treber
oder Kirschen, mehrmaliges starkes Einbrennen mit Schwefel,
Wachholderbeeren und heißes Wasser zc,

DaS eine oder andere Mittel kann, trotzdem es mit
großen Umständlichkeiten verbunden ist, seine Wirkung haben;
auch sind die Fässer nicht immer gleich stark verdorben.

Wer aber viel mit solchen Fässern zu schaffen hat und
nicht gerne zu kostspielig arbeiten will, der muß auf einen
anderen Ausweg bedacht sein.

Ich will nun mein Verfahren angeben, welches sehr

billig und leicht zu handhaben ist und in gar keinem Falle
einen Mißerfolg zu verzeichnen hat.

Das zu reinigende Faß, sei es von irgendwelchen obgc-
nannten Krankheiten befallen, wird geöffnet und ein bis
zwei Tage gelüftet. Alsdann wird dasselbe mit einer Soda-
lösung, auf den Hektol, Wasser ^/z Ko. Soda, welche stark

handwarm ist, mit einer Bürste tüchtig gereinigt, so daß das

Faß von allen Unreinigkeiten befreit ist. Dieses Reinmachen
des Fasses ist eine Hauptbedingung, daß das nun folgende
Verfahren gelingt. Nun wird in das Faß käufliche, krystal-
lisirte Soda gegeben, auf den Hektol, Inhalt Ko,, eben-

so kochend heißes Wassers zirka 30 bis 40 Liter; hierauf
wird das Faß luftdicht geschlossen und tüchtig geschüttelt.

Durch dieses Verfahren dringt die alkalische Flüssigkeit in
die kleinen und kleinsten Oeffnungen des Holzes und zerstört
alle organischen Stoffe auf's Sicherste, Sollte das Faß zu

stark verdorben sein, so genügt eine zweite Portion Soda
und heißes Wasser. Nach zirka einer Stunde jeweiligem,
tüchtigem Durchschütteln wird das Faß entleert und hierauf
zwei bis drei Mal auf gleiche Weise mit kochendem, reinem

Wasser behandelt, bis das ausfließende Wasser hell ist.

Mehrmals mit kaltem Wasser ausgespült und abgekühlt, ist
das Faß für den Gebrauch lauglich.

Auf der Hand liegt es, daß ein solches Faß aber nicht

zum Versandt von altem Wein, sowie zum Lagern eines

solchen genügend vorbereitet ist; immer theilt es dem Weine

noch einen sogen. Holzgeschmack mit. Solche für diesen Zweck

bestimmte Fässer werden am besten mit Trübwein oder reiner

Weinhefe etwa zwei bis vier Tage behandelt und nachher

wieder gut ausgewaschen.

Sind die Fässer größer, io wird natürlich das Quantum
von Soda und heißem Wasser nicht vervielfacht nach Vor-
schrist, sondern es genügt ein kleineres Quantum, da das

Durchschütteln schon dafür sorgt, daß alle Theile des Fasses

mit der Lösung in Berührung kommen; es muß dieß der

Einsicht des Betreffenden überlassen werden. Auf 5 Hektol.

genügen z, B, lU/s, auf 10 Hektol. 2 Ko. Soda und ent-

sprechend Wasser.

Weroen die Fässer nicht sofort gebraucht, so werden sie

wie gewohnt, eingebrannt.
Endingen, Ad. Meyer im „Gastwirth".

Verschiedenes.
Die toggenburgische Industrie- und Gewcrbeausstellung

in Wattwil ist trotz des sehr ungünstigen Wetters im Ganzen
doch von rund 23,000 Personen besucht worden. Der ge-
ringste Tagesbesuch war 19, der größte 1579 Personen.
Die Zahl der verkauften Loose beträgt 11,150, Die Aus-
stellnng hat wahrscheinlich kein Defizit, sondern ein kleines
Benefize eingetragen.

Neue Verwendung des Dynamites. Herr Bennefond,
Geniekapitän, hatte die Idee, mittelst der Dynamitexplostonen
Baugruben im Wasser trocken zu legen; bis die Wässer
wieder mit Einsickern beginnen, ist meist der Ärbeitszweck
schon erreicht. Die Methode wurde bei den Befestigungs-
arbeiten in Lyon angewendet. In dem inundirten Terrain
werden Löcher von zirka 4 am Durchmesser und 2—3 irr
Tiefe vorgebohrt. Nach erfolgter Ladung und Explosion wird
das Wasser weit über die Wände des Aushubes geschleudert.

Dies gibt den Arbeitern Zeit, die Baugrube herzustellen, zu
reinigen und mit Beton auszufüllen. Wenn das Wasser
zurückstießt, schadet es der Fundamentation nicht mehr. —
In einem Arbeitstage von 10 Stunden wurden Brunnen
mit 6 irr Achsendistanz 2 rm tief ausbetonirt und davon
24 Längenmeter hergestellt.

Biegsame Mctallröhrcn. Auf der Brüsseler Weltaus-
stellnng machte eine Neuheit in der Metallwaarenindustrie
viel Aufsehen, die unter dem Namen imstmllictns
Usxikls (Biegsame Metallröhren), System Levavasseur, von
der LolAÍnir st ooloiiis.1 ttsxikls mistnllio stfiilziriA Go,
in Brüssel vorgeführt wird.

Mittelst dieser Röhren wird die Schwierigkeit, Bie-
gungen auszuführen, vermieden, Sie sind aus Metallstreifen
hergestellt, welche über einen Dorn spiralförmig gewickelt sind,
und solche Röhren machen wie ein Gummischlauch alle Bie-
gungen mit, welche man ihnen geben will. Die Hauptauf-
gäbe der Erfindung bestand wohl darin, solche Röhren dicht

zu bekommen, und diese ist anscheinend gar nicht übel ge-
löst. Man hat den Streifen oben und unten, also beiderseits
umgebogen und läßt nun in eigenthümlicher Weise diese Bie-
gungen bei den Windungen ineinandergreifen. Ein zwischen
gelegter dünner und schmaler Gummistreifen macht die Dich-
tung vollständig.

Auf der Ausstellung ist ein vollständiger Aufbau solcher

Röhren aus Messing aufgeführt, und zwar von den dünn-
sten bis zu 00—70 mum Lichtweite. Als Vorzüge gegenüber
den bisher bekannten beweglichen Röhren und Schläuchen
wird dem neuen Material Widerstandsfähigkeit gegen äußern
und innern Druck, Dauerhaftigkeit, leichte Handhabung und
leichte Reparaturfähigkeit nachgerühmt und durch eine Reihe
ausgelegter Zeugnisse bestätigt. Das Gewicht der biegsamen

Metallröhren ist allerdings größer, als dasjenige von Gummi-
und Hanfschläuchen; doch dürfte dies kein Hinderniß ihrer
Einführung sein — vielmehr werden sie um ihrer Dauer-
haftigkeit willen sehr gern an Stelle der leicht verderbenden

Schläuche Verwendung finden, (III, Z, f, Blechind.)
Kitte für Thonwaaren. Um zerbrochene Terracotten

zu kitten, ist es nöthig, daß man zunächst die Bruchflächen
voni Staube befreit und alle kleinen, Halblose sitzenden

Stückchen beseitigt, Schnelligkeit beim Auftragen des Kittes,
wie auch beim Zusammenpressen der Theile ist neben der

Herstellung eines guten Kittes eine der ersten Hanptbedin-
gungen für das gute Gelingen der Arbeit, Ein durchaus
wetterbeständiger Kitt für Terracotten, Stein, Holz, Glas ec,,
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