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eine Defondere Mafdjine nothwendig war. Dad dadurd) er-

forderliche ungeheure PVeajchinenmaterial, dagd aud) bebeutende

Fabritationdrdwme erforderte, vertheucrte felbitberftindlich bdie

Herftellungstoften gang unverhdaltnipmdapig. Dazu tam nod),

daf, dba diefe Viegmajchinen durch) Patent gefchiit waven,
N

K

Z 7
Newe Knierohrbiegmajchine (Syjtem ©. Niefe.)
bie Fabrifanten, hie mit Ddenfelben avbeiteten, tu bder Lage
warenr, den Preid gewiffermafen 3u diftiven und ein form-
liched Monopol auzuitben.

Wir Palten ung bdephald fitr verpflichtet, unjere Lefer
mit einer neuen Gricheinung betannt zu madyen, die berufen
erfcheint, eine vollige Ummdlzung auf dem genannten Gebicte
Derbetzufithren. Dag ift die Kuierohrbiegmaidine Patent ©.
Riefe, deren Wefen und SKonftruttion im Allgeneinen durd
dbie obenftehende Abilbung erldutert werden mige. Der Haupt:
vortheil, den die Majchine in fih Tchliet, ijt der, dap mit
derfelben nad) Ginfesung der entjprechenden Kopfititt=-Dtatrizen
fammtliche im Handel verlangten Knieweiten pon 50—170
Millimeter Durchmeffer Hergeftellt werben tomnen. Die Ma=
fdhine ift einfach, jedoch dabei jtarf und jolide fonjtruirt, er-
forbert feine fomplizivte Bedienung und zeidhnet fich) durc
cine gang betrdadtliche Leiftungdfabigteit aud, indemr ein
Arbeiter in einer Stunbe bequem 12—15 Stitd Knierohre
st preffen ine Stanbde ift. Bei diefer Majdhine fallen jomit
jene einjchneidenden Uebelftande weg, die mit der Produftion
nad) dem fritheren Syftem verbunden arven. Die Anlage
und auch) die Betriebstoften ftellen fich bedeutend niedriger,
da mweit weniger Wajdinen erforderfich find und fomit aud
die Fabrifationdrawme nidht jene uddehnung zu erhalten
brauchen, wie frither.

AB Beweid fitv die allfeitige Anerfennung, weldhe der
Majhine in den Fadfreifen zu Theil wurde und iwie fehr
ihre ausgezeichneten Gigenfhaften bet allen Jntevefjenten
ungetheilte Wiirdigung gefunden Hhaben, mag — bdie furze

Beit hrer Ginfithrung nod) befonberd Hervorgehoben — bder
Umitand dienen, dap fich ihr Abjapgebiet immer mehr und
mehr vergrdfert. Wir wollen nur bemerfen, daf die Firma
Adolf Sticter in Leipsig, welder vom Crfinder der Bertrieh
der Miajdhinen itbertragen twurbe, in Dder furgen Heit von
swet Jahren auper aud Deutjdhland aud
aug Oefterreid)-Ungarn, Fraufreid), Jtalien,
Gpanien, Sdiweiz, Rupland uud Rumdnien
sablreiche Auftrage erhielt. (,Globus”).

Das Werfeug des Metallarbeiters.
Unter ber Bezeichnung , Werfzeug” find in
Folgendent nur bdiejenigen Hitlfsmittel des
WNetallarbeiterd zu verjtehen, welde durd) un=
mittelbare Ginwirfung auf die Arbeitsiticte,
beren Oeftalt auf Grund ihrer Theilbarteit
perdndern.  Wir haben e hHier alfo im Ve-
fonbern mit den jchueidenden, jhabenden und
fdheerenden Werfzeugen u thun, weldhe ald
Meipel, Stidhel, Fraifer, Bohrer, Schaber,
Jeibahlen 2c. eine fo itberaud iweitgehenbde
Aniwendung in der Metallindujtrie finden.

Sunddft intereffirt unsd dad fiir jene Wert-
seuge geeignete Viaterial. Da der Vorgang,
welcher bet einer derartigen Trennung bHed
Avbeitsititctes ftattfindet, eine gewijfe Rraft
verbraucht, fo mupp dad WMaterial gehvrig
wiberftanddfdhig und, damit daz Wertzeug
in bdie sur Bearbeitung gelangenden Ntetalle,
meift Gifen, Stahl, Meijing, Kupfer, Le-
girungen 2c. 2c., eindringen tann, gleidhzeitig
harter alg biefe fein. Wir befiken ein folchen
Anforberungen entjpredhendesd, unjdisbares
Ntaterial befannilid), ben Stahl, der fiir jeden
etngelnten Fall den pajfenden Hirtegrad ers
halt. A3 Werkzeugitahl wird der Guiitahl
benugt, wie er vom Fabrifanten in Stangen=
form geliefert wird. Seine natitrlidhe Harte liegt zwijdhen der
Ded Scdmiedeetfens und desd Noheifens.

Su einem Werfzeug fitr einen gewifjen wed genitgt nun nicht
jeder Gupftahl von guter Qualitdt, {ondern ed ift erforder-
[ih, dap bdadé bdafiir su vermendende Material {dhon bvon
pornfevein einen foldpen natitrlichen Hartegrad Defist, wie er
ber zu letftenden Arbeit entjpricht. So eignet fich) 3. B.
guter Drehitahl nicht zu Sdhelleifen, denn wegen zu grofer
Hdrte und zu geringer Jdbigteit ivivde ein daraus gefer-
tigtes Sdyelleifen bald augbrechen. Umgefehrt wiirde ein aus
gutert Sdyelletjenitahl gefertigter Drehimeifel niht bdie zur
Dreharbeit erforderliche Harte Haben und jdhuell ftumpf
werden.  Cinen Anbalt fiiv die Hirtegrade ber Werfzeug:
ftabljorten und die Werfzeuge, zu welden diefe pajfend {ind,
gibt folgende Sfala:

Sg&rtegrab:l LVerwendungsdzwede:

fehr Hart
3h

Sdhelleifen, Matrizen, Hammer 2.

Kalt=: und Warmjdroter, Feilenhauermeifel,
Mitngjtempel, Scheerenmeffer, Roljcheeren,
Patrizen, Seshammer, Gejente, Dorne, grofe
Lodyjtempel 2c.

Qandmeigel, Lochtempel, Aufraumer, Sdeeren,
grofe Jraifer und NReibahlen, grofpe Ge-
indes, Lod)- und Spiralbohrer 2.

groge Drehmeifel und Lodhbohrer, Gemwindes
und Spiralbohrer, Vaden fix Sdhneidflup=
pen, Reibahlen, Fraifer, Scheeren 2.

3ahhart

mittelhart

H
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@&rtegrab:l Lerwendungdzmwede:

hart Dreh-, Hobel= und Stofmeife!, Lodhbohrer,
fleine Gewindebohrer und Fraifer 2.
fehr Hart | gur Vearbeitung von fehr Hartem Material,
| tie Hartgup 2c.

Die grbpte Havte ertheilt man dem Stahl durd) plos-
liches Abfithlen (Hirten) desd warm gemadyten Werfzeuges,
metft in Waffer; durd) allmdliged Grivdrmen (Anlaffen) ded
gehdrteten Stahled fann man dann den gewimjdhten Grad
siwifden feiner natitrlichen und gripten Hirte ersielen. Denn
purd) biefed ntvdrmen bverliert fich wieder nad) und nad
die eingetretene Harte und Sprobdigeit, jo daf bder u er=
sielende Hirtegrad von der Hige abhangt, 06id zu der die
Anwdrmung ftattfindet. 3 fommt daher wefentlich dabei
auf die Veftimmung des Crwdrmungdgrades an. Die ©r-
fdeinung, dafy ein blanted Stahlitiid beim Crwdrmen fid)
mit einer duferft ditnmen Orydidhicdht itberzieht und je nadh
ber Dicte diefer Haut verfdyiedene Farben annmimmt, iweldhe
im inneren Bufammenbange wmit dem Crivérmungdgrade
ftehen, bietet dbas einfachfte und geniigend fichere Mertmal fiir
ven Higegrad der Crivdrmung. Diefe Farben (Unlauf ober
Unlaffarben) treten in folgender Reihenfolge Hintereinander
auf: blaggelb, goldgelb, dunfelgelb — morgenroth, purpur-
toth — violet — BHellblaw, dunfelblau — meergriin.

Gntjprechend der Veridiebenbeit, die beziiglich ihrer Harte
die oben angefithrien Wertzeugftahljorten bereits in ihrem
natiitlidhen Buftanbde zeigen, fonnen diefelben aud) nicht bei
gleicher Anlauffarbe bdie glethe Hdrte annehmen. E8 ift
dabher umerfaplich, vorbher in jebem Falle verfuchBweife die
Bestehung zwifden Harte und Unlauffarbe feftzuftellen.

Bwijden der Herjtellung ded Werfzeuged aus den Stahl-
ftangen und dem Hdrteprozel legen nun nod) mehrere Ar-
beiten, von Dberen jachfundiger unbd bporfichtiger Ausfithrung
sum gropten Theil die Giite ded herzujtellenden Werfzeuges
abhingig ift. Der Stahl will eben fehr jubtil behanbelt jein,
foll er alle feine wejentlichen Gigenjchaften bebalten. Stitcte
ditrfen niemal3 falt von bden Stangen, jomdern miiffen bei
mipiger Anidrmung abgefdrotet werden. Die leptere ift
am zwedmdpigiten in Holztohle oder Goafd vorzunehmen,
ber Sdwefelgehalt frijdher Steintohle iwiirde theilweife in
bie Oberfliche deg €tahld itbergehen und diefer dadurd) beim
Sdmieden ober Hdrten leidht unganz werden. Steintohle
mug babher mindeftensd biz zur Verflitchtigung ded Shiwefeld
abgebrannt fein. euperit wichtig ift die Beobachtung des
der vorliegenben Stahljorte utrdglichen $Hikegraded beim
Sdymieden und Harten. Die Sdymiedehise wed)jelt gewdhn=
lih sivijhen Gellgelb biz Hellroth. Weidjer Wertzeugitah!
pertragt eine groBere Warme als Harter. Da durch) Haufiges
Anidrmen der Stahl {tetd ettwad leidet durd) Bildbung einer
Orydidyidgt, o ift an der Sdyneide desd Werfzeuges nad
dem Sdymieden ftetd etwasd Material durd) Schleifen, Ab-
brehen oder Abhobeln wegzunehmen; im anbdern Falle fpringt
der Stahl beim Harten oder es bleibt der gehdrtete bei der
Arbeit nicht Haltbar und gibt feinen fdarfen Shnitt. Der
burd) die Wdrme unverdorbene Stahl mup, ivenn gehdrtet,
einen dugerft feintdrnigen Brud) zeigen; der durch u jtartes
Crhigen verbrannte Stahl ift mitrbe und zeigt eine grob-
fornige, glanzende Tertur. Gine gervinge leberhibung fann
burd) bas nad)folgende Shmieden in etiwasd iieder gut ge-
madt oerden. Gin Staudjen ded Stahld bet der Form=
gebung bes Werfzeuged ift ftets zu vermeiden, daber eine
Stahlftange von joldher Starfe zu wahlen, welder bdie Hed
Wertzeuges entfpricht.

Die widhtige Operation des Hartensd befteht in dem Ein-
taudjen ded glithenden Stahls in falted Waffer (Hirtewaiier),

F

felterer in Oel. Sie erforbert ganz bejondere Vorfidht 1nd
Gejdpictlichteir, fe nad)y Vejdhaffenheit des Stah(d und nadh
Form und Gripe ded Werfzeuges. Veim ploglichen Ab-
tithlen be3 Stahls ift bie Jeit zu gering, wm den eingelnen
Thetldhen des Materiald zu geftatten, volljtandig in ihre
alte Lage zuvitctzufehren; deshalb bleiben fie tn geipanntem
Bujtande. Je groper der Hisegrad ded Stahld und je falter
bag Abtithlung3mittel ift, wm fo qrofer tvird bdie inmere
Spamnung und infolge deffen die Hirte und Spridigteit des
Stahls ausfallen. Da nun anbdererfeitd dicdere Stellen einesd
Werfzeuges fid) langjamer abtithlen ald ditnnere, ober pdter
eingebrachte Stellen fid) auch fpiter abtithlen und demmuad
eine anbeve (gertngere) Spannung befommen, fo muf man
betm Harten davauf fehen, daf alle Stellen fich gleihmifig
und gletdyzeitig abtithlen, dap fidh) alfo ditnuere Stellen an
etn und Ddemifelben Werfzeuge jpater abtithlen ald  bdidere.
Die dideren Stellen twerden darum guerft, alfo boran, in's
Waffer getaudyt, 3. B. Riicken bei Nafirmeffern und Sabel-
flingen. Range Stitde, 3. B. Scheevenmefjer, mitfien von
oben nad) unten der Ldange nad) und gang fenfredht einge-
taucht werben. Ueberhaupt mitffen beim Eintauden in dad
Waifer die Werfzeuge gang fenfredht und nicht {dhicfitehend
gehalten iwerben. Wdbhrend desd Ertaltensd bewege man fie
auf und ab und ettvad hin und Her, damit die AbLihHlung
gleihmapig por fidh geht. Stiice, weldje ganz gehivtet wer=
ben follen, miiffen in allen Theilen biz Zum Kerne voll-
ftanbdig gleihmapig angemwdrmt werden, bor allen Dingen
bitrfen die Gcen und Gnden nidht wdrmer fjein ald ber
itbrige Theil. Werfzeuge, welche niht ganz, jondern nur an
eimer Stelle gehivtet werben mitffen, follen auf feine gropere
Linge angetwdrmt tverden, ald ndthig ift. Die Hige mup
gang allmdlig berfaufen; dag Wertzeug ift wahrend ded Ab-
tithlend auf und ab zu betwegen, jo dap ein plogliches Ueber-
gehen aud dem gebdrteten in bden ungehdrteien Theil ver=
mieben ivird.

Lapt man porftehende Regeln unbeachtet, jo tonnen fol-
gende Fille eintreten: Gntiveder geben die noch nicht getithlten
Theile der Ausbehnung bder gefithlten Theile nad) und be-
barren fpdter in diefer Lage, dbann ift dbie Folge eine Kritm-
mung ober jonftige Formverinderung, twelde man dad Werfen
(Btehen, Verziehen) mennt; oder fie geben zwar nad), be-
harren aber bei ibrer eigemen nun eintretenden Qithlung nidht
in ber Lage, ondern dehuen fich ebenjalld gewaltjam aus,
bann tritt tn der Negel ein Springen (Reifen, Berften) oder
oft ein bolftdndiges Abtrenmen (Zerfpringen) ein.

Widpttg it e nod), beim Hirten bed Stahld auf die
Lerdnderung der Dimenfionen NRitkficht zu nehmen, twenn
diefe nach dem Hirten genau vorgejdricbene Groge befisen
follen, twie e3 3. B. bet Prdg- und Lod)jtempeln, WMatrizen,
Bohrern verlangt wird. In folden Fdallen mup man die
Wertzeuge bvorbher jo biel fleiner machen, alg der Ausdeh-
nungdcoeffizient vorjdreibt, durcdhjchnittlich wm 3 Progent.

Ferner ift darauf zu adyten, dap der Stahl beim An-
armen fiir dag Harten feinen orydirenden Gafen ausdgejest
werbe, die ihm an der Oberflacde den Kohlenjtoff und fomit
bie $drte entziehen ioitrde. Bor dem Einbringen ded zu
hartenden Werfzeuged ift dad Seuer geniigend angumwdrmen,
fo bag Dhernad) der Wind oder der Jug miglid)jt abgeftellt
werden fanu. Sollen Werfzeuge nad) dem Harten nidt an-
gelajfen werben, fo mitffen fte im Hdrtewaffer, ober nod
befler unter Quftabjdhlup, volljtandig erfalten.

SGebr oft wenbdet man beim Stahlhirten jog. Hartepulver
an, deffen Bujantimeniegung oft recdht wunderbar und finnlod
ift. Die Oberfladhenhirtung von Stahl geht jedod) bet An-
wendung ftidftoffhaltiger Kohle ober ahnlicher Subitanzen
beffer al3 mit aewdhnlidger Kohle von Statten, tweshalb




280 luptrivte [dweizerifdye Handwerker-Jeitung

foldpe Verbindungen alz Grundlage folher Pulver zu neh-
men find.

Dasd Anlaffen erfordert ebenfalld Umfiht und Gejchict
bed Arbeiters, namentlich bet grofen Gegenftinden ift e3
Jchivierig, ber Oberfladhe eine gang gleihmdapige Favbe zu
geben.  Dasd Anlaffen gejchieht am einfachiten, indem man
pag Wertzeug nod) hinveidhend Heiy aus dbem Waffer sieht, das
Gricheinen Dder gewitnjdhten Anlauffarbe abwartet, nur fo
eit mit Waffer abfithlt, dap ein weitered Anlaufen ver-
bittet toird, und dann, vor Jugluft gefdhitpt, langjam erfalten
(afgt. Wird dad Werzeug nicht frith genug and dem Hirte-
waffer genommen, fo ift die erforberliche Ynlauffarbe jofort,
bevor bas Wertzeug tveiter ertaltet, ither dem Feuer, in Heiem
SGanbde, auf glithenden Gifenftiten, tn Veetallmijdyungen oder
auf irgend eine andere 3wedmdapige Weife Herborzubringen. Die
folgenden MVeetallmifdhungen, gefdhmolzen, erthéilen dem ein=
getauchten Stahl die entiprechende Anlauffarbe:

Farhe Temperatur Metallmijdhung
Strofhgelb 225956 3 L. Blet, 1 THL. Binn
Duntelblan 28T Sy Qi Lot i
PBurpurroth 250% S o i
Biolett 2621048 9 2 i
Duntelblau 329210 %Iet ofme 3uiag

Der fitr die %embettung bon fehr Hartem Niaterial ge-
eignete Wolframftahl erforbert eine eigene jorgfaltige Ve-
handblung.  Nad) Formgebung desd Werfzeuged in einer
Sdmiedehige bon braun bid gut roth ift behufs Hartung
die Sdyneide bHid zu Hihjtend 20 mm KLdnge langjam
bunfelvoth) angutpdrmen und in nidht faltem Wajfer oder
Qel abzulbichen. Wolframijtahl ijt eine KLegivung von Stahl
mit 1—3 Progent Wolfram.

Vereindwejen.

Sweizerijdher Gewerbeverein. Der leitende Ausidhuf
hat die Mitglieder ded Jentralvborftandesd eingeladen 3 einer
orbentlichen Sigung auj Sonntag den 30. September, Bor:
miltags 10 Mhr, im Burveaulotal behufs Behandlung nad=
ftehender Traftanden: 1. Budget pro 1889. 2. Lehrlingd-
pritfungen; definitive Nedaftion ded Neglementd und Krebit-
gefuch an die §. Bunbdesborden (Nefevent: Herr Koller). 3.
Definitive Redaftion bded Bunbdedgefepentwurfed bHetveffend
Arbeitsherhiltuiffe, Uebermittlung dedjelben an die f). Bunbed-
behorden, joivie tweitere NViapnahmen in diefer Angelegenbheit
(vergl. Vejhlitife leter Delegivtenverjammiung). 4. Straf-
hausarbeitsfonturvens (Referent: Herr Voog). 5. Motion
Gidhhorn betreffend gewerbliche Organifation (Refevent: Herr
Dr. Mert). 6. Wahl desd Sefretdrd. 7. Vezeihnung der
Publitationdorgane ez jdhweizer. Gewerbevereind. 8. Sub-
ventiondgefud) der permanenten Sdulausitellurg in Jirich be-
treffend bie Lehrmitteljammlung fiir gewerbliche Fortbilbungs-
fdhulen. 9. Alfdallige tveitere Antvdge und Anvegungen. —
Nad) SHup der BVerhandlungen ift ein gemetnjamer Bejud)
der permanenten Schulausitellung vorgejehen.

oiir die Werkjtatt.

Ausbefjerung vou Treppenjtujen anud Saundjtein. Jm
Gejdyaftahaufe der ,Germania” zu Stettin befindet fidh) eine
Wenbeltreppe aud Sanditein, welde im Partervegejchoh andh
ald Verbindungdgang von dem eimen zum andern Bureau
bient. Jn diefem Gefdhof nun war die bHetveffende Treppe
berartig audgetveten, dap ein Befteigen Dderjelben faft un:
mbglich wurde. Die Stufen, an welde die Spindel ange=
“arbeitet, heraudzunehnen und durch neme u erfeken, grenste
hier an die Unmbglichfeit; ebenjo war e3 nidht thunlich, bdie

Stufen mit Platten irgend weldper Art zu belegen, da die
Stufen nach der Spindel pig sulaufen.

Ueber die Art der Ausdbefjerung bdiejer Treppe berichtet
®. Urban in Stettin in der ,Baugewerbe-Jtg.” wie folgt:
3 lieg die Stufen porn auf 8 cm, hinten auf 1/, cm
rof) auBarbeiten und toujd) alddann bteie Stufen mit ver-
ditnnter Salzfaure vollftdndig rvein. adhdbent diefelben zwei
Tage bindburd) ausdgetrodnet, trintte i) die audgearbeitete
Flache zweimal mit Kalimwafferglas in etnem Jwijdenraum
bont 4 Stunden und unmittelbar nad) dem zweiten Trinfen
fitllte i) dbie audgearbeitete Flache mit eimer nur mdipig an=
gefeuchteten Cementmifchung von 1 : 2 Sterncement und rein-
gewajenem Quarzfand aud. Die obere Fladhe wurde als-
pann mit feinem gefiebten, trodenen Cement Dbeftvent und
hiernach im eigenen Saft mit einem Stahlbrett nur etwasd
glatt gezogen. Die Stufen wurden 14 Tage Hindureh nidht
Detreten, jedod) taglih 21 Tage lang alle 2 Stunden mit
Waffer begofjen. Die Treppe wird in der Jeil von Norgens
9 biz 1 und Nadymittagd von 3 Hi3 7 Ubhr durdhjdhnittlich
in der Stunde von 14 Beamten begangen und it Hid Heute
— nad) Verlauf von 9 Vionaten — nidht die geringjte Ab-
nupung zu fehen. Vorgenannted Verfabhren fann bHei An-
wendung von beftem Cement und Sand und guter richtiger
RVerarbeitung diefer Naterialien nur empfohlen werden.

Ausjtellungswejen.

Die Rpeinthalijhe Gewerbeausditellung in Thal erfreut
fich mit Recht etned jehr guten Bejud)ed; denn fte legt von
der Letftungsdfabhigteit der rheinthalijchen Mietjter und Fabri
fanten verjchiedener Berufszveige ein vovziglid) guted Jeug-
nig ab. Die Bahl der Ausdjteller betrdgt nicht tweniger ald
279 mit rund eintaufend Gegenfjtidnden, die fih) auf folgende
T (Siruppen bertheilen :

1. Spinaftoffe :
a) Seide;
b) %aummoﬂe;
c) Gtidereten.
Mobel und Jimmer-Cinvidhtungen.
Leder und Leber-Jnduftrie.
Marmor= und Sanditein-Jnduftrie.
. Metall=Induftrie.
. Keramif.
. Bhotographie, Vialerei.
Befletdung.
Papier=Jnduftrie, Typographie, Budybinderei.
10. Nabhrungs- und Genupmittel.
11. Drechzlerei, Korbilechteret, Holzidhniseret.
12. Avchitettur, Meodelle, Rldne.
13. Seileret, Bitrftenbinderei.
14. Qiiferet.
15. Wagenbau= und Wagner-Arbeitern.
16. Mechanifdye Segenitdnde.
17, %elfrﬁtemne Gegenitande.

Wer fid) einen recht genupreichen Tag gdnnen fanm, der
perfdume nicht, nad) Thal zu wandern, dort wird er thn
ficgerlich finden !

© 0 NS Ut w1

%er%iejneé.

Cin nened Poljtermaterial. Gin neued wichtiged Robh=
material von ftetigender Bebeutung, welded fitr Poljterungen,
sum Anfertigen von Pupgegenjtanden 2c. in den Tropenldn-
pern jdon feit lange angetvendet wird und deffen Verwen:
dung fid) aud) bet ung empfiehlt, {ind die jogen. Bflanzen=
bunen, auch Kapot, Keibawolle, Wollbaumtvolle, Bombaxwolle
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